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ROTEX® GS

KTR-Group Instrukcja eksploatacji

ROTEX® GS

Skretnie elastyczne sprzegta ktowe

do potaczen wat-wal, wykonania z piastami zaciskowymi, z pierscieniem zaciskajgcym,
typ light z pierscieniem zaciskajgcym, DKM, Compact oraz wykonania mieszane.

Zgodne z dyrektywg 2014/34/UE dla sprzegiet
nierozwierconych, rozwierconych wstepnie oraz z otworami gotowymi.

ROTEX® GS, Compact

ROTEX® GS, z pierscieniem zaciskajacym
ROTEX® GS, stalowe z pierscieniem zaciskajagcym
ROTEX® GS, typ light z pierscieniem zaciskajacym

Z piastami rozpreznymi oraz wykonania mieszane

dla sprzegiet nierozwierconych, wstepnie rozwierconych oraz z otworami gotowymi.

ROTEX® GS, z piasta rozprezna
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ROTEX® GS jest bezluzowym sprzegtem montowanym osiowo, przeznaczonym do zastosowan w
urzgdzeniach pomiarowych, automatyce i sterowaniu. Umozliwia kompensacje odchytek potozenia
watdéw, wynikajgcych np. z niedoktadnosci produkciji, rozszerzalnoséci cieplnej, itp.

Przy projektowaniu naszego sprzegta ROTEX® GS wzigto pod uwage standardy oraz uregulowania
techniczne, a w szczegdélnosci norme DIN EN 12100, cze$¢ 2, jak rowniez DIN EN ISO 13849, czesc¢ 1
i 2 ,.Bezpieczenstwo maszyn”.
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wykonanie standardowe
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rysunek 1: a— rysunek 2:
s b s ROTEX® GS, M A N ROTEX® GS,
rozmiar rozmiar
s E L 5-38 I E 2 42-90

Tabela 1: wymiary

. wymiary [mm] wkret ustalajgcy ¥
rozmiar D | Dy | ds | L [ Iulb [M/IN] E | b | s | a G t
materiat piasty - aluminium (Al-H)
5 - 10 - 15 5 - 5 4 0,5 4,0 M2 2,5
7 - 14 - 22 7 - 8 6 1,0 6,0 M3 3,5
9 - 20 7,2 30 10 - 10 8 1,0 15 M4 5,0
12 - 25 8,5 34 11 - 12 10 1,0 35 M4 5,0
14 - 30 10,5 35 11 - 13 10 15 2,0 M4 5,0
19 - 40 18 66 25 - 16 12 2,0 3,0 M5 10
24 - 55 27 78 30 - 18 14 2,0 3,0 M5 10
28 - 65 30 90 35 - 20 15 2,5 4,0 M8 15
38 - 80 38 114 45 - 24 18 3,0 4,0 M8 15
materiat piasty - stal (St-H)
42 85 95 46 126 50 28 26 20 3,0 4,0 M8 20
48 95 105 51 140 56 32 28 21 3,5 4,0 M8 20
55 110 120 60 160 65 37 30 22 4,0 4,5 M10 20
65 115 135 68 185 75 47 35 26 4,5 4,5 M10 20
75 135 160 80 210 85 53 40 30 5,0 5,0 M10 25
90 160 200 104 245 100 62 45 34 55 6,5 M12 30

1)

W przypadku aplikacji w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, wszystkie wkrety ustalajgce jak réwniez
pozostate potaczenia Srubowe musza byé dodatkowo zabezpieczone przed samoistnym poluzowaniem, np. za
pomoca3 kleju Loctite (o sSredniej sile klejenia).

Tabela 2: przenoszone momenty obrotowe oraz srednice otworéw i masa

tacznik ¥ (element 2) b otwor gotowy [mm] - typ piasty
rozmiar nominalny moment obr. [Nm] otV\‘/aoZru d 1.0 11,12 | 20,21
80 ShA-GS | 92 ShA-GS | 98 ShA-GS | 64 ShD-GS | 72 ShD-GS - Omaks. Omaks. Ormaks.
5 0,3 0,5 0,9 0,2° - - 2 - 6 5
7 0,7 1,2 2,0 2,4 - - 3 7 7 7
8 0,5 - 2,0 2,4 - - - - - -
9 1,8 3,0 5,0 6,0 - - 4 10 11 11
12 3,0 5,0 9,0 12,0 - - 4 12 12 12
13 3,6 - 11,0 14,5 - - - - - -
14 4,0 7,5 12,5 16,0 - - 5 16 16 16
16 5,0 - 15,0 19,0 - - - - - -
10,11 25 2.6
dmaks. dmaks. dmaks.
19 6 12 21 26 - X 6 24 24 24
24 - 35 60 75 9779 X 8 28 28 28
28 - 95 160 200 2607 X 10 38 38 38
38 - 190 325 405 5257 X 12 45 45 45
42 - 265 450 560 7287 X 14 55 50 45
48 - 310 525 655 8527 X 15 62 55 55
55 - 410 685 825 10729 X 20 74 68 68
65 - - 940 1175 15279 X 22 80 70 70
75 - - 1920 2400 31207 X 30 95 80 80
90 - - 3600 4500 5850 7 - 40 110 90 90
1) maksymalny moment obrotowy sprzegta Tkmax. = moment znamionowy sprzegta Ty X 2
z wyjatkiem piast zaciskowych typ 2.0 oraz 2.5 (patrz tabela 3), dobdr sprzegta przedstawiono w katalogu, rozdziat "ROTEX® GS"
2) wartosci dla tacznikéw o twardosci 70 ShA-GS
3) do facznikéw o twardosci 72 ShD zaleca sie stosowanie piast stalowych
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piasty zaciskowe
A—n»l A—!z»“ A=A
- -
- ‘ 2 3 - ‘ i % = || z
s sl 1 ULT* s l S % T+ AT
il - 11z {H0E=
/2 7/ S\FS
Af*J . b . A—*-J‘ ; L»l»
Ly = Ly b E L2

rysunek 3: ROTEX® GS, rozmiar 5 - 14 (typ 2.0)

rysunek 4: ROTEX® GS, rozmiar 19 - 90 (typ 2.5)

Tabela 3:
przenoszone momenty obrotowe oraz naciski powierzchniowe dla piast zaciskowych typu 2.0/2.5
rozmiar 5 7 9 12 14 19 24 28 38 42 48 55 65 75 90
Sr“bazfvlcl's"a‘aca ML,2 | M2 | M25| M3 | M3 | M6 | M6 | M8 | M8 | M10 | M12 | M12 | M12 | M16 | M20
wymiar t; 25 | 35 | 50 | 50 | 50 | 110 [ 105 [ 115 [ 155 | 18 21 26 33 36 40
wymiar e 35 | 50 | 75 | 90 [ 115145 ] 20 25 30 32 36 | 425 | 45 51 60
wymiar @Dy 11,4 [ 165 | 234 | 275 | 322 | 46 [ 575 | 73 [ 835 | 935 | 105 |1195| 124 [1475] 192
mome?;‘[j,‘\’l‘;]eca”'a -9 | 037|076 | 134|134 |105|105| 25 | 25 | 69 | 120 | 120 | 120 | 295 | 580
. przenoszony moment obrotowy dla piasty zaciskowej [Nm]
otwor @ - - - >
nacisk powierzchniowy [N/mm°?]
@2 -
- 0,84
23 71,02
24 - 0,91 | 2,07 | 3,65 | 4,48
43,02 [ 68,51 [ 109,9 | 134,9
75 - 097 [ 218 | 381 | 464
29,50 | 46,15 | 73,5 | 89,5
26 1,04 [ 2,28 [ 398 | 481 | 236
21,85 | 33,65 | 53,3 | 64,4 | 1393
a7 1,10 [ 2,39 | 4,14 | 497 | 243
17,06 | 25,90 | 40,8 | 48,9 | 1052
28 1,17 [ 250 | 431 | 514 | 250 | 32,4
13,83 [ 20,73 | 32,5 | 38,7 | 82,8 [131,0
29 261 | 448 | 530 | 257 | 331
17,09 | 26,6 | 31,6 | 67,2 [ 1057
310 272 | 464 | 547 | 26,3 | 338 | 74,3
14,42 | 224 | 26,4 [ 559 | 87,3 [1713
o11 283 [ 481 | 564 | 27,0 | 344 | 755
12,40 | 19,2 | 225 | 47,4 | 73,6 | 1439
@12 497 | 580 | 27,7 [ 351 | 76,7 | 89,1
16,7 | 19,4 | 40,8 | 63,1 | 122,9]105,9

1) wkret z rowkiem, moment dokrecania nie jest okreslony

€&

W przypadku aplikacji w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, wszystkie wkrety ustalajace jak
réwniez pozostate potaczenia sSrubowe musza by¢ dodatkowo zabezpieczone przed samoistnym
poluzowaniem, np. za pomoca kleju Loctite (o sredniej sile klejenia).

Piasty zaciskowe typ 2.0 oraz 2.5 bez rowkéw wpustowych, nie sg dopuszczone do stosowania w

@ aplikacjach zgodnie z DIN EN ISO 13849, czes¢ 2.
Chronione zgodnie z podpisano: 2017-04-03 Pz/Rt zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
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kontynuacja tabeli 3:
przenoszone momenty obrotowe oraz naciski powierzchniowe dla piast zaciskowych typu 2.0/ 2.5

rozmiar 5 7 9 12 | 14 | 19 | 24 | 28 | 38 | 42 | 48 | 55 | 65 | 75 | 90
$ruba zacl's"a]aca M1,2 | M2 | M25| M3 | M3 | M6 | M6 | M8 | M8 | M10 | M12 | M12 | M12 | M16 | M20
wymiar t, 25 | 35 | 50 | 50 | 50 | 11,0 | 10,5 | 11,5 | 155 | 18 | 2L | 26 | 33 | 36 | 40
wymiar e 35 | 50 | 75 | 90 | 115 | 145 | 20 | 25 | 30 | 32 | 36 | 425 | 45 | 51 | 60
wymiar @D 11,4 | 165 | 23.4 | 275 | 32,2 | 46 | 57,56 | 73 | 835 | 93,5 | 105 | 1195 | 124 | 1475 | 192
mome%t ‘[jﬁkmr]‘?"a”'a -Y | 037|076 | 134 | 134|105 105]| 25 | 25 | 69 | 120 | 120 | 120 | 295 | 580
) rzenoszony moment obrotowy dla piasty zaciskowej [Nm]
otwor @ - - - >
nacisk powierzchniowy [N/mm°?]
214 6,13 | 29,0 | 36,5 | 79,2 | 91,6 | 216
151 | 31,4 | 48,1 | 93,2 | 80,0 | 172
@15 6,30 | 29,7 | 37,1 | 80,4 | 92,8 | 219 | 352
135 | 28,0 | 42,7 | 82,5 | 70,6 | 152 | 225
16 6,46 | 30,4 | 37,8 | 81,7 | 94,1 | 221 | 356
122 | 252 | 382 | 73,6 | 62,9 | 135 | 200
219 32,4 | 39,8 | 854 | 97,8 | 230 | 369
19,0 | 28,5 | 54,6 | 46,3 | 99 | 149
@20 33,1 | 40,5 | 86,6 | 99,0 | 232 | 373 | 425
175 | 26,2 | 50,0 | 42,4 | 91 | 134 | 128
@22 30,4* | 41,9 | 89,1 | 101,5| 238 | 381 | 433
13,3 | 22,4 | 425 | 359 | 77 | 113 | 108
@24 31,59* | 43,2 | 91,6 | 104,0 | 244 | 389 | 441 | 462 | 964
116 | 19,4 | 36,7 | 30,9 | 66 | 97 | 92 | 80 | 150
. 43,9 | 92,8 | 1052 | 246 | 393 | 446 | 466 | 972
18,2 | 343 | 288 | 61 | 90 | 86 | 75 | 140
228 459 | 96,5 | 108,9 | 255 | 405 | 458 | 478 | 995 | 1776
152 | 28,4 | 238 | 51 | 74 | 70 | 61 | 114 | 167
230 99,0 | 111,4 | 260 | 413 | 466 | 486 | 1010 | 1800
254 | 212 | 45 | 66 | 62 | 54 | 101 | 147
230 1015 | 113,9 | 266 | 421 | 474 | 494 | 1025 | 1824
229 | 190 | 40 | 59 | 56 | 48 | 90 | 131
235 105,2 | 117,6 | 274 | 433 | 486 | 506 | 1048 | 1860
198 | 16,4 | 35 | 51 | 48 | 41 | 77 | 112
238 108,9 | 121,3 | 282 | 446 | 498 | 518 | 1071 | 1896
174 | 144 | 31 | 44 | 42 | 36 | 67 | 97
240 123,8 | 288 | 454 | 506 | 527 | 1086 | 1920
132 | 28 | 41 | 38 | 33 | 61 | 88
2o 1262 | 293 | 462 | 514 | 535 | 1102 | 1944
122 | 26 | 38 | 35 | 30 | 56 | 81
245 129.9 | 302 | 474 | 527 | 547 | 1125 | 1980
110 | 23 | 34 | 31 | 27 | 50 | 72
248 310 | 486 | 539 | 559 | 1148 | 2016
21 | 30 | 28 | 24 | 45 | 64
250 315 | 494 | 547 | 567 | 1163 | 2040
20 | 28 | 26 | 23 | 42 | 60
- 514 | 567 | 587 | 1201 | 2100
24 | 23 | 19 | 36 | 51
587 | 608 | 1239 | 2160
260 20 | 17 | 31 | 44
608 | 626 | 1278 | 2220
265 17 | 15 | 27 | 39
648 | 1316 | 2280
@70 13 | 24 | 34
1354 | 2340
275 22 | 31
1392 | 2400
280 20 | 28
2460
@85 o
2520
@90 >3

1) wkret z rowkiem, moment dokrecania nie jest okreslony

€&

* tylko typ 2.0

= 2 x $ruba zaciskajgca M4; To = 2,9 Nm

W przypadku aplikacji w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, wszystkie wkrety ustalajace jak rowniez
pozostate potaczenia Srubowe musza by¢ dodatkowo zabezpieczone przed samoistnym poluzowaniem, np. za
pomoca3 kleju Loctite (o sredniej sile klejenia).

Piasty zaciskowe typ 2.0 oraz 2.5 bez rowkéw wpustowych, nie sg dopuszczone do stosowania w aplikacjach

& zgodnie z DIN EN ISO 13849, czesc¢ 2.
Chronione zgodnie z podpisano: 2017-04-03 Pz/Rt zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
ISO 16016. sprawdzono: 2017-04-27 Pz zastgpione:
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piasty z pierscieniem zaciskajacym

(typ 6.0, 6.0 stal oraz 6.0 light)

L
doH s

g < j = S Otwory demontazowe M; znajdujg si¢ pomigdzy

© j ) © $rubami zaciskajgcymi.

S
R — e
L] rasl @D IRNDNRND
3 S b S L3
E L |
rysunek 5: ROTEX® GS, piasty z pierscieniem zaciskajacym
Tabela 4: wymiary
tacznik ~ (element 2) wymiary [mm]
rozmiar nominalny moment
obr.)me] Dv? | dy Lo ol |1 E b s a | m?

6.0 light (rozmiar 14 - 48) materiat piasty i pierscienia - aluminium (Al-H
14 30 10,5 50 18,5 | 13,5 13 10 15 2,0 M3
19 40 18 66 25 18 16 12 2,0 3,0 M4
24 wartosci podano w 55 27 78 30 22 18 14 2,0 3,0 M5
28 bl o 65 | 30 | 90 | 35 | 27 | 20 | 15 | 25 | 40 | M5
38 80 38 114 45 35 24 18 3,0 4,0 M6
42 95 46 126 50 35 26 20 3,0 4,0 M8
48 105 51 140 56 41 28 21 3,5 4,0 M10

6.0 stal (rozmiar 19 - 90) materiat piasty i pierécienia - stal (St-H)

6.0 (rozmiar 14 - 38) materiat piasty - aluminium (Al-H)/materiat pierscienia - stal (St-H)
19 40 18 66 25 18 16 12 2,0 3,0 M4
24 55 27 78 30 22 18 14 2,0 3,0 M5
28 65 30 90 35 27 20 15 25 4,0 M5
38 80 38 114 45 35 24 18 3,0 4,0 M6
42 wartosci podano w 95 46 126 50 35 26 20 3,0 4,0 M8
48 tabeli 2 105 51 140 56 41 28 21 3,5 4,0 M10
55 120 60 160 65 45 30 22 4,0 4,5 M10
65 135 68 185 75 55 35 26 4,5 4,5 M12
75 160 80 210 85 63 40 30 5,0 5,0 M12
90 200 104 245 100 75 45 34 5,5 6,5 M16

1) Dobor sprzegta przedstawiono w katalogu, rozdziat "ROTEX® GS".

Nalezy wzig¢ pod uwage moment obr. przenoszony przez zaciskowe potgczenie wat-piasta (patrz tabela 5 do 7)
2) @ Dy + 2 mm na rozszerzenie tgcznika przy duzych predkosciach

3)@

poluzowaniem, np. za pomoca kleju Loctite (o Sredniej sile klejenia).

W przypadku aplikacji w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, wszystkie wkrety ustalajace jak
réwniez pozostate potagczenia Srubowe musza by¢ dodatkowo zabezpieczone przed samoistnym

W zwigzku ze zwigkszonym bezpieczenstwem montazu (dokreconych jest kilka srub) oraz

&

wysokim momentem obrotowym, przenoszonym za pomoca tarcia przez piasty z

pierscieniem zaciskajgcym, typ ten jest dopuszczony do stosowania w aplikacjach zgodnie
z DIN EN ISO 13849, czes¢ 2.
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Tabela 5: przenoszone momenty obrotowe oraz naciski powierzchniowe dla piast typu 6.0 light

rozmiar 14 19 24 28 38 42 48
sruba zaciskajgca M Y M3 M4 M5 M5 M6 M8 M10
(dla jggig?;iasty) 4 6 4 8 8 4 4
moment dokrecania Ta materiat piasty i pier$cienia - aluminium (Al-H)
[Nm] 1,34 | 3 | 6 | 6 | 10 | 25 49
otwér @ d; przenoszony moment obr(_)towv d[a piasty z pierécienziem zaciskajgcym [Nm]
nacisk powierzchniowy [N/mm-]
2 557
10 11176 12385
o1l 12125 13354
014 gé 15119 17421
P15 16118 18450
o6 5 7 142
019 o 12 1%
020 67 23 120 5
022 100 23 140
o2 5 i 15
025 % 20 i
02 % 108 26 o
230 106 o 36 e
032 &l 114 128 s
035 5 i, 26 50
@40 79468 ?izl 1112605
042 89352 ?gg 1111610
@45 77382 1100619 11303;9
@48 87468 1351 1150277
= 1662

Mozliwe do przeniesienia przez potaczenie zaciskowe momenty obr. uwzgledniajg maks. luz pasowania na wale H7/k6, od & 55 G7/m6.
Przy wigkszym luzie pasowania przenoszony moment obrotowy ulega zmniejszeniu.

&

W przypadku aplikacji w przestrzeniach zagrozonych wybuchem,
wszystkie wkrety ustalajace jak rowniez pozostate potaczenia
sSrubowe musza by¢ dodatkowo zabezpieczone przed samoistnym

AN

poluzowaniem, np. za pomoca kleju Loctite (o Sredniej sile klejenia).

W przypadku zastosowania
watu drazonego, konieczne s3
obliczenia dotyczace jego

wytrzymatosci!
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Tabela 6: przenoszone momenty obrotowe oraz naciski powierzchniowe dla piast typu 6.0 stal

rozmiar 19 24 28 38 42 48 55 65 75 90
$ruba zaciskajgca M M4 M5 M5 M6 M8 M10 M10 M12 M12 M16
liczba z
(dla jednej piasty) 6 4 8 8 4 4 4 4 5 5
moment dokrecania Ta materiat piasty i pierscienia - stal (St-H)
[Nm] 41 | 85 | 85 [ 14 | 41 | 69 | 69 [ 120 | 120 [ 295
otwér @ d przenoszony moment obrotowy dla piasty z pierscieniem zaciskajgcym [Nm]
! nacisk powierzchniowy [N/mm?]
27 25
10 160 119
32 30
211 160 119
69 70
014 211 170
84 87 108
215 225 184 168
57 56 131
016 134 104 178
94 97 207
o19 157 127 200
110 114 148 208
@20 166 135 129 138
86 197 275
p22 84 142 151
116 253 353
024 96 154 163
@25 133 285 395 445 489
101 159 168 189 179
@28 192 315 439 495 658
116 141 149 168 192
382 531 595 616
230 148 157 176 157
330 463 526 704
032 79 120 136 158
@35 433 603 677 899 863
123 131 147 168 138
738 503 593 671 896 856
122 118 123 142 116
@40 689 775 1030 991 1446
114 129 147 121 140
@42 793 718 962 918 1355 1710
119 108 125 102 119 134
@45 776 872 1160 1119 1637 2053
102 114 131 108 125 141
@48 1043 1379 1110 1635 2059
120 137 94 110 124
@50 1061 1222 1247 1827 2294 3845
113 112 97 113 127 176
@55 1543 1277 1887 2384 4249
117 83 97 109 161
@60 1672 2429 3040 4794
91 104 117 153
1605 2368 2983 5858
265 74 87 98 159
@70 2008 2930 3664 5900
80 92 104 138
4148 7036
250 92 126
8047
@90 114
9247
@95 118

Mozliwe do przeniesienia przez potgczenie zaciskowe momenty obr. uwzgledniajg maks. luz pasowania na wale H7/k6, od & 55 G7/m6.
Przy wigkszym luzie pasowania przenoszony moment obrotowy ulega zmniejszeniu.

1) W przypadku aplikacji w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, W przypadku zastosowania
wszystkie wkrety ustalajace jak rowniez pozostate potaczenia watu drazonego, konieczne sg
srubowe musza by¢ dodatkowo zabezpieczone przed samoistnym obliczenia dotyczace jego
poluzowaniem, np. za pomoca kleju Loctite (o Sredniej sile klejenia). wytrzymatosci!

Chronione zgodnie z podpisano: 2017-04-03 Pz/Rt zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
ISO 16016. sprawdzono: 2017-04-27 Pz zastgpione:
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kontynuacja tabeli 6;: przenoszone momenty obrotowe oraz naciski powierzchniowe dla piast typu 6.0 stal

rozmiar 19 24 28 38 42 48 55 65 75 90
$ruba zaciskajgca M M4 M5 M5 M6 M8 M10 M10 M12 M12 M16
liczba z
(dla jednej piasty) 6 4 8 8 4 4 4 4 5 5
moment dokrecania Ta materiat piasty i pierscienia - stal (St-H)
[Nm] 41 | 85 | 85 [ 14 [ 41 | 69 [ 69 [ 120 [ 120 [ 295

przenoszony moment obrotowy dla piasty z pier§cieniem zaciskajgcym [Nm]

otwor @ du nacisk powierzchniowy [N/mm?]
@100 9151705
o105 10845
Tabela 7: przenoszone momenty obrotowe oraz naciski powierzchniowe dla piast typu 6.0
rozmiar 14 19 24 28 38
$ruba zaciskajgca M M3 M4 M5 M5 M6
liczba z (dla jednej piasty) 4 _ _6 | 4 B 8 8
moment dokrecania T [NM] 5 |materla’f plgsty - alum||n|um (AI-H%; materiat [|)|erSC|en|aéstaI (St-H)I =
otwér @ d; przenoszony moment obrqtowv d!a piasty z piers'cienziem zaciskajgcym [Nm]
nacisk powierzchniowy [N/mm°?]
2 2
o0 10 72
ou it 20 20
014 21%); 2612 1 16872
015 203 175 i
o0 177 fa 21
o19 155 150 203
020 135 128 17 o6
022 107 o 153
o2 07 o7 177
025 100 e 07
s 20 =
230 50 12
03 i 26
035 120 120
03 103 07
@40 S72
@42 oL
@45 69424

Mozliwe do przeniesienia przez potaczenie zaciskowe momenty obr. uwzgledniajg maks. luz pasowania na wale H7/k6, od & 55 G7/m6. Przy
wiekszym luzie pasowania przenoszony moment obrotowy ulega zmniejszeniu.

1) W przypadku aplikacji w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, W przypadku zastosowania
wszystkie wkrety ustalajace jak rowniez pozostate potaczenia watu drazonego, konieczne sg
Srubowe musza by¢ dodatkowo zabezpieczone przed samoistnym obliczenia dotyczace jego
poluzowaniem, np. za pomoca kleju Loctite (o Sredniej sile klejenia). wytrzymatosci!

Chronione zgodnie z podpisano: 2017-04-03 Pz/Rt zastepuje: KTR-N od 2017-01-02

ISO 16016. sprawdzono: 2017-04-27 Pz zastgpione:
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DKM
L pkm
.M N
I
Q| o o
ASHERSE ©
rysunek 6: ROTEX® GS, DKM
Tabela 8: wymiary
. $rednica otworu wymiary [mm]
rozmiar
dmaksA ! D | Dy | dH | dHl | |1; |2 | M; N | |11 | |12 | Lpkm | E | b S a
materiat piasty - aluminium (Al-H); element posredni - aluminium (Al-H)
5 5 - 10 - - 5 - 3 13 23 5 4 0,5 4,0
7 7 - 14 - - 7 - 4 20 34 8 6 1,0 6,0
9 11 - 20 7,2 - 10 - 5 25 45 10 8 1,0 15
12 12 - 25 8,5 - 11 - 6 30 52 12 10 10 | 35
14 16 - 30 10,5 - 11 - 8 34 56 13 10 15 2,0
19 24 - 40 18 18 25 - 10 42 92 16 12 2,0 3,0
24 28 - 55 27 27 30 - 16 52 112 18 14 2,0 3,0
28 38 - 65 30 30 35 - 18 58 128 20 15 25 | 4,0
38 45 - 80 38 38 45 - 20 68 158 24 18 3,0 | 40
materiat piasty - stal (St-H); element posredni - aluminium (Al-H)
42 55 85 95 46 46 50 28 22 74 174 | 26 20 30 | 40
48 62 95 105 | 51 51 56 32 24 80 192 28 21 35 | 40
55 74 110 | 120 60 60 65 37 28 88 218 | 30 22 40 | 45
1) w zaleznosci od wykonania piasty
Chronione zgodnie z podpisano: 2017-04-03 Pz/Rt zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
ISO 16016. sprawdzono: 2017-04-27 Pz zastgpione:
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rysunek 7: ROTEX® GS 7, 9, 12, 14 i 19 Compact rysunek 8: ROTEX® GS 24 - 38 Compact
jedno naciecie  (typ 2.8/2.9) z nacieciem osiowym (typ 2.8/2.9)
A-A B
-
é | _ s ‘ﬁ g‘
]
s b S‘
¥ E Ly
L
[
B
rysunek 9: ROTEX® GS 8, 13 i 16 Compact
jedno naciecie (typ 2.8/2.9)
Tabela 9: wymiary
tacznik wymiary [mm]
(element 2)
rozmiar nominaln
moment ogr. Omakes. Dn Dk L l1; 12 E b s dn t e M
[Nm]
7 7 14 16,6 18 5 8 6 1 - 2,5 5,0 M2
8 8 15 17,1 20 7 6 5 0,5 6,2 4,0 5,5 M2
9 9 20 21,3 24 7 10 8 1 - 3,5 6,7 M2,5
12 12 25 26,2 26 7 12 10 1 - 35 8,3 M3
13 wartosci 12,7 25 25,7 26 8 10 8 1 10 4,0 8,0 M3
14 podano w 167 | 30 [ 305 | 32 9,5 13 10 1,5 - 45 | 96 | M4
16 tabeli 2 16 30 - 32 10,3 11,4 9,4 1 14 5,3 10,5 M4
19 247 40 [ 450 | 50 17 16 12 2 - 90 | 140 | M6
24 32 55 57,5 54 18 18 14 2 - 11,0 20,0 M6
28 35 65 69,0 62 21 20 15 2,5 - 12,0 23,8 M8
38 45 80 86,0 76 26 24 18 3 - 16,0 30,5 M10
1) rozmiar 14, otwory @14 - 316 ze $rubg M3, wymiar e=10,4; rozmiar 19 otwory @22 - @24 ze $rubg M5, wymiar e=15,5

Chronione zgodnie z
ISO 16016.

podpisano:
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Tabela 10:
przenoszone momenty obrotowe oraz naciski powierzchniowe dla piast zaciskowych typu 2.8/2.9
rozmiar 7 8 9 12 13 14 16 19 24 28 38
Sruba zaciskajgca M M2 M2 M2,5 M3 M3 M4 M4 M6 M6 M8 M10
wymiar t 2,5 4,0 3,5 3,5 4,0 4,5 5,3 9,0 11,0 12,0 16,0
wymiar e 5,0 5,5 6,7 8,3 8,0 9,6 10,5 14,0 20,0 23,8 30,5
wymiar @Dk 16,6 17,1 21,3 26,2 25,7 30,5 - 45,0 57,5 69,0 86,0
moment dokrecania T [Nm] 0,37 0,52 0,76 1,34 1,9 2,9 4,1 10 10 25 49
. przenoszony moment obrotowy dla piasty zaciskowej [Nm]
otwor @ - - - 5
nacisk powierzchniowy [N/mm°?]
0,8 0,65
23 173,5 86,4
@4 0,9 0,85 1,9 34 2,2
105,1 64,8 151,6 273,6 145,8
@5 1,0 1,1 2,0 3,6 2,75 7,1 4,8
72,1 51,9 102,6 183,6 116,6 262,2 158,7
76 1,0 1,3 2,1 3,7 3,3 7,4 5,8
53,4 43,2 75,1 133,4 97,2 189,6 132,3
@7 11 15 2,2 3,9 3,8 7,7 6,4
417 37,0 58 102,3 83,3 144.8 1134
@8 1,7 2,3 4,1 4,4 8,0 7,7 24,3
32,4 46,6 81,7 72,9 115,1 99,2 191,8
@9 2,4 4,2 4,9 8,2 8,7 25,0
38,6 67,2 64,8 94,3 88,2 155,7
@10 4,4 55 8,5 9,6 25,7 21,2
56,5 58,3 79,1 79,4 129,5 82,3
711 4,6 6,0 8,8 10,5 26,3 23,3
48,5 53,0 67,6 72,2 109,9 74,8
@12 4,7 6,6 9,1 11,6 27,0 25,4
42,2 48,6 58,7 66,1 94,7 68,6
@14 5,8 13,5 28,4 29,7 54,4
27,2 56,7 73,1 58,8 92,0
@15 59 14,5 29,0 31,8 58,3 92,6
24,4 52,9 65,2 54,9 85,9 109,6
@16 6,1 15,4 29,7 33,9 62,2 98,8
22,1 49,6 58,6 51,4 80,5 102,7
31,1 38,2 70,0 1111
218 48,4 45,7 71,5 91,3
@19 31,7 40,3 73,9 117,3
44,4 43,3 67,8 86,5
32,4 42,4 77,8 123,5
220 40,9 41,1 64,4 82,2
25,4 46,7 85,5 135,8
022 26,5 37,4 58,5 74,7
26,4 50,9 93,3 148,2
B24 231 | 343 | 537 | 685
53,0 97,2 154,3
@25 32,9 51,5 65,8
59,4 108,9 172,9
028 29,4 46,0 58,7
63,6 116,6 185,2
230 27,4 42,9 54,8
67,9 124,4 197,5
032 25,7 40,2 51,4
136,1 216,1
@35 36,8 47,0
234,6
a38 433
246,9
40 411
259,3
@42 391
277,8
@45 365
= ROTEX® GS 14: 1 x $ruba zaciskajgca M3, To= 1,34 Nm, e = 10,4;
ROTEX® GS 19: 1 x $ruba zaciskajgca M5, To=6 Nm, e = 15,5
Chronione zgodnie z podpisano: 2017-04-03 Pz/Rt zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
ISO 16016. sprawdzono: 2017-04-27 Pz zastgpione:
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piasty rozprezne
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rysunek 10: ROTEX® GS, piasta rozprezna (typ 9.0) z piasta zaciskowg
Tabela 11: wymiary
tacznik . $ruba
(element 2) wymiary [mm] zaciskajgca
rozmiar nominalny
moment obr. D1 D, Dy Iy 4 Is s E b s M Ta
[Nm]

9 10 - 20 20 11 - 0 10 8 1,0 M4 2,9

12 . 10 20 25 19 14 15 2 12 10 1,0 M4 2,9

14 wartosci 12 | 24 | 30 | 185 | 125 | 3 2 13 | 10 | 15 | M4 | 29

odano w : . , ,

19 ptabeli > 20 35 40 28 20 1 0 16 12 2,0 M6 10

24 25 45 55 38 30 1 4 18 14 2,0 M8 25

28 35 55 65 44 36 1 5 20 15 2,5 M10 49

1) Piasta rozprgzna moze tworzy¢ sprzegto réwniez z innym typem piasty. Wymiar |, zalezy wtedy od typu drugiej piasty. Inne wykonania
piast przedstawiono w rozdziale 4.1.
2) Dobor sprzegta przedstawiono w katalogu, rozdziat "ROTEX® GS".

&

&

Wartosci przenoszonych momentéw obrotowych dla srednicy D; podajemy na zyczenie

(zaleza one od watu dragzonego).

Piasty rozprezne nie sg dopuszczone do stosowania w aplikacjach zgodnie z
DIN EN ISO 13849, czes¢ 2.

Chronione zgodnie z
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2 Wskazéwki |

Sprzegto ROTEX® GS zostato opracowane w celu bezluzowego
przeniesienia momentu obrotowego. Jego konstrukcja zapewnia fatwy
montaz. Bezluzowe przeniesienie momentu obrotowego jest
realizowane dzieki wstepnemu $cisnieciu tgcznika (patrz rysunek 11).
Duze, wkleste powierzchnie ktéw skutkujg mniejszym naciskiem
powierzchniowym na ewolwentowe ptaszczyzny wypustek tgcznika. W
zwigzku z tym, tgcznik moze by¢ przecigzany wiele razy bez sladéw

zuzycia/odksztatcenia.

Zapewniona jest bezpieczna eksploatacja przy zachowaniu wstepnego
Scidniecia tgcznika, poniewaz sprzegto dziata zgodnie z zasada -

czop boczne umieszczone naprzemiennie

scisnie

odksztatcenie elastyczne

2 sita niezbedna do montazu Fy

wzajemnego zazebienia ktdw piast i umieszczonego miedzy nimi,

wstepnie Scidnietego, tgcznika elastycznego o wysokim tlumieniu

rysunek 11: wstepne $cisniecie tacznika

drgan. tacznik elastyczny umieszczany jest miedzy precyzyjnie obrabianymi ktami piast przy zachowaniu
niewielkiego wstepnego scisniecia, skutkujgcego niezbedng bezluzowoscig podczas pracy sprzegta.
Elastyczne zeby kompensujace odchyiki, podparte sg promieniowo na srednicy wewnetrznej przez membrane.
Deformacja w kierunku zewnetrznym ograniczona jest przez wklesty ksztait ktdéw, zapewniajgc ptynne dziatanie
nawet przy wiekszych poruszanych masach (np. w walcowniach, w ramionach przegubowych, itp.).

tgczniki elastyczne typu GS sg identyfikowane po kolorze i dostepne nawet w pieciu twardosciach wg skali

Shore.

| 2.1 Wskazowki ogélne|

Prosze zapozna¢ z niniejszg instrukcjg przed zamontowaniem sprzegta.
Prosze zwroci¢ szczegdlng uwage na informacje dotyczace bezpieczenstwa montazu i uzytkowania!

€&

Sprzegto ROTEX® GS jest dopuszczone do stosowania w przestrzeniach zagrozonych wybuchem.
Podczas uzywania sprzegta w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, prosze stosowac sie do
wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa zamieszczonych w zatgczniku A.

W celu zapewnienia zasady dziatania sprzegta ROTEX® GS oraz unikniecia jego szybkiego zuzycia, przyjgc
odpowiedni wspotczynnik pracy ,SB* dokonujgc kazdorazowo doboru do danej aplikacji (patrz katalog).
Temperatury i udary réwniez sg odzwierciedlone przez odpowiednie wspoétczynniki (patrz katalog).

Instrukcja eksploataciji jest elementem wyrobu. Prosze przechowywac jg przez caly czas uzytkowania sprzegta.
Prawa autorskie niniejszej instrukcji sg zastrzezone przez KTR.

| 2.2 Oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa

PAANCION S

Ostrzezenie o przestrzeniach
zagrozonych wybuchem

Ostrzezenie przed urazami ciata

Ostrzezenie przed uszkodzeniami
wyrobu

Wskazéwki ogbine

Ostrzezenie przed goracymi
powierzchniami

Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogg przyczyni¢ sie do
zapobiegania obrazeniom ciata lub ciezkim obrazeniom
ciata, moggcym doprowadzi¢ do $Smierci spowodowanej
wybuchem.

Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogg przyczynic sie do
zapobiegania obrazeniom ciata lub ciezkim obrazeniom
ciata, moggcym doprowadzi¢ do $mierci.

Ten symbol oznacza uwagi, ktére moga przyczyni¢ sie do
zapobiegania uszkodzeniom wyrobu lub maszyny.

Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogag przyczyni¢ sie do
zapobiegania niepozgdanym rezultatom lub stanom.

Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogag przyczyni¢ sie do
zapobiegania poparzeniom gorgcymi powierzchniami,
skutkujgcym lekkimi lub powaznymi obrazeniami ciata.

Chronione zgodnie z
ISO 16016.

podpisano:

2017-04-03 Pz/Rt

zastepuje: KTR-N od 2017-01-02

sprawdzono:

2017-04-27 Pz

zastgpione:
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| 2.3 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa |

upewni¢ sie, ze caty naped jest zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem.
Wirujace czesci niosg ze sobg powazne zagrozenie uszkodzenia ciata. Nalezy bezwzglednie
zapoznac sie z catoscia niniejszej instrukcji i stosowac do jej zapisow.

Podczas montazu, regulacji oraz czynnosci konserwacyjnych sprzegta nalezy bezwzglednie

o Wszystkie czynnosci zwigzane ze sprzegtem muszg by¢ wykonane zgodnie z zasadg - ,Po pierwsze -
bezpiecznie".

e Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem, konserwacjg lub regulacjg sprzegta nalezy upewnic
sie czy zostat odigczony naped oraz wspétpracujgce urzgdzenia.

e Nalezy zabezpieczy¢ naped przed przypadkowym wigczeniem - na przyktad poprzez umieszczenie informacji
w miejscu pracy lub poprzez usuniecie bezpiecznika z ukfadu zasilania.

¢ Nie dotyka¢ sprzegta podczas jego pracy.

o Nalezy zabezpieczy¢ sprzegto przed przypadkowym dotknigciem. Nalezy zapewni¢ odpowiednie urzgdzenia
zabezpieczajgce oraz ostony.

2.4 Wilasciwe uzytkowanie

Do montazu, konserwacji oraz regulacji sprzegta, moze przystgpi¢ osoba, ktéra:
o doktadnie przeczytata i zrozumiata niniejszg instrukcje,

e posiada odpowiednie kwalifikacje,

e zostata upowazniona i jest do tego uprawniona

Sprzegto moze by¢ uzywane jedynie zgodnie z danymi technicznymi (patrz rozdziat 1). Nieautoryzowane
modyfikacje w wykonaniu sprzegta sg niedopuszczalne. Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za
wprowadzone zmiany jak i ich skutki. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia technicznych modyfikaciji
prowadzacych do ulepszania wyrobu.

Sprzegto ROTEX® GS okreslone w niniejszej instrukcji, odpowiada stanowi technicznemu w chwili powstania
niniejszej instrukciji.

| 2.5 Dobér sprzegta |

Aby zapewnié ciagta i bezawaryjng prace sprzegta, musi ono zosta¢ dobrane zgodnie z
zaleceniami (zgodnie z normg DIN 740 czes¢ 2 z uwzglednieniem witasciwych
wspétczynnikéw) dla danego zastosowania (szczegély w czesci katalogu dotyczacej
sprzegiet "ROTEX" GS").

Jezeli warunki pracy (moc, obroty, obcigzenie itp.) zmienia sie, sprzegto ponownie musi
zostac zweryfikowane pod wzgledem doboru.

Nalezy zwréci¢ uwage, ze dane techniczne dotyczace przenoszonego momentu obrotowego,
odnoszg sie wytacznie do fagcznikow elastycznych. Moment obrotowy przenoszony przez
potaczenie wal/piasta musi zosta¢ zweryfikowany przez klienta, ktéry ponosi za te czynnosé
petna odpowiedzialnos¢.

Dla napedéw narazonych na drgania skretne (napedy z okresowym lub statym obcigzeniem drganiami skretnymi),
konieczny jest dobdr uwzgledniajgcy obliczenia drgan skretnych, w celu zapewnienia bezpiecznego dziatania
sprzegta. Typowymi napedami narazonymi na drgania skretne sg przyktadowo: napedy z silnikami
wysokopreznymi, pompy ttokowe, sprezarki ttokowe, itp. Na zyczenie KTR dokona doboru sprzegta oraz obliczenh
drgan skretnych.

Chronione zgodnie z podpisano: 2017-04-03 Pz/Rt zastepuje: KTR-N od 2017-01-02

ISO 16016. sprawdzono: 2017-04-27 Pz zastgpione:




KTR-N 45510 PL
strona: 17 z 39
wydanie: 21

ROTEX® GS

KTR-Group Instrukcja eksploatacji

[2 wskazowki|

| 2.6 Odniesienie do Dyrektywy Maszynowej 2006/42NVE|

Zgodnie z Dyrektywg Maszynowg 2006/42/WE, sprzegta dostarczone przez KTR nalezy traktowac jako elementy,
ktére nie sg w catosci lub czesciowo zmontowanymi urzgdzeniami/maszynami. W konsekwencji KTR nie ma
obowigzku wystawiania deklaracji wigczenia. W celu uzyskania szczegoétowych informacji na temat bezpiecznego
montazu, uruchomienia i bezpiecznej eksploatacji nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcjg eksploatac;ji, biorgc
pod uwage podane w niej ostrzezenia.

| 3 Przechowywanie, transport i opakowanie

| 3.1 Przechowywanie

Sprzegto jest dostarczane w stanie pozwalajgcym na przechowywanie w suchym i zadaszonym miejscu przez
okres 6 - 9 miesiecy.

W sprzyjajacych warunkach magazynowania, wtasciwosci tgcznikow elastycznych (elastomerdw) sprzegiet
pozostajg niezmienione az przez 5 lat.

np. lampy fluorescencyjne, rteciowe lub elektryczne urzadzenia wysokiego napiecia.
Pomieszczenia z wilgocia nie sg odpowiednie do przechowywania sprzegiet.

Nalezy upewnié¢ sie, ze nie wystepuje rowniez skraplanie pary wodnej. Odpowiednig
wilgotnosciag wzgledna jest wartos¢ ponizej 65 %.

Q W pomieszczeniach magazynowych nie mogg znajdowaé sie urzadzenia wytwarzajace ozon

|3.2 Transport i opakowanie

W celu unikniecia obrazen ciata i wszelkiego rodzaju uszkodzen wyrobu, nalezy zawsze
korzystaé¢ z odpowiedniego sprzetu podnoszacego.

Sprzegta sg pakowane w rézny sposéb, w zaleznosci od ich rozmiaru, ilosci, a takze rodzaju transportu. O ile
pisemnie nie uzgodniono inaczej, opakowanie bedzie spetnia¢ wymogi wewnetrznych regulacji KTR.

Chronione zgodnie z podpisano: 2017-04-03 Pz/Rt zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
ISO 16016. sprawdzono: 2017-04-27 Pz zastgpione:
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Dostarczane sprzegto jest zwykle nieztozone. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ wszystkich czesci

sktadowych.

|4.1 Typy piast|

-

Piasta rozprezna
UWAGA: brak ATEX.

rysunek 12: typy piast

Typ Typ (standard do Typ (standard od Typ
1.0 zrowkiem i rozmiaru 14/ rozmiaru 19) 2.8 bez rowka, naciete osiowo

wkretem Compact do rozmiaru 2.5 bez rowka, dwa (rozmiary 7 do 19, jedno nacigcie)

ustalajgcym 19) naciecia 2.9 zrowkiem, naciete osiowo
1.1 bezrowka z 2.0 bez rowka, jedno 2.6 z rowkiem, dwa (rozmiary 7 do 19, jedno nacigcie)

wkretem naciecie naciecia

ustalajgcym 2.1 zrowkiem, jedno
1.2 bezrowka i bez naciecie

wkreta

UWAGA: brak

ATEX.

- } &
A=Y
B1
B3
By
Typ 4.2 2 Typ Typ 7.5 (bez rowka) oraz 7.6 (z rowkiem) Typ 7.8 (bez rowka) oraz 7.9 (z rowkiem)
z pierécieniem 6.0/ dzielona piasta zaciskowa do sprzegiet typu UWAGA: W zwigzku z pozycjg $rub zaciskajacych
CLAMPEX® 6.0 stal/ DKM/ZR3 zalecane stosowanie tylko do sprzegiet
KTR 250 6.0 light jednokardanowych.
piasty z pierscieniem
zaciskajgcym
i i
| I

Typ 9.0

1) Dobér piast z pierscieniem zaciskajacym, piast zaciskowych i pierscieni rozprezno-zaciskowych
& W przypadku stosowania piast z pierscieniami zaciskajacymi, piast zaciskowych i pierscieni
rozprezno-zaciskowych w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, dobér musi uwzgledniaé
minimalny wspétczynnik bezpieczenstwa s°=°2,0, pomiedzy szczytowym momentem obrotowym
maszyny (z uwzglednieniem wszystkich dodatkowych parametréw) i momentem przenoszonym dzieki
sile tarcia przez piasty z pierscieniami zaciskajacymi, piasty zaciskowe i pierscienie rozprezno-
zaciskowe.

€&

Typy piast 1.1, 2.0, 2.5, 2.8, 7.5 oraz 7.8 (bez rowka wpustowego) do stosowania tylko w kategorii 3, nie
sg one dopuszczone do stosowania w aplikacjach zgodnie z DIN EN I1SO 13849, czes¢ 2.

Chronione zgodnie z

ISO 16016.

podpisano:

2017-04-03 Pz/Rt
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| 4.2 Elementy skladowe sprzegta
Wiasciwosci standardowych tacznikéw elastycznych
twardosé zwigkszenie twardosci
tacznika =
(Shore) 80 ShA-GS 92 ShA-GS 98 ShA-GS 64 ShD-H-GS 64 ShD-GS | 72 ShD-H-GS 72 ShD-GS
(niebieski) (zotty) (czerwony) (zielony) (zielony) (szary) (szary)
rozmiar 5-24 5-55 5-90 7-38 42 - 90 24 - 38 42 - 90
Materiat Poliuretan Poliuretan Poliuretan Hytrel Poliuretan Hytrel Poliuretan
’ ') ¢ .)4
; ) )/ 4
oznaczenie "
(kolor) S |
) . ) )
= » Y

Elementy sprzegta ROTEX® GS, piasty standardowe

element liczba opis
1 2 piasta
2 1 tacznik elastyczny
3 2 wkret wg DIN EN ISO 4029

rysunek 13: ROTEX® GS, rozmiar 5 - 38

Elementy sprzegta ROTEX® GS, piasty zaciskowe

rysunek 14: ROTEX® GS, rozmiar 42 - 90

element liczba opis

1 2 piasty zaciskowe (typ piasty 2.0, 2.1, 2.5 lub 2.6)

2 1 tacznik elastyczny

3 2 Sruba wg DIN EN I1SO 4762

rysunek 15: ROTEX® GS, piasta zaciskowa
Piasty zaciskowe typ 2.0 oraz 2.5 bez rowk6w wpustowych, nie sg dopuszczone do stosowania w
@’ aplikacjach zgodnie z DIN EN ISO 13849, czesé¢ 2.
Chronione zgodnie z podpisano: 2017-04-03 Pz/Rt zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
ISO 16016. sprawdzono: 2017-04-27 Pz zastgpione:
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| 4.2 Elementy skladowe sprzegta |

Elementy sprzegta ROTEX® GS, piasty z pierscieniem zaciskajagcym
(typy 6.0, 6.0 stal, 6.0 light oraz typ 6.5)

element liczba opis
1 2 pierscien zaciskajacy
2 2 piasty z pierscieniem zaciskajgcym
3 1 tgcznik elastyczny
4 tabele 5,67 | srubawg DIN EN ISO 4762

rysunek 16: ROTEX® GS, piasta z pierscieniem zaciskajgcym

Dobor piast z pierscieniem zaciskowym

& W przypadku stosowania piast z pierscieniem zaciskowym w przestrzeniach zagrozonych wybuchem,
dobér musi uwzgledniaé minimalny wspoétczynnik bezpieczenstwa s = 2,0, pomigedzy szczytowym
momentem obrotowym maszyny, z uwzglednieniem wszystkich parametrow pracy, a momentem
przenoszonym przez potaczenie wat-piasta.

W zwiazku ze zwiekszonym bezpieczenstwem montazu (dokreconych jest kilka Srub) oraz wysokim

@ momentem obrotowym, przenoszonym za pomoca tarcia przez piasty z pierscieniem zaciskajacym,
typ ten jest dopuszczony do stosowania w aplikacjach zgodnie z DIN EN ISO 13849, czes¢ 2.

Elementy sprzegta ROTEX® GS, DKM

element liczba opis
1 2 piasta
2 2 tacznik elastyczny
3 1 element posredni DKM
4 2 wkret wg DIN EN 1SO 4029

rysunek 17: ROTEX® GS, DKM

Chronione zgodnie z podpisano: 2017-04-03 Pz/Rt zastepuje: KTR-N od 2017-01-02

ISO 16016. sprawdzono: 2017-04-27 Pz zastgpione:
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| 4.2 Elementy skladowe sprzegta

Elementy sprzegta ROTEX® GS Compact, piasty zaciskowe

element liczba opis
1 2 piasty zaciskowe (typ piasty 2.8 lub 2.9)
2 1 tacznik elastyczny
3 2/4 Sruba wg DIN EN ISO 4762

rysunek 18: ROTEX® GS Compact, rozmiar 7 - 19 rysunek 19: ROTEX® GS Compact, rozmiar 24 - 38

Typy piast 1.1, 2.0, 2.5, 2.8, 7.5 oraz 7.8 (bez rowka wpustowego) do stosowania tylko w kategorii 3, nie
sg one dopuszczone do stosowania w aplikacjach zgodnie z DIN EN ISO 13849, czes¢ 2.

Dobér piast zaciskowych

@ W przypadku stosowania piast zaciskowych w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, dobér musi
uwzglednia¢ minimalny wspoétczynnik bezpieczenstwa s = 2,0, pomiedzy szczytowym momentem
obrotowym maszyny (z uwzglednieniem wszystkich dodatkowych parametréw) i momentem
przenoszonym przez potaczenie wat-piasta.

Elementy sprzegta ROTEX® GS, z piasta rozprezna

element liczba opis
1 i piasta
2 1 tacznik elastyczny
3 1 piasta rozprezna
4 1 trzpien stozkowy
5 i $ruba wg DIN EN ISO 4762
6 1 sruba wg DIN EN ISO 4762

1) Piasta rozprezna moze tworzy¢ sprzegto réwniez z innym typem piasty. Nalezy zwréci¢ uwage na dane z wymiarami.

rysunek 20: ROTEX® GS, z piastg rozprezng

Chronione zgodnie z podpisano: 2017-04-03 Pz/Rt zastepuje: KTR-N od 2017-01-02

ISO 16016. sprawdzono: 2017-04-27 Pz zastgpione:
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| 4.3 Wskazowki dotyczace montazu |

Ze wzgledu na swojg budowe, sprzegta ROTEX® GS umozliwiajg montaz osiowy juz po zatozeniu piast na waty.
W zwigzku z tym, nie ma potrzeby stosowania dodatkowych potgczen srubowych i otworéw montazowych w
ostonie sprzegta.

Czopy rozmieszczone naprzemiennie na bocznych powierzchniach ramion tgcznika elastycznego, sg pomocne w
ustaleniu odpowiedniej odlegtosci miedzy piastami sprzegta i zapobiegajg stykaniu sie catej powierzchni bocznej
tacznika elastycznego z piastami. Tylko przy zachowaniu wymiaru E, sprzegto posiada zdolnos¢ do kompensaciji
odchytek. Wszystkie ramiona tgcznika posiadajg fazowane krawedzie utatwiajgce montaz. Podczas sktadania
piast sprzegta z tgcznikiem ROTEX® GS niezbedna jest sita osiowa, dzieki ktérej po ztozeniu sprzegta, tagcznik
jest wstepnie scisniety miedzy ktami piast. Sita ta zalezy od rozmiaru sprzegta, twardosci tgcznika oraz toleranc;ji
wykonania.

Po ztozeniu sprzegta przedmiotowa sita rozktada sie i nie stanowi niebezpieczenstwa osiowego obcigzenia tozysk
wspoftpracujgcych maszyn.

Sita osiowa niezbedna do ztozenia elementéw sprzegta moze zosta¢ zredukowana przez zwilzenie olejem lub
niewielkg iloscig smaru, tgcznika lub piast. W tym celu nalezy uzywac¢ tylko olejéw i smardéw na bazie olejow
mineralnych bez zadnych dodatkéw. Moga by¢ stosowane réwniez smary na bazie silikonu (np. Optimol Optisil
WX) lub wazelina.

| 4.4 Wskazowki dotyczace rozwiertu |

Nie wolno przekroczy¢ maksymalnej dopuszczalnej

@ srednicy otworow d (patrz tabela 1 do 11 w rozdziale 1 —
Dane techniczne). Wskutek niezastosowania sie do
powyzszej uwagi, sprzegto moze ulec rozerwaniu. Wirujace

czesci rozerwanego sprzegta stanowia powazne '
niebezpieczenstwo.

¢ Przy wykonywaniu otworéw na waty, nalezy zachowac
odpowiednig wspoétsrodkowos¢ i osiowos¢ podczas obrobki
mechanicznej (patrz rysunek 21). ‘

o Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wartosci @ dmaxs- ! ZZ]

o Doktadnie wyréwna¢ piasty podczas wykonywania otworow.

o Piasty nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem poprzez
wkrety ustalajgce zgodne z DIN EN ISO 4029 lub podktadki i rysunek 21: wspotsrodkowos¢ i
Sruby mocujgce od czofa piast. 0siowos¢ obrobki

czesci sprzegiet nierozwierconych, z otworami wstepnymi jak réwniez z otworami
gotowymi. W takich przypadkach KTR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek
nieprawidiowosci w procesie obrobki mechaniczne;j.

f} Klient ponosi wszelka odpowiedzialnos¢ za dokonywang obrébke mechaniczng piast i

KTR dostarcza piasty nierozwiercone, piasty rozwiercone wstepnie i czesci zamienne do
sprzegiel dokladnie wedtug zaméwienia klienta. Czesci te dodatkowo sg oznakowane
symbolem .

Tabela 12: wkrety wg DIN EN I1SO 4029

rozmiar 5 7 9 12 14 19 24 28 38 42 48 55 65 75 90
wymiar G M2 M3 M4 M4 M4 M5 M5 M8 M8 M8 M8 M10 | M10 | M10 | M12
wymiar t 2,5 3,5 5 5 5 10 10 15 15 20 20 20 20 25 30

moment
dokrecania Ta | 0,35 | 0,6 15 15 15 2 2 10 10 10 10 17 17 17 40
[Nm]
Chronione zgodnie z podpisano: 2017-04-03 Pz/Rt zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
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[4.5 Montaz piast (typy 1.0, 1.1 oraz 1.2) |

Zaleca sie sprawdzenie wymiaréw otworéw, watéw, rowkéw wpustowych i wpustéw przed
& przystapieniem do montazu.

Przed przystapieniem do montazu, nalezy usungc¢ srodki zabezpieczajgce. Waty réwniez powinny zostaé
oczyszczone.

Nalezy przestrzegaé¢ zalecen producenta dotyczacych stosowania materiatéw i substancji
czyszczacych.

Podgrzanie piast (do okoto 80 °C) umozliwia tatwiejszy ich montaz na watach.

Nalezy zwrécié uwage na niebezpieczenstwo zaptonu w przestrzeniach zagrozonych
wybuchem.

Dotykanie rozgrzanych piast grozi poparzeniem.
Zaleca sie stosowanie specjalnych rekawic.

Podczas montazu nalezy upewnic sie, ze wymiar E (patrz tabela 1 do 11) zostal zachowany,
aby lacznik elastyczny mégt przemieszczac sie osiowo.
Niezastosowanie sie do powyzszej uwagi grozi zniszczeniem sprzegta.

PRGN N >

Natozy¢ piasty na waty strony napedzajgcej i napedzane;.

Wiozyc tgcznik elastyczny pomiedzy kty piasty po stronie napedzajgcej lub napedzane;j.

Ustawi¢ maszyny tak, aby zostat uzyskany wymiar E miedzy piastami sprzegta.

Jezeli maszyny sg przytwierdzone do podtoza, uzyskanie wymiaru E mozna zapewni¢ poprzez przesuwanie
piast na watach maszyn.

Dokreci¢ wkrety ustalajgce DIN EN ISO 4029 (momenty dokrecania podano w tabeli 12).

Jezeli srednice watéw z uwzglednieniem zastosowanych wpustéw sg mniejsze niz wymiar
& dy (patrz tabela 1 do 11) tacznika elastycznego, jeden lub obydwa waly mozna wsunaé do
tacznika elastycznego.

W przypadku aplikacji w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, wszystkie wkrety
ustalajgce jak rédwniez pozostale polagczenia Srubowe musza by¢ dodatkowo zabezpieczone
przed samoistnym poluzowaniem, np. za pomoca kleju Loctite (o sredniej sile klejenia).
fj Piasty, typ 1.1 (bez rowka wpustowego), moga by¢ stosowane tylko w kategorii 3.
Chronione zgodnie z podpisano: 2017-04-03 Pz/Rt zastepuje: KTR-N od 2017-01-02

ISO 16016. sprawdzono: 2017-04-27 Pz zastgpione:
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[4.6 Montaz piast zaciskowych (typy 2.0, 2.1, 2.5, 2.6, 2.8, 2.9, 7.5, 7.6, 7.8 oraz 7.9) |

Przeniesienie momentu obrotowego przez piasty zaciskowe ROTEX® GS (typy 2.0, 2.5, 2.8, 7.5 oraz 7.8) jest
realizowane poprzez tarcie pomiedzy zacisnietg piastg, a watem na ktérym sie znajduje. Dla typow 2.1, 2.6, 2.9,
7.6 oraz 7.9 wpust jest dodatkowo elementem przenoszgcym moment obrotowy.

e Oczyscié i odttusci¢ otwor w piascie oraz wat. Sruba zaciskajaca

¢ Nieznacznie odkreci¢ sruby zaciskajgce.

Natozy¢ piaste na wat. Nalezy zwréci¢ uwage na wymiar I4/1,.

Dokreci¢ sruby zaciskajgce obu piast momentem dokrecania TA
podanym w tabeli 3.

Dla wykonah 2.8, 7.5, 7.8 lub 2.9, 7.6, 7.9 (z rowkiem wpustowym) Sruby
muszg by¢ dokrecane na przemian, rGwnomiernie z momentami
dokrecania podanymi w tabeli 3.

W przypadku aplikacji w przestrzeniach zagrozonych
wybuchem, wszystkie wkrety ustalajace jak rowniez
pozostate polaczenia Srubowe muszg by¢ dodatkowo
zabezpieczone przed samoistnym poluzowaniem, np. za rysunek 22: montaz piasty zaciskowej
pomoca kleju Loctite (o sredniej sile klejenia).

UWAGA: piasty typu 2.8, 2.9, 7.5, 7.6, 7.8
oraz 7.9 posiadaja po 2 $ruby zaciskajgce

Momenty obrotowe przenoszone przez sprzegto zalezg od $rednic otworéw wykonanych w
piastach mocowanych zaciskowo.

Typy piast 2.0, 2.5, 2.8, 7.5 oraz 7.8 (bez rowka wpustowego) do stosowania tylko w kategorii
3, nie sg one dopuszczone do stosowania w aplikacjach zgodnie z DIN EN ISO 13849, czesé
2.

Jesli sSruby zaciskajace nie zostang dokrecone z zastosowaniem wtasciwego momentu

obrotowego, wystepuje niebezpieczenstwo:

a) pekniecie piasty i odksztalcenie plastyczne, wynikajace ze zbyt wysokiego momentu
dokrecania T,

b) typ 6.0: pekniecie piast/ktéw i odksztalcenie plastyczne, wynikajace ze zbyt wysokiego
momentu dokrecania T,

c) przedwczesny uslizg wynikajacy z dokrecenia srub zbyt matym momentem dokrecania
Ta

> epb @

4.7 Montaz/demontaz piast z pierscieniem zaciskajagcym (typy 6.0, 6.0 stal, 6.0 light oraz 6.5) |

Przeniesienie momentu obrotowego przez piasty ROTEX® GS z pierscieniem zaciskajgcym jest realizowane
poprzez tarcie pomiedzy zacisnietg piasta, a watem na ktérym sie znajduje. Wewnetrzna powierzchnia stozkowa
pierscienia i powierzchnia stozkowa piasty powodujg zaciskanie sie piasty na watku, tworzgc nacisk
powierzchniowy konieczny do przeniesienia obcigzenia przez piaste sprzegta. Momenty obrotowe podane w
tabelach 5 - 7 przyjeto przy zatozeniu tolerancji pasowania H7/k6, a od @ 55 G7/m6. Przy wigkszym luzie
pasowania momenty podane w tabelach 5 - 7 ulegng zmniejszeniu.

Sztywnos¢ i wymiary watdw (tutaj w szczegdlnosci watéw drgzonych) muszg zostaé dobrane w sposob
zapewniajgcy odpowiednie zabezpieczenie przed odksztatceniami plastycznymi. Wstepnego zapoznania sie z
zagadnieniem mozna dokona¢ zgodnie z ponizszym kryterium.

W przypadku aplikacji w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, wszystkie wkrety
ustalajgce jak réwniez pozostate polagczenia Srubowe musza by¢é dodatkowo zabezpieczone
przed samoistnym poluzowaniem, np. za pomoca kleju Loctite (o sredniej sile klejenia).

Chronione zgodnie z podpisano: 2017-04-03 Pz/Rt zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
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| 4.7 Montaz/demontaz piast z pierscieniem zaciskajgcym (typy 6.0, 6.0 stal, 6.0 light oraz 6.5) |

Jgéli wat drz'qionyjest montowany z piasta_ zaciskowa, R,, -2 Py
niezbedna srednica wewnetrzna watu drgzonego d, d, <d- pRi [m m]
p0,2

obliczana jest ze wzoru:

Naprezenie obwodowe na srednicy wewnetrznej watu 2.p )
drgzonego: Suw =~ 7 sz [N/mm ]
w
Naprezenie obwodowe watu petnego: Cww = — Pw [N/ mmz]
Rw2 = granica plastyczno$ci materiatu watu [N/mm?] dw = wew. $rednica watu drgzonego [mm]
Pw = nacisk powierzchniowy piasta/wat [N/mm?] d = $rednica watu [mm]
CW S diW /d

Niezbedna wytrzymatos$é nie jest zapewniona, jesli otwor watu drgzonego jest wiekszy niz obliczone
dopuszczalna srednica wewnetrzna lub jesli naprezenie obwodowe / zaciskajgce przekracza granice
plastycznosci materiatu.

W celu szczegodtowych obliczen prosze kontaktowac sie z Dziatem Technicznym KTR.

Q Nie wolno stosowac oleju ani smaru z dwusiarczkiem

Oczysci¢ otwor w piascie oraz wat, sprawdzi¢ zgodno$¢ wymiardw,
nastepnie naoliwi¢ (np. olejem Castrol 4 in 1, Kliber Quietsch-Ex lub WD
40).

Sruba zaciskajaca

molibdenu lub dodatkami wysokocisnieniowymi, a takze
past zmniejszajacych wspotczynnik tarcia.

Odkreci¢ lekko $ruby zaciskajgce, poluzowac pierscien zaciskowy tylko
tyle, by nie zaciskat sie na piascie.

Wsungc piaste z pierscieniem zaciskajgcym na wat. Musi zostaé
zachowany przynajmniej wymiar I; (patrz tabela 4).

Dokreci¢ sruby zaciskajgce, rwnomiernie stopniowo i na przemian, tak ofwor demontazowym
aby w kilku prz’gjsmaqh osiggngé moment dokregan_la podany w tabeli 6 rysunek 23: montaz piasty z
lub 7. Czynno$¢ nalezy powtarzaé az do wystgpienia podanego momentu pierscieniem zaciskajacym
dokrecania na wszystkich srubach zaciskajgcych.

f} Jesli sruby zaciskajace nie zostang dokrecone z zastosowaniem wtasciwego momentu

obrotowego, wystepuje niebezpieczenstwo:

a) pekniecie piasty i odksztalcenie plastyczne, wynikajace ze zbyt wysokiego momentu
dokrecania T,

b) przedwczesny uslizg wynikajacy z dokrecenia srub zbyt malym momentem dokrecania T,

Montaz piasty z pierscieniem zaciskajacym 6.0 light:

Dokreci¢ Sruby zaciskajgce, rwnomiernie stopniowo i na przemian, odpowiednio 1/3 lub 2/3 wartosci
momentu dokrecania T, (patrz tabela 5) az do zetkniecia sie z pierscieniem. Nastepnie kolejno, jedna za
drugg, dokreci¢ $ruby z warto$ciag momentu dokrecania podang w tabeli 5.

@ W przypadku aplikacji w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, wszystkie wkrety

ustalajgce jak réwniez pozostale potaczenia Srubowe muszg byé¢ dodatkowo zabezpieczone
przed samoistnym poluzowaniem, np. za pomoca kleju Loctite (o Sredniej sile klejenia).

Dobor piast z pierscieniem zaciskowym

& W przypadku stosowania piast z pierscieniem zaciskowym w przestrzeniach zagrozonych

wybuchem, dobdr musi uwzglednia¢ minimalny wspétczynnik bezpieczenstwa s=2
pomiedzy szczytowym momentem obrotowym maszyny, z uwzglednieniem wszystkich
parametrow pracy, a momentem przenoszonym przez potgczenie wat-piasta.

Chronione zgodnie z podpisano: 2017-04-03 Pz/Rt zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
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[4 Montaz|

| 4.7 Montaz/demontaz piast z pierscieniem zaciskajgcym (typy 6.0, 6.0 stal, 6.0 light oraz 6.5) |

Demontaz:

Réwnomiernie, kolejno odkrecaé sruby zaciskajgce. Kazdg ze srub wolno
odkreci¢ tylko o pét obrotu w danym przejsciu. Odkreci¢ wszystkie sruby

zaciskajgce o 3 - 4 obroty.

Wykrecié sruby znajdujgce sie obok otworéw demontazowych i wkreci¢ je do

tychze otworéw. Wkrecac¢ sruby w otwory demontazowe, az do chwili

wyczucia oporu.

Pier$cien zaciskowy zostanie poluzowany przez stopniowe dokrecanie na

krzyz srub w otworach demontazowych.

Q Niezastosowanie sie do powyzszych zalecen grozi

Zniszczeniem sprzegta.

sruba zaciskajaca w
ofworze demonfazowym

rysunek 24: demontaz piasty z

pierscieniem zaciskajgcym

W przypadku powtérnego montazu, wat oraz otwor w piascie muszg zosta¢ oczyszczone, a nastepnie naoliwione
olejem o rzadkiej konsystenciji (np. olejem Castrol 4 in 1, Kliber Quietsch-Ex lub WD 40). Dotyczy to takze
powierzchni stozkowych piasty oraz pierscienia zaciskowego.

Nie wolno stosowac oleju ani smaru z dwusiarczkiem molibdenu lub dodatkami
wysokocisnieniowymi, a takze past zmniejszajacych wspotczynnik tarcia.

Dotyczy tvlko typu 6.0 light:

W przypadku powtérnego montazu, wat, otwér w piascie oraz powierzchnie stozkowe musza
& zostaé oczyszczone. Wat i otwor w piascie muszg zostaé naoliwione olejem o rzadkiej
konsystencji (np. olejem Castrol 4 in 1, Kluber Quietsch-Ex lub WD 40). Nalezy natozy¢ na
powierzchnie stozkowa piasty lub pierscienia zaciskajgcego cienka warstwe smaru Gleitmo
800, nastepnie podczas skiadania rozprowadzié rbwnomiernie smar, obracajac jedng czesé
wzgledem drugiej o jeden obrét.

Chronione zgodnie z podpisano:
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| 4.8 Montaz/demontaz piast rozpreznych (typ 9.0) |
o Odkreci¢ srube, luzujgc trzpien stozkowy.
@ bez smaru
e Oczyscic i odttusci¢ wewnetrzng powierzchnie watu drgzonego oraz Y
styczng do niej powierzchnie zewnetrzng piasty rozpreznej (patrz /j_m

rysunek 25).

o Wiozy¢ kompletng piaste rozprezng z poluzowanym trzpieniem L
stozkowym do watu drgzonego. Dokreci¢ sSrube mocujgcg momentem
dokrecania o wartosci podanej w tabeli 11.

&

N
A

Demontaz:

N

Momenty dokrecenia obowiagzuja tylko dla danych

przedstawionych w tabeli 11 rysunek 25: odttuszczone powierzchnie

piasty rozpreznej i watu drgzonego

Wartosci momentéw obrotowych przenoszonych przez potaczenie cierne z piasta rozprezna,
zalezg od wewnetrznej i zewnetrznej sSrednicy watu dragzonego, jak rowniez od materiatu z
jakiego wat zostat wykonany.

Jesli sruby zaciskajace nie zostang dokrecone z zastosowaniem wtasciwego momentu

obrotowego, wystepuje niebezpieczenstwo:

a) pekniecie piasty i odksztalcenie plastyczne, wynikajace ze zbyt wysokiego momentu
dokrecania T,

b) przedwczesny uslizg wynikajacy z dokrecenia srub zbyt malym momentem dokrecania T,

Nieznacznie odkreci¢ srube mocujaca, jedynie luzujgc trzpien stozkowy. Jezeli trzpien stozkowy nie zostat
poluzowany w ten sposoéb, nalezy lekko uderzy¢ w teb sruby mocujgcej; nastepnie odkreci¢ catkowicie i wyjgé
srube mocujaca.

| 4.9 Odchyiki - ustawienie sprzegiel|

Wartoéci odchytek z tabeli 13 i 14 zapewniajg odpowiednie bezpieczenstwo oraz kompensowanie odchytek
wynikajgcych z wptywow srodowiskowych np.: rozszerzalno$ci cieplnej, osiadania podtoza.

A
€&

W celu zapewnienia dlugiej zywotnosci sprzegta oraz uniknigcia zagrozen wynikajgcych ze
stosowania w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, waly maszyn musza by¢ doktadnie
wyosiowane.

Nalezy bezwzglednie stosowac sie do zalecanych wartosci odchytek (patrz tabela 13 i 14).
Jesli wartosci te zostang przekroczone, sprzegto ulegnie zniszczeniu.

Doktadne wyosiowanie sprzegta, wydtuza jego zywotnosé.

W przypadku stosowania w przestrzeniach zagrozonych wybuchem grupa IIC (oznaczenie
I 2GD c IIC T X), dopuszczalne odchyiki sg tylko potowa przedstawionych wartosci (patrz
tabela 13 i 14).

Objasnienie:
e Wartosci odchytek przedstawione w tabeli 13 i 14 sg wartosciami maksymalnymi, ktére nie mogg wystepowac

jednoczesnie. Jesli wystepuje jednoczesnie odchytka promieniowa i katowa, dopuszczalne wartosci odchytek
nalezy przyja¢ proporcjonalnie (patrz rysunek 27).

e Nalezy sprawdzi¢ czujnikiem zegarowym, suwmiarkg lub szczelinomierzem czy wartosci odchytek z tabeli 13 i
14 nie zostaty przekroczone.

Chronione zgodnie z podpisano: 2017-04-03 Pz/Rt zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
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|4.9 Odchyiki - ustawienie sprzegiel|

odchytka katowa

I AKw [mm] = legks _ lein_I

£

AKr

:

odchytka promieniowa

rysunek 26: odchyiki

)

AKa

odchytka osiowa

Loy = L+ AK,

100%

AN
Przykfad dla odchytek pokazanych na )
rvsunku 27: rysunek 27: potgczenie 80%
Yy : odchytek
o 0%
Przykiad 1: S 6%
AK, = 30% S
AK,, = 70% z
o h0%
Przyktad 2: 0%
AK; = 60% S
=409
AK,, = 40% 0% N
10% 20% 30% 40% 50% 60% 10% 80% 90% 100%
AKcalkowite = AKr + AKW <100 % odchytka promieniowa AK, % ——
Tabela 13: odchyiki
maks. maks. odchytka promieniowa AKr [mm] maks. odchytka katowa AKw [stopnie/mm]
rozmiar 0;?)35‘;’1‘?& 80 92 98 64 72 80 92 98 64 72
[mm] ShA-GS | ShA-GS | ShA-GS | ShD-GS | ShD-GS | ShA-GS ShA-GS ShA-GS ShD-GS ShD-GS
5 +0,4/-0,2 0,12 0,06 0,04 - - 1,110,210 (015]| 0,9 | 0,15 - - - -
7 +0,6 /-0,3 0,15 0,10 0,06 0,04 - 1,1/025(10|02]09]02]08]0,2 - -
8 +1,0 0,15 - 0,08 0,06 - 1,104 - - 09103]08]0,3 - -
9 +0,8/-0,4 0,19 0,13 0,08 0,05 - 1,1/05/10/035]09]03]08]0,3 - -
12 +0,9/-0,4 0,20 0,14 0,08 0,05 - 1,1105|10|045| 09| 04 | 0,8 |0,35 - -
13 +1,0 0,20 - 0,08 0,05 - 1,1 | 05 - - 0904] 081035 - -
14 +1,0/-0,5 0,21 0,15 0,09 0,06 - 1,1/06|10|/05|09]|05]08]04 - -
16 +1,0 0,21 - 0,10 0,08 - 1,1 | 0,6 - - 0910508104 - -
19 +1,2/-0,5 0,15 0,10 0,06 0,04 - 1,1|075|10|0,7]| 09|06 | 0,8]0,55 - -
24 +1,4/-0,5 - 0,14 0,10 0,07 0,04 - 1010|109 |085]| 08 |075]| 0,7 | 0,65
28 +1,5/-0,7 - 0,15 0,11 0,08 0,05 - 10(11/09|10/08]09]|0,7]0,8
38 +1,8/-0,7 - 0,17 0,12 0,09 0,06 - 1014|109 125|081 11|0,7] 10
42 +2,0/-1,0 - 0,19 0,14 0,10 0,07 - 10165/ 09(15]08|13|0,7]| 1,1
48 +2,1/-1,0 - 0,23 0,16 0,11 0,08 - 1,0)18|09 |165]| 08 |145| 0,7 | 1,3
55 +2,2/-1,0 - 0,24 0,17 0,12 0,09 - 10(21(09 (1808|1707 |14
65 +2,6/-1,0 - - 0,18 0,13 0,10 - - 0912108 [19[07 |16
75 +3,0/-1,5 - - 0,21 0,15 0,11 - - 09125108122 0,7]20
90 +3,4/-15 - - 0,23 0,17 0,13 - - 09(131]108|28|0,7]|24
Chronione zgodnie z podpisano: 2017-04-03 Pz/Rt zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
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| 4.9 Odchyiki - ustawienie sprzegiel|
Tabela 14: odchytki — sprzegto typ DKM
maks. maks. odchytka promieniowa AKr [mm] maks. odchytka katowa AKw [stopnie]
rozmiar o;im’*zia 80 92 98 64 72 80 92 98 64 72
[mm] ShA-GS | ShA-GS | ShA-GS | ShD-GS | ShD-GS | ShA-GS | ShA-GS | ShA-GS | ShD-GS | ShD-GS

5 +0,4 /-0,4 0,15 0,14 0,13 - - 1,1 1,0 0,9 - -
7 +0,6/-0,6 0,23 0,21 0,19 0,17 - 1,1 1,0 0,9 0,8 -
9 +0,8/-0,8 0,29 0,26 0,24 0,21 - 1,1 1,0 0,9 0,8 -
12 +0,9/-0,9 0,35 0,32 0,29 0,25 - 1,1 1,0 0,9 0,8 -
14 +1,0/-1,0 0,40 0,37 0,33 0,29 - 1,1 1,0 0,9 0,8 -
19 +1,2/-1,0 0,49 0,45 0,41 0,36 - 1,1 1,0 0,9 0,8 -
24 +1,4/-1,0 - 0,59 0,53 0,47 0,42 - 1,0 0,9 0,8 0,7
28 +15/-1,4 - 0,66 0,60 0,53 0,46 - 1,0 0,9 0,8 0,7
38 +1,8/-1,4 - 0,77 0,69 0,61 0,54 - 1,0 0,9 0,8 0,7
42 +2,0/-2,0 - 0,84 0,75 0,67 0,59 - 1,0 0,9 0,8 0,7
48 +2,1/-2,0 - 0,91 0,82 0,73 0,64 - 1,0 0,9 0,8 0,7
55 +2,2/-2,0 - 1,01 0,91 0,81 0,71 - 1,0 0,9 0,8 0,7

Przedstawione dopuszczalne odchyiki dla sprzegiet ROTEX® GS sg warto$ciami ogdlnymi, przy zatozeniu obcigzenia sprzegta
momentem nominalnym Tky Oraz temperatury otoczenia + 30 °C.

5 Uruchamianie

Przed uruchomieniem sprzegta nalezy sprawdzi¢ dokrecenie wkretéw ustalajgcych, wyosiowanie oraz wymiar E,
wprowadzi¢ korekte jesli to konieczne. Nalezy réwniez sprawdzi¢ wszystkie potgczenia sSrubowe odnosnie
momentéw dokrecania, w zaleznosci od rodzaju sprzegta.

W przypadku aplikacji w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, wszystkie wkrety ustalajgce jak
réwniez pozostate potgczenia srubowe muszg by¢ dodatkowo zabezpieczone przed samoistnym
poluzowaniem, np. za pomocg kleju Loctite (o $redniej sile klejenia).

Bezwzglednie nalezy zapewni¢ ochrone przed nieumysinym dotknieciem sprzegta. Jest to wymagane zgodnie z
normg DIN EN 1SO 12100 (Bezpieczenstwo maszyn) oraz dyrektywg 2014/14/UE i musi stanowi¢ zabezpieczenie
przed:

e dotknieciem matym palcem,
e spadajgcymi przedmiotami.

Ostona moze posiadaé otwory niezbedne do rozpraszania ciepta. Otwory muszg by¢ zgodne z normg

DIN EN ISO 13857.

Ostona musi przewodzi¢ elektrycznos¢ i by¢ uziemiona. Aluminiowe tgczniki pompa-silnik oraz pierscienie
ttumigce (z materiatu NBR) mozna uzy¢ jako elementy tgczace silnik z pompa, jesli zawartos¢ magnezu jest
ponizej 7,5 %. Ostona moze by¢ zdjeta wylgcznie po zatrzymaniu czesci bedgcych w ruchu.

W przypadku uzytkowania sprzegta w przestrzeniach zagrozonych wybuchem pytu oraz w gérnictwie, uzytkownik
musi upewnic sie, ze nie wystepuje akumulacja pytu do wartosci krytycznej, pomiedzy pokrywg i sprzegtem.
Sprzegto nie moze pracowac¢ w miejscu akumulacji pytu.

Przy ostonach posiadajgcych niezabezpieczone otwory w gérnej czesci, nie mozna uzywac metali lekkich jako
gornej czesci ostony, jesli sprzegto pracuje w strefie nalezgcej do grupy Il (jesli mozliwe ostona ze stali
nierdzewnej).

W przypadku pracy sprzegta w gornictwie (grupa urzadzen | M2), pokrywa nie moze by¢ wykonana z metali
lekkich. Dodatkowo musi by¢ ona odporna na wyzsze obcigzenia mechaniczne niz miatoby to miejsce przy
stosowaniu w grupie II.

Chronione zgodnie z podpisano: 2017-04-03 Pz/Rt zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
ISO 16016. sprawdzono: 2017-04-27 Pz zastgpione:
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5 Uruchamianie|

Podczas pracy sprzegta nalezy zwraca¢ uwage na:

e dziwne odgtosy
e wystepujgce drgania.

A

Jesli podczas pracy sprzegta zostang zauwazone jakiekolwiek nieprawidtowosci, naped
nalezy natychmiast wytaczyé. Nalezy znalez¢ przyczyne usterki i zgodnie z tabelg ,,Usterki*
sprébowaé usunaé usterke wg zalecen. Wymienione w tabeli przyczyny usterek moga
stuzy¢ wytacznie jako wskazoéwki. Aby ustali¢ przyczyne usterki nalezy uwzglednié
wszystkie czynniki majace wplyw na prace sprzegta.

Warstwa wierzchnia sprzegta:

&

Jesli nakfadana jest powtoka (podktad, lakier itp.) na sprzegto uzywane w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem, wymogi przewodnosci oraz grubos$¢ warstwy muszg zosta¢ zachowane.
W przypadku malowania warstwg o grubosci do 200 um, tadunek elektrostatyczny nie wystepuje.
Powioki wielowarstwowe o grubosci wiekszej niz 200 ym, sg zabronione dla grupy
przeciwwybuchowosci IIC.

6  Usterki - przyczyny oraz usuwanie

Nizej wymienione btedy mogg prowadzi¢ do nieprawidiowej eksploatacji sprzegta ROTEX® GS. Dodatkowo w
stosunku do wymogow instrukcji eksploatacji, prosze upewnic sie, ze uniknieto przedmiotowych btedow.
Wymienione btedy mogg by¢ jedynie wskazéwkg. Podczas szukania przyczyn nieprawidtowosci, nalezy wzig¢
pod uwage réwniez elementy wspotpracujgce ze sprzegtem.

€&

Nieprawidlowe uzytkowanie sprzegta moze sta¢ sie przyczyng zaptonu.
Dyrektywa 2014/34/UE wymaga zaréwno od producenta jak i uzytkownika, specjalnego
postepowania.

Btedy ogdlnie nieprawidtowego uzytkowania

¢ Dane istotne dla doboru sprzegta nie zostaty dostarczone.

¢ Obliczenia dotyczgce potaczenia wat-piasta nie zostaty wziete pod uwage.

e Zamontowano elementy sprzegta uszkodzone podczas transportu.

¢ Jesli zamontowano podgrzane piasty, dopuszczalna temperatura zostata przekroczona.

e Tolerancje montowanych ze sobg czesci nie zostaty wziete pod uwage.

¢ Momenty dokrecania sg zbyt mate / przekroczone.

o Elementy zostaty zamienione przez pomyike / ztozone razem nieprawidtowo.

e Brak fgcznika elastycznego lub nieprawidtowy tgcznik zostaty umieszczone w sprzegle.

¢ Nie zastosowano oryginalnych czesci KTR.

e Zastosowano stare i/lub zuzyte fgczniki elastyczne.

o &: Zastosowane sprzegto / ochrona sprzegta jest nieodpowiednia dla dziatania w przestrzeniach

zagrozonych wybuchem i nie odpowiada wymogom dyrektywy 2014/34/UE.

¢ Nie zachowano odpowiednich okreséw czasu miedzy przegladami.

Chronione zgodnie z podpisano: 2017-04-03 Pz/Rt zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
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6  Usterki - przyczyny oraz usuwanie|
uwagi dotyczace
. przestrzeni .
usterki przyczyny zagrozonych usuwanie
wybuchem

zmienny hatas

podczas pracy

sprzegta lub/i
wystepujgce drgania

niewspotosiowose

wzrost temperatury
powierzchni tgcznika,
niebezpieczenstwo
zaptonu wskutek wysokiej
temperatury

1) wylgczyé maszyne

2) usung¢ przyczyne niewspotosiowosci
(np. poprawi¢ mocowanie do podioza,
wyeliminowaé rozszerzalnos¢ cieplng
elementéw maszyny, zmieni¢ wymiar E
sprzegta)

3) sprawdzi¢ zuzycie tgcznika zgodnie z
punktem ,kontrola“

zuzycie tgcznika,
krétkookresowe
przekazywanie
momentu obrotowego
przy stykaniu sie kiéw
piast sprzegta

niebezpieczenstwo
zaptonu wskutek iskrzenia

1) wylgczyé maszyne

2) rozmontowac sprzegto i usungc¢ resztki
tacznika

3) sprawdzi¢ elementy sprzegta i wymienic
zZniszczone €zesci

4) wtozy¢ fgcznik, zmontowac sprzegto

5) sprawdzi¢ i ewentualnie poprawi¢ osiowanie

utrata wkretow
ustalajacych potozenie
piast na watach

niebezpieczenstwo
zaptonu ze wzgledu na
gorgce powierzchnie oraz
iskrzenie

1) wylgczyé maszyne

2) sprawdzi¢ osiowanie sprzegta

3) dokreci¢ wkrety ustalajgce i zabezpieczy¢
przed samoistnym wykreceniem

4) sprawdzi¢ zuzycie fgcznika zgodnie z
punktem ,kontrola“

wytamanie kitéw piast

zuzycie tgcznika,
stykanie sig ktow

wytamanie kiéw
wskutek udaru /
przecigzenia

nieodpowiednie
dobranie sprzegta

pomytka w obstudze
maszyny

niebezpieczenstwo
zaptonu wskutek iskrzenia

1) wylgczyé maszyne
2) wymienic¢ cate sprzegto
3) sprawdzi¢ osiowanie

1) wytgczy¢ maszyne

2) wymienic cate sprzegto

3) sprawdzi¢ osiowanie

4) znalez¢ przyczyne przecigzenia

1) wylgczyé maszyne

2) sprawdzi¢ parametry pracy, dobra¢ wieksze
sprzegto (wzigé pod uwage przestrzen
montazowag)

3) zamontowac¢ nowe sprzegto

4) sprawdzi¢ osiowanie

1) wylgczy¢é maszyne

2) wymieni¢ cate sprzegto
3) sprawdzi¢ osiowanie
4) przeszkoli¢ obstuge

przedwczesne
zuzycie tgcznika lub
luz obwodowy

niewspotosiowosé

wzrost temperatury
powierzchni facznika,
niebezpieczenstwo
zaptonu wskutek wysokiej
temperatury

1) wytgczy¢ maszyne

2) usung¢ przyczyne niewspotosiowosci
(np. poprawi¢ mocowanie do podioza,
wyeliminowac rozszerzalnos¢ cieplng
elementéw maszyny, zmieni¢ wymiar E
sprzegta)

3) sprawdzi¢ zuzycie tgcznika zgodnie z
punktem ,kontrola“

np. kontakt z
agresywnymi cieczami
/ olejami, wptywy
ozonu, zbyt
wysoka/niska
temperatura otoczenia
itp. skutkujgce
fizycznymi zmianami

niebezpieczenstwo
zaptonu wskutek iskrzenia
stykajacych sie ktow piast

1) wylgczy¢ maszyne

2) rozmontowac sprzegto i usunaé resztki
tacznika

3) sprawdzi¢ elementy sprzegta i wymienié
zniszczone czesci

4) wiozy¢ tgcznik, zmontowacé sprzegto

5) sprawdzi¢ i ewentualnie poprawi¢ osiowanie

6) zabezpieczy¢ sprzegto przed szkodliwymi

tacznika dla tgcznika czynnikami
Chronione zgodnie z podpisano: 2017-04-03 Pz/Rt zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
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6  Usterki - przyczyny oraz usuwanie|
uwagi dotyczace
usterki rzyczyn przestrzeni usuwanie
przyczyny zagrozonych
wybuchem
1) wylgczyé maszyne
2) rozmontowac sprzegto i usung¢ resztki
zbyt wysoka/niska tacznika
przedwczesne temperatura 3) sprawdzi¢ elementy sprzegta i wymienic

zuzycie tgcznika lub
luz obwodowy

otoczenia/styku dla
tacznika elastycznego
dopuszczalny zakres
T4 =-30°C/+90°C

przedwczesne
zuzycie tacznika
(wyptywanie materiatu
tacznika elastycznego
spomiedzy kitdw piast)

drgania napedu

niebezpieczenstwo
zaptonu wskutek iskrzenia
stykajacych sie ktow piast

Zniszczone czesci

4) wtozy¢ fgcznik, zmontowac sprzegto

5) sprawdzi¢ i ewentualnie poprawi¢ osiowanie

6) sprawdzi¢ i wyregulowa¢ temperature
(usungc¢ objaw przez zastosowanie tgcznika
0 innych wtasnosciach)

1) wytgczyé maszyne

2) rozmontowac sprzegto i usung¢ resztki
tacznika

3) sprawdzi¢ elementy sprzegta i wymienic
Zniszczone czesci

4) whozy¢ fgcznik, zmontowac sprzegto

5) sprawdzi¢ i ewentualnie poprawi¢ osiowanie

6) ustali¢ przyczyne drgan (usung¢ objaw
poprzez zastosowanie tgcznika o mniejszej
lub wiekszej twardosci)

&

Jezeli sprzegto pracuje ze zuzytym tacznikiem (patrz punkt 10.3), wynikajacy z tego
nieprzewidziany kontakt elementéw metalowych powoduje, ze wymogi ochrony

przeciwwybuchowej zgodne z dyrektywa 2014/34/UE nie sg zapewnione.

7  Utylizacja

W zakresie ochrony srodowiska prosimy o utylizacje opakowan lub wyrobdéw, po zakonczeniu ich eksploatacii,
zgodnie z przepisami prawa i normami, ktére majg odpowiednio zastosowanie.

e Metal

Wszelkie elementy metalowe muszg zosta¢ oczyszczone i ztomowane.

e Materiaty poliamidowe

Materiaty poliamidowe muszg by¢ zbierane i utylizowane przez podmiot utylizujgcy odpady.

Chronione zgodnie z

ISO 16016.

podpisano:
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8 Konserwacjai serwis |

Sprzegto ROTEX® GS nie wymaga wielu zabiegéw konserwacyjnych. Zalecamy przeprowadzenie kontroli
wzrokowej sprzegta co najmniej raz w roku. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na stan tgcznika elastycznego w

sprzegle.

e Poniewaz tozyska maszyny od strony napedzajgcej i napedzanej mogg osiadac¢ podczas przebiegu
obcigzenia, nalezy sprawdzi¢ wyosiowanie sprzegta i w razie koniecznosci przeprowadzi¢ ponownie
osiowanie.

o Elementy sprzegta muszg by¢ kontrolowane pod katem uszkodzen.
e Potgczenia sSrubowe muszg by¢ kontrolowane wzrokowo.

standardowych przegladéw okresowych.

Stosujac sprzegta w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, nalezy przestrzega¢ zapisow w

& Po uruchomieniu sprzegta, momenty dokrecania srub musza by¢ kontrolowane podczas
@ rozdziatu 10.2 Okresy przegladéw sprzegiet w przestrzeniach zagrozonych wybuchem &.

9 Czesci zamienne, adresy punktéw obstugi klienta

Podstawowym warunkiem zagwarantowania gotowos$ci sprzegta do pracy, jest posiadanie najwazniejszych czesci
zamiennych.

Dane teleadresowe partnerow KTR w sprawach czesci zamiennych oraz zaméwieh mozna uzyskaé na stronie
internetowej www.ktr.com.

KTR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku stosowania nieoryginalnych czesci
& zamiennych i osprzetu oraz wszelkich szkoéd powstatych z tego powodu.

Chronione zgodnie z podpisano: 2017-04-03 Pz/Rt zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
ISO 16016. sprawdzono: 2017-04-27 Pz zastgpione:
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10 Zalacznik A
Wskazowki i instrukcje dotyczace uzytkowania w przestrzeniach zagrozonych

wybuchem @

Typy piast:

a) piasty z rowkiem wpustowym lub pierscieniem CLAMPEX® lub z pierscieniem zaciskajgcym
e 1.0 piasta zrowkiem wpustowym i wkretem ustalajgcym
2.1 piasta zaciskowa z rowkiem wpustowym, jedno naciecie
2.6 piasta zaciskowa z rowkiem wpustowym, dwa naciecia
2.9 piasta zaciskowa z rowkiem wpustowym, nacieta osiowo
4.1 piasta z pierscieniem CLAMPEX® KTR 200
4.2 piasta z pierscieniem CLAMPEX® KTR 250
6.0 piasta z pierscieniem zaciskajgcym
6.0 piasta z pierscieniem zaciskajgcym - typ light
6.0 precyzyjna piasta zaciskowa wykonanie P
6.5 piasta z pierscieniem zaciskajgcym
(objasnienie: tby srub dostepne od zewnatrz)
7.6 dzielona piasta zaciskowa z rowkiem wpustowym, do sprzegiet dwukardanowych
e 7.9 dzielona piasta zaciskowa z rowkiem wpustowym, do sprzegiet jednokardanowych
o Typ DKM z piastami odpowiadajgcymi w/w wykonaniom

b) piasty ktére moge by¢ uzywane w grupie Il tylko w kategorii 3: piasty bez rowka wpustowego
1.1 piasta bez rowka wpustowego z wkretem ustalajgcym

2.0 piasta zaciskowa bez rowka wpustowego, jedno naciecie

2.5 piasta zaciskowa bez rowka wpustowego, dwa naciecia

2.8 piasta zaciskowa bez rowka wpustowego, nacieta osiowo

7.5 dzielona piasta zaciskowa bez rowka wpustowego, do sprzegiet dwukardanowych

7.8 dzielona piasta zaciskowa bez rowka wpustowego, do sprzegiet jednokardanowych

Typ DKM z piastami odpowiadajgcymi w/w wykonaniom

ROTEX® GS typ DKM tylko z elementem posrednim wykonanym ze stali lub aluminium odkuwanego, wyroby o
wartosci granicy plastycznosci Ry, = 250 N/mm?.

Chronione zgodnie z podpisano: 2017-04-03 Pz/Rt zastepuje: KTR-N od 2017-01-02

ISO 16016. sprawdzono: 2017-04-27 Pz zastgpione:
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Wskazowki i instrukcje dotyczace uzytkowania w przestrzeniach zagrozonych

wybuchem @

10.1 Zgodne z przepisami, uzytkowanie w przestrzeniach zagrozonych wybuchem @

Warunki pracy w przestrzeniach zagrozonych wybuchem @

Sprzegta ROTEX® GS spetniajg wymogi uzytkowania wg dyrektywy 2014/34/UE.

1. przemyst (z wyjatkiem gornictwa)

urzgdzenia klasy Il kategorie 2 i 3 (sprzegfo nie jest dopuszczone do stosowania w urzgdzeniach kategorii 1)
media klasy G (gazy, mgty, opary), strefa 1 i 2 (sprzegfo nie jest dopuszczone do stosowania w strefie 0)
media klasy D (pyty), strefa 21 i 22 (sprzegto nie jest dopuszczone do stosowania w strefie 20)

klasa wybuchowosci IIC (klasy wybuchowosci IIA i 1B sg zawarte w klasie 1IC)

Klasy temperaturowe:

klasa temperaturowa temperatura otoczenia lub pracy T, dop. temperatura powierzchni
T4,73,T2,T1 -30°Cdo+90°C” +110°C”
T5 -30°Cdo+80°C + 100 °C
T6 - 30 °C do + 65 °C + 85 °C
objasnienia:

Maksymalne temperatury powierzchni sg kazdorazowo sumg maksymalnej dopuszczalnej temperatury otoczenia lub pracy T, oraz
maksymalnego przyrostu temperatury AT o wartosci 20 K, ktory nalezy wzig¢ pod uwage.

1) Temperatura otoczenia lub pracy T, jest ograniczona do + 90 °C z powodu dopuszczalnej statej temperatury pracy sprzegta.

2) Maksymalna temperatura powierzchni + 110 °C dotyczy réwniez uzytkowania w miejscach zagrozonych wybuchem z powodu zapylenia.

2. go6rnictwo

Urzadzenia klasy | kategoria M2 (sprzegto nie jest dopuszczone do stosowania w urzadzeniach kategorii M1).
Dopuszczalna temperatura otoczenia - 30 °C do + 90 °C.

W gérnictwie dla urzadzen z grupy | kategorii M2, piasty sprzegta oraz elementy DKM dopuszczone sg tylko w
wykonaniu ze stali.

Chronione zgodnie z podpisano: 2017-04-03 Pz/Rt zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
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Wskazowki i instrukcje dotyczace uzytkowania w przestrzeniach zagrozonych

wybuchem @

10.2 Okresy przegladow sprzegiet w przestrzeniach zagrozonych wybuchem @

grupa

wybuchowosci przeglady

Dla sprzegiet sklasyfikowanych w kategorii 3G lub 3D instrukcje montazu i obstugi nie
odbiegajg od zastosowan standardowych. Podczas standardowej pracy, ktérg analizujemy
3G pod katem niebezpieczenstwa wystgpienia zaptonu, sprzegta nie stanowig jakiegokolwiek
3D zrodta zaptonu. Musi by¢ brany pod uwage jedynie wzrost temperatury spowodowany
wydzielaniem ciepta przez sprzegto podczas jego pracy, zalezy on od typu sprzegta:

dla ROTEX® GS: AT = 20 K

Kontrola luzu obwodowego oraz kontrola wzrokowa fgcznika elastycznego po 3 000 godzin
pracy od pierwszego uruchomienia, nie pézniej niz po 6 miesigcach.

Przy nieznacznym lub braku zuzycia fgcznika stwierdzonym podczas pierwszej kontroli,
kolejne przeglady dla niezmienionych warunkow pracy sprzegta, odpowiednio po 6 000
I12GD c lIB godzin pracy, nie pézniej niz po 18 miesigcach.

T4,T5,T6 Przy znacznym zuzyciu tgcznika stwierdzonym podczas pierwszej kontroli, zaleca sie
wymiane tgcznika na nowy, nalezy znalez¢ przyczyne zuzywania sie fgcznika i postepowac
zgodnie z zaleceniami z tabeli ,Usterki*.

Okresy miedzy przeglgdami muszg by¢ dostosowane do zmieniajgcych sie warunkéw

pracy sprzegta.

Kontrola luzu obwodowego oraz kontrola wzrokowa fgcznika elastycznego po 2 000 godzin
pracy od pierwszego uruchomienia, nie pozniej niz po 3 miesigcach.

Przy nieznacznym lub braku zuzycia tgcznika stwierdzonym podczas pierwszej kontroli,
kolejne przeglady dla niezmienionych warunkéw pracy sprzegta, odpowiednio po 4 000
112GD c lIC godzin pracy, nie pézniej niz po 12 miesigcach.

T4,T5,T6 Przy znacznym zuzyciu tgcznika stwierdzonym podczas pierwszej kontroli, zaleca sie
wymiane tgcznika na nowy, nalezy znalez¢ przyczyne zuzywania sie fgcznika i postepowaé
zgodnie z zaleceniami z tabeli ,Usterki*.

Okresy miedzy przeglgdami muszg byé dostosowane do zmieniajgcych sie warunkéw

pracy sprzegta.

Piasty, typ 1.1, 2.0, 2.5, 2.8, 7.5 oraz 7.8 (bez rowka wpustowego), moga by¢ stosowane tylko
w kategorii 3.

Bezluzowe sprzegto elastyczne ROTEX® GS

rysunek 28: bezluzowe sprzegto elastyczne ROTEX® GS rysunek 29: ROTEX® GS tacznik elastyczny

Jezeli miejsce montazu to umozliwia, luz pomiedzy kfami piast a tgcznikiem elastycznym musi by¢ sprawdzany
szczelinomierzem.

Przy zaobserwowaniu osiggniecia dopuszczalnego zuzycia, tgcznik elastyczny musi zostaé wymieniony
natychmiast, bez wzgledu na czas, jaki uptyngt miedzy przeglgdami okresowymi.

Chronione zgodnie z podpisano: 2017-04-03 Pz/Rt zastepuje: KTR-N od 2017-01-02

ISO 16016. sprawdzono: 2017-04-27 Pz zastgpione:




KTR-N 45510 PL
strona: 37z 39
wydanie: 21

ROTEX® GS

KTR-Group Instrukcja eksploatacji

10 Zalacznik A
Wskazowki i instrukcje dotyczace uzytkowania w przestrzeniach zagrozonych

wybuchem @

10.3 Szacunkowe dane dotyczace zuzycia |

W przypadku luzu wiekszego niz X mm, fgcznik elastyczny musi zosta¢ wymieniony.

Osiggniecie granicznych wartosci zuzycia zalezy od warunkéw pracy sprzegta oraz od jego parametrow.

stosowania w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, waly maszyn musza by¢ doktadnie
wyosiowane.

Nalezy bezwzglednie stosowac sie do zalecanych wartosci odchytek (patrz tabela 13 i 14).
Jesli wartosci te zostang przekroczone, sprzegto ulegnie zniszczeniu.

f} W celu zapewnienia dtugiej zywotnosci sprzegta oraz unikniecia zagrozen wynikajacych ze

B=wymiar nowego tacznika

| szczelinomierz R |
1asfa Z X=zuzycle
. T warfosc szacunkowa/
tacznik \ luzu obwodowego
piasftal )
>
rysunek 30: pomiar zuzycia tgcznika elastycznego rysunek 31: zuzycie tgcznika

W aplikacjach bezluzowych nie jest dopuszczalne jakiekolwiek zuzycie tacznika
& elastycznego, w przeciwnym razie zasada dziatania sprzegta (bezluzowos$¢) nie jest juz
zapewniona. Jezeli praca bezluzowa nie jest wymagana, stosuje sie ponizsze wartosci:

Tabela 15:
dopuszczalne zuzycie dopuszczalne zuzycie
rozmiar (przy tarciu) rozmiar (przy tarciu)
Xmax_[mm] Xmax, [Mm]
5 04 24 1,0
7 0,5 28 1,4
8 04 38 1,7
9 0,9 42 2,0
12 0,6 48 2,25
13 0,5 55 2,50
14 1,25 65 2,75
16 0,7 75 3,00
19 0,9 90 3,25

10.4 Dopuszczalne materiaty sprzegta w przestrzeniach zagrozonych wybuchem @

Dla grup wybuchowosci IlA, 1IB oraz IIC dopuszczalne sg wytgcznie ponizsze materiaty:
stal
stal nierdzewna
aluminium odkuwane

Wstepnie obrobione wyroby z aluminium z zawartoscig magnezu do 7,5 % oraz granicg plastycznosci
Rpo2 2 250 N/mm? sg dopuszczone do stosowania w przestrzeniach zagrozonych wybuchem.
Odlewy aluminiowe generalnie nie sg dopuszczone do stosowania w przestrzeniach zagrozonych wybuchem.

Chronione zgodnie z podpisano: 2017-04-03 Pz/Rt zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
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Wskazowki i instrukcje dotyczace uzytkowania w przestrzeniach zagrozonych

wybuchem @

10.5 Oznaczanie sprzegta w przestrzeniach zagrozonych wybuchem @

Sprzegto przeznaczone do uzytku w przestrzeniach zagrozonych wybuchem jest oznaczone kompletnym
symbolem przynajmniej na jednym elemencie sktadowym, a na pozostatych elementach na obwodzie piasty lub
od jej czota widnieje znak € dla odpowiednio dozwolonych warunkow uzytkowania. £acznik elastyczny nie jest
znakowany. Do rozmiaru 19 sprzegta sg znakowane tylko symbolem & 7 powodu ograniczonej powierzchni.

c€ @ 12GDclICT X/IM2 ¢ X

113G clICT6, T5resp. T4-30°C <Ta<+65°C, +80 °Cresp.
& ‘5

Oznakowanie skrécone:
(standard)

Kategoria 3:

Kompletne oznakowanie:

q
q

13DcT110°C-30°C<Ta<+90°C

@ 112G cIIC T6, TS5resp. T4 -30°C < Ta <+ 65 °C, + 80 °C resp.
+90°C

12DcT110°C/IM2¢c-30°C<Ta<+90°C

Oznakowanie grupg przeciwwybuchowosci lIC zawiera w sobie réwniez grupy IIA oraz IIB.

Jezeli czes¢ sprzegta oznaczono symbolem € oprécz znaku @ oznacza to, ze KTR dostarczyt przedmiotowg
czesc¢ bez otworu gotowego.
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10.6 Deklaracja Zgodnosci UE |

Deklaracja Zgodnosci UE

odpowiadajgca dyrektywie 2014/34/UE z dnia 26 lutego 2014
oraz innym regulaciom prawnym

Producent - KTR Systems GmbH, D-48432 Rheine - o$wiadcza, ze
Bezluzowe sprzegto elastyczne ROTEX® GS

opisane w niniejszej instrukcji w wykonaniu przeciwwybuchowym zgodnie z artykutem 2, 1. dyrektywy
2014/34/UE, spetniajg ogélne Wymogi Bezpieczenstwa i Zdrowia zgodnie z zatgcznikiem Il dyrektywy
2014/34/UE.

Sprzegto opisane w niniejszej instrukcji jest zgodne ze specyfikacjami nastepujgcych norm /
wytycznych:

DIN EN 1127-1
DIN EN 1127-2
DIN EN 13463-1
DIN EN 13463-5

Sprzeglo ROTEX® GS jest zgodne ze specyfikacjg dyrektywy 2014/34/UE. Jedna lub kilka norm
wymienionych w odpowiadajgcym certyfikacie IBExXUO3ATEXB002_05 X zostaty zastgpione w czesci
przez zaktualizowane wersje.

KTR Systems GmbH jako producent potwierdza, ze wyréb, o ktérym mowa powyzej, jest zgodny
réwniez z nowg specyfikacjg dyrektywy.

Zgodnie z artykutem 13 (1) b) ii) dyrektywy 2014/34/UE dokumentacja techniczna zostat zdeponowana

w:
IBExU
Institut fur Sicherheitstechnik GmbH
Fuchsmuhlenweg 7
09599 Freiberg
/J Wl
Rheine, 2017-01-02 i. V i.V
Miejscowos¢  Data Reinhard Wibbeling Johannes Deister
Inzynieria/B&R Szef Produktu
Chronione zgodnie z podpisano: 2017-04-03 Pz/Rt zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
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