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Sprzegto ROTEX® GS typ P, jest sprzegtem o wysokiej precyzji wykonania, przeznaczonym do
napedow wrzecion w obrabiarkach. Odpowiada ono normie DIN 69002.

| Wskazéwki ogdélne |

Prosze zapoznac z niniejszg instrukcjg przed zamontowaniem sprzegta. Prosze zwrdci¢ szczegdlng uwage na
uwagi dotyczace bezpieczenstwa montazu i uzytkowania!

Instrukcja montazu jest elementem wyrobu. Prosze przechowywac jg przez caty czas uzytkowania sprzegta.
Prawa autorskie niniejszej instrukcji zastrzezone przez KTR Kupplungstechnik GmbH.

| Oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO ! Niebezpieczenstwo uszkodzenia ciata i utraty zdrowia.

A OSTROZNIE ! Mozliwe uszkodzenie maszyny / urzadzenia.

(= UWAGA ! Szczegolnie wazna informacja.

|Wskazc’>wki dotyczace bezpieczenstwa |

@ NIEBEZPIECZENSTWO !
Podczas montazu, regulacji oraz czynnosci konserwacyjnych sprzegta nalezy bezwzglednie
upewnic¢ sie, ze caly naped jest zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem.
Wirujace czesci sprzegta niosg ze sobg powazne zagrozenie uszkodzenia ciata. Nalezy
bezwzglednie zapozna¢ sie z catoscig niniejszej instrukcji.

o Wszystkie czynnosci zwigzane ze sprzegtem muszg byé wykonane zgodnie z zasada - ,Po pierwsze -
bezpiecznie".

e Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem, konserwacjg lub regulacjg sprzegta nalezy upewnic
sie czy zostat odtagczony naped oraz wspotpracujace urzadzenia.

e Nalezy zabezpieczy¢ naped przed przypadkowym wigczeniem - na przyktad poprzez umieszczenie informaciji
w miejscu pracy lub poprzez usuniecie bezpiecznika z uktadu zasilania.

¢ Nie dotyka¢ sprzegta podczas jego pracy.

e Nalezy zabezpieczy¢ sprzegto przed przypadkowym dotknieciem. Nalezy zapewni¢ odpowiednie urzadzenia
zabezpieczajgce oraz ostony.

[ Wiasciwe uzytkowanie

Do montazu, konserwaciji oraz regulacji sprzegta , moze przystgpi¢ osoba ktora:
e doktadnie przeczytata i zrozumiata niniejszg instrukcje,

e posiada odpowiednie kwalifikacje, zostata upowazniona i jest do tego uprawniona.

Sprzegto moze byé uzywane jedynie zgodnie z danymi technicznymi (patrz katalog ROTEX® GS typ P). Nie
autoryzowane modyfikacje w wykonaniu sprzegta sg niedopuszczalne. Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci
za wprowadzone zmiany jak i ich skutki. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia technicznych modyfikacji
sprzegta prowadzacych do jego ulepszania.

Sprzegto ROTEX® GS typ P okreslone w niniejszej instrukcji, odpowiada stanowi technicznemu w chwili
drukowania niniejszej instrukgiji.

Dostarczane sprzegto zwykle nie jest ztozone. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ wszystkich czesci
sktadowych.

Schutzvermerk Gezeichnet: 22.11.99 Sha/Wb Ersatz flr: KTR-N v. 16.06.93
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| Elementy sprzegta ROTEX® GS type P, wykonanie zaciskowe z pierscieniem |

pierscien zaciskowy (liczba: 2)

piasta (liczba: 2)

1)
2)
3) tacznik elastyczny (liczba: 1)
4)

Sruba pierscienia DIN 912 (liczba: dla

pojedyczej piasty, patrz tabela 1)

standard - taczniki

twardosc tgcznika (shore) kolor
98 ShA-GS czerwony
64 ShD-GS zielony dla rozmiaru 14 - 38

jasnozielony dla rozmiaru 42 - 55/70

[ Osiowanie |

rysunek 1: ROTEX® GS typ P, wykonanie zaciskowe z pierscieniem

ﬁ OSTROZNIE !
Podczas montazu nalezy upewnié sie ze wymiar E (patrz tabela 1) zostat zachowany, aby
tacznik mogt przemieszczac sie osiowo.
Niezastosowanie sie do powyzszej uwagi grozi zniszczeniem sprzegta.

Wartosci odchytek z tabeli 1 zapewniajg odpowiednie bezpieczehstwo oraz kompensowanie odchytek

wynikajacych z wplywow srodowiskowych np.: rozszerzalnosci cieplnej, osiadania podtoza.

OSTROZNIE !
W celu zapewnienia dtugiej zywotnosci sprzegta, watki maszyn musza by¢ doktadnie

osiowane. Nalezy bezwzglednie stosowac¢ sie do zalecanych wartosci odchytek (patrz tabela

1). Jesli wartosci te zostang przekroczone, sprzegto ulegnie zniszczeniu.

Objasnienie:

e Wartosci odchytek przedstawione w tabeli 1 sg wartosciami maksymalnymi, ktére nie mogg wystepowac

jednoczesnie. Jesli wystepuje jednoczesnie odchytka promieniowa i katowa, dopuszczalne wartosci odchytek
nalezy przyja¢ proporcjonalnie.

e Nalezy sprawdzi¢ czujnikiem zegarowym, suwmiarkg lub szczelinomierzem czy wartosci odchytek z tabeli 1

nie zostaty przekroczone.

Schutzvermerk
ISO 16016 beachten.

Gezeichnet:

22.11.99 Sha/Wb Ersatz flr:

KTR-N v. 16.06.93
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|

AKpr
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E
L AKa

odchytka katowa odchytka promieniowa

| AKW = L1max 'L1min |

rysunek 2: odchytki

| Montaz piast z pierscieniem zaciskowym wykonanie 6.0 |

odchytka osiowa

| Lmax =L+ AKs |

Przeniesienie momentu obrotowego przez piasty ROTEX® GS typ P jest okreslone momentem obrotowym jaki
moze przenies¢ potaczenie zaciskowe wat-piasta. Momenty obrotowe z tabeli 1 przyjeto przy zatozeniu toleranciji
piasty H6/j5. W przypadku gorszych tolerancji momenty z tabeli 1 ulegng zmniejszeniu.

Nalezy przestrzegaé ponizszej procedury montazu:

e Oczysci¢ otwor w piascie oraz watek, nastepnie naoliwi¢
(np. olejem Castrol 4 in 1 lub Kliber Quitsch EX).

OSTROZNIE !
Nie stosowa¢ oleju ani smaru z dwusiarczkiem molibdenu

lub innych z wysokocisnieniowymi dodatkami, jak rowniez
past zmniejszajacych wspétczynnik tarcia.

e Odkrecic¢ lekko sruby zaciskowe, poluzowacé pierscien zaciskowy i
odciggna¢ go z piasty.

o Natozy¢ piaste na watek.

o Dokreci¢ sruby zaciskowe réwnomiernie, na przemian, tak aby w kilku
przejsciach osiggng¢ moment dokrecania podany w tabeli 1. Czynnosc¢
nalezy powtarza¢ az do wystgpienia podanego momentu dokrecania na
wszystkich srubach zaciskowych.

| Demontaz piast z pierscieniem zaciskowym wykonanie 6.0 |

Odkrecac sruby zaciskowe rownomiernie jedng po drugiej. Kazda sruba moze
by¢ odkrecana tylko o pét obrotu podczas kolejnego przejscia. Odkrecic
wszystkie sruby o 3 - 4 skoki gwintu.

Wykreci¢ sruby zaciskowe znajdujace sie obok otworéw demontazowych i
wkrecic je w te otwory.

Dokrecajac rownomiernie na przemian $ruby znajdujace sie w otworach
demontazowych, powoduje sie zwolnienie pierscienia zaciskowego. Nalezy to
wykonac¢ w kilku przejsciach.

OSTROZNIE !
W przypadku niezastosowania sie do powyzszych wskazéwek,
nalezy liczy¢ sie z zakléceniem funkcjonowania sprzegta.

Sruba zaciskowa

otwory demontazowe

rysunek 3: montaz piasty z pierécieniem
zaciskowym

Sruba zaciskowa w
otworze demontazowym

rysunek 4: demontaz piasty z
pierécieniem zaciskowym
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[ Dane techniczne |
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rysunek 5: montaz sprzegta
Tabela 1:
ROTEX® GS rozmiar 14P 12/72?3 19/24P 24é208P 24/28P | 28/38P | 38/45P | 42/55P | 48/60P | 55/70P
wymiary montazowe
wymiar d" 14* 16* 19* 24* 25* 35* 40 42 45 50
wymiar dy 10,5 18 18 27 27 30 38 46 51 60
wymiar Dy 32 37,5 40 50 55 65 80 95 105 120
wymiar L 50 66 66 78 78 90 114 126 140 160
wymiar ly; I 18,5 25 25 30 30 35 45 50 56 65
wymiar | 15,5 21 21 25 25 30 40 45 50 58
wymiar b 10 12 12 14 14 15 18 20 21 22
wymiar s 1,5 2 2 2 2 2,5 3 3 3,5 4
wymiar E 13 16 16 18 18 20 24 26 28 30
$ruba zaciskowa M M3 M4 M4 M5 M5 M5 M6 M8 M10 M10
liczba z 4 6 6 4 4 8 8 4 4 4
moment dokrecania Ta [Nm] 1,89 3,05 3,05 4,90 8,50 8,50 14 35 69 69
przenoszony moment obrotowy
przez piaste zaciskowq dla danej 25 60 7 108 170 506 821 709 1340 1510
$rednicy @d [Nm]"
momenty obrotowe przenoszone przez tgczniki elastyczne
98 ShA-GS Tkn [Nm] 12,5 14 17 43 60 160 325 450 525 625
Tk max. [Nm] 25 28 34 86 120 320 650 900 1050 1250
64 ShD-GS Tkn [Nm] 16 17 21 54 75 200 405 560 655 750
Tic max [Nm] 32 34 42 108 150 400 810 1120 1310 1500
odchyiki
max. odchytka osiowa
AKa [mm] 1,0 1,2 1,2 1,4 1,4 1,5 1,8 2,0 2,1 2,2
max. odchytka promieniowa dla
tacznika 98 ShA-GS AKr [mm] 0,09 0,06 0,06 0,10 0,10 0,11 0,12 0,14 0,16 0,17
max. odchytka promieniowa dla
lacznika 6)4/1 ShpD-GS AKr [mm] 0,06 0,04 0,04 0,07 0,07 0,08 0,09 0,10 0,11 0,12
max. odchytka katowa dla
tacznika 98 ShA-GS AKw 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
[stopnie]
max. odchytka katowa dla
tacznika 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8
64 ShD-GS AKw [stopnie]
1) * standardowe $rednice watéw wrzecion
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