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Formularz doboru

KTR-Group pierscienia CLAMPEX®

Firma:
Company:

Adres:
Address:

Telefon: Fax:
Phone: Fax:

Nazwisko i Imig: Dziat:
Name: Department:

Email: Data:
E-mail: Date:

1. dostepne dane maszyny
1. Data of machine available

nominalny moment obr.
Rated torque Tn Nm

maks. moment obr.
Max. torque Taks Nm

sita osiowa
Axial force Fax kN

moment zginajgcy
Bending torque My Nm

obroty )
Speed n 1/min

tem peratu ra
Temperature t °C

typ napedu (silnik elektryczny, itp.)

Type of drive (electric motor, etc.)

element napedowy (koto tahcuchowe, itp.)
Drive component (sprocket, etc.)

materiat watu
Material of shaft

materiat piasty
Material of hub

Czy jest wpust na wale lub w piascie?
Feather keyway available in shaft and/or hub?
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2. wewnetrzny pierscien rozprezno-zaciskowy (rysunek 1, 2i 3)
2. Internal clamping set (illustration 1, 2 and 3)
srednica watu
Shaft diameter d mm
tolerancja $rednicy watu
Tolerance of shaft diameter d-|-
Srednica watu
Internal shaft diameter d mm
dtugos¢ watu
Length of shaft L mm
Srednica wewnetrzna piasty
Internal hub diameter D mm
tolerancja srednicy wewnetrznej piasty
Tolerance of internal hub diameter Dt
srednica zewnetrzna piasty
External hub diameter Dn mm
dtugosé¢ piasty
Length of hub Ln mm

Czy centrowanie piasty jest dostepne lub mozliwe
(patrz rysunek 2)?

Centering of hub available or possible (see illustration 2)?

Czy dopuszczalne jest przesuniecie poosiowe podczas

montazu pierscienia na wale (patrz rysunek 3)?
Axial displacement of hub permissible during assembly of clamping
set (see illustration 3)?

777777777777777777777 o centrowanie piaﬁyé
SEE gT - . ) cenferngofhvt .
rysunek 1: rysunek 2:
lllustration 1 lllustration 2
pierscien z przesunieciem poosiowym piasty pierscien bez przesuniecia poosiowego piasty
Clamping set with axial displacement of hub Clamping set without axial displacement of hub

po monfazu
affer assembly

rysunek 3:
lllustration 3
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3. zewnetrzny pierscien rozprezno-zaciskowy (rysunek 4)
3. External clamping set (illustration 4)
Srednica watu
Shaft diameter dw mm
tolerancje dla srednicy watu i sSrednicy wewnetrznej
watu drgzonego/piasty
Clearance between shaft diameter and internal diameter of hollow
shaft/hub WP
srednica zewnetrzna watu drgzonego/piasty
External diameter of hollow shaft/hub d mm
tolerancja $rednicy zewnetrznej watu drgzonego/piasty
Tolerance of external diameter of hollow shaft/hub T

wal

drazony/

piasta

hollow

shaft/

hub

rysunek 4:
lllustration 4

4. sprzeglo sztywne (rysunek 5)
4. Shaft coupling (illustration 5)
Srednica watu
Shaft diameter d; mm
tolerancja srednicy watu
Tolerance of shaft diameter dit
$rednica watu
Shaft diameter d, mm
tolerancja srednicy watu
Tolerance of shaft diameter dor

rysunek 5:
lllustration 5

5. dokumentacja i specyfikacje dotyczace zarzadzania jakos$cia (QM)

5. Documentations and specifications by OM

[] certyfikat materiatowy:

Material test certificate:

raport kontroli partii probnej:

Initial sample test report:

inne:
Other:
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