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BEZLUZOWE SPRZEGLA DO SERWONAPEDOW
TYPY |1 OPIS DZIALANIA

zastosowanie

bezluzowe [ ] [ ] [ ] [ ]
skretnie sztywne [ ] [ ] ([ ]
tlumigce drgania [ ]

bezobstugowe [} [ ] [ ] ([ ]
montowane osiowo [ ] opcja [ ]
kompensujace odchytki watow (] (] [ ] ([ ]
izolujgce elektrycznie [ ] [ ]
bezpieczne w razie uszkodzenia (]

Scinajace [ ]

napedy bezluzowe

gtéwne branze

obrabiarki,
automatyka,
napedy,
technika medyczna,
technika pakowania

napedy,
automatyka,
technika medyczna,
technika pakowania,
obrabiarki

automatyka,
napedy,
technika pakowania,
obrabiarki,
technika medyczna

automatyka,
napedy,
technika medyczna

aplikacje

napedy wrzecion gtéwnych
pozycjonowanie i sterowanie
(napedy $rubowe ze skokiem
gwintu s<40, w innym przypadku
konsultacja z KTR)
przektadnie (o srednich lub wyso-
kich przetozeniach i27)
technika pomiarowa i sterowanie
miniaturowe napedy

przekiadnie (przetozenia i<7)
miniaturowe napedy
pozycjonowanie i sterowanie
(napedy srubowe ze skokiem
gwintu $240)

przekiadnie (przetozenia i<7)
technika pomiarowa i kontrola
miniaturowe napedy
pozycjonowanie i sterowanie
(napedy $rubowe ze skokiem
gwintu s240)

technika pomiarowa i stero-
wanie
miniaturowe napedy

liczba wariantow

min.

bardzo duza

0,2

$rednia

0,1

mata

2,5

mata

0,3

maks.

stal

5850

zaleznie od typu piasty: do 40

80 (typ P)

aluminium

zaleznie od typu piasty: do 50

600

zaleznie od typu piasty: do 40

300

35

1,0

35

40

materiat poliuretan, Hytrel stal nierdzewna stal nierdzewna PEEK
twardos¢ facznika elastycznego elastyczny lub skretnie sztywny = = skretnie sztywny
-30/+ 100
(klejony)
zakres temperatury [°C] min. / maks. -50/+ 120 -30/+ 200 -40/+ 160
-30/+ 200
(zaciskany/spawany)

@ = standard
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BEZLUZOWE SPRZEGLA DO SERWONAPEDOW
TYPY | OPIS DZIALANIA

l:.-u.fi"o i

sprzegto kiowe sprzegto mieszkowe sprzegto ptytkowe sprzegto do enkoderow

budowa kompaktowa kompaktowa, krétka kompaktowa, krétka krotka
masowy moment bezwtadnosci niski niski niski niski
mozliwa odlegto$¢ faczonych watow srednia srednia $rednia mata

» z niewielkimi sitami przywracajgcymi

ATEX

wpustowe [ ] opcja opcja opcja
bezwpustowe (zaciskowe) ) ) ) °
z mozliwoscig promieniowej wymiany tacznika
elastycznego A-H - - -
» bez przemieszczania napegdu lub strony
napedzanej
z watem posrednim

ZR1,ZR2, ZR3 - . -
» umozliwiajace laczenie watow oddalonych od ! '
siebie
potaczenie wat-wat standard standard standard standard
potaczenie wat-kotnierz CFN, DFN, CF-DKM CF - -
potaczenie kotnierz-kotnierz X X

opcja opcja - -

» szczegdlnie mate odlegtosci montazowe
jednokardanowe standard = EK =
dwukardanowe
» kompensujace duze odchytki watow DKM standard DK standard

"Czyste pomiesz-
czenia"

@ = standard

Rysunek obok pokazuje wplyw sprzegiet ROTEX®, ROTEX® GS,
RADEX®-NC oraz TOOLFLEX® na luz obwodowy i kat skrecenia
w uktadzie napedowym. Wskutek wysokiej sztywnosci skretnej
sprzegta RADEX®-NC oraz TOOLFLEX®, kat skrecenia powstaty
w wyniku dziatania momentu obrotowego jest bardzo maly. Inaczej
niz w przypadku sprzegiet elastycznych ROTEX® oraz bezluzowego

ROTEX® GS ttumienie drgan skretnych nie jest mozliwe.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com

moment obrotowy

kierunek obr. prawy ¥ A\ kierunek obr. lewy

ROTEX® ROTEX® GS TOOLFLEX®*/RADEX®-NC
luz luz=0 luz=0
— — =
kat skrecenia kat skrecenia kat skrecenia
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ROTEX® GS
Bezluzowe sprzeglto skretnie elastyczne

Opis sprzegta

ROTEX® GS to sprzegta trzyczesciowe, sktadane ze wstepnym scisnigciem,

montowane osiowo. Bezluzowo przenosza moment obrotowy z idealnie dopa-

sowang do danego zastosowania sztywnoscia i optymalnym tfumieniem drgan

sprawdzajg si¢ nawet w najbardziej krytycznych zastosowaniach. Kombinacja
! tych cech zapewnia tez tatwy i szybki montaz.

ROTEX® GS (z prostymi zebami, bez luzu)

Dzieki prostym zgbom i wkiadanemu ze wstepnym $cisnigciem tacznikowi, uzyskuje si¢ mate naprezenia powierzchniowe i w ten sposob
podwyzszong sztywnosé catego sprzegta. Elastyczne zgby kompensujace odchytki podparte sg promieniowo na srednicy wewnetrznej przez
membrang. Podparcie to przy duzym przyspieszeniu lub przy wysokich obrotach zapobiega duzemu odksztatceniu w kierunku do wewnatrz
lub na zewnatrz. Ma to zasadnicze znaczenie dla prawidiowego dziatania i dtugiej zywotnosci sprzegta.

Czopy na zgbach ograniczajg przesuw poosiowy przy montazu i zapobiegajg kontaktowi pomiedzy piastami. Zachowanie wymiaru "E" za-
pewnia mozliwos$¢ kompensacji odchytek przez sprzegto. Zachowanie wymiaru "s" gwarantuje dfugg zywotnosc¢ sprzegta, a takze zapewnia
izolacje elektryczng. Wobec coraz wiekszej precyzji enkoderow i obowigzujagcych wymogow zgodnosci elektromagnetycznej, izolowanie to
zyskuje na znaczeniu.

Wekleste kly piasty i wstepne $ci$niecie tacznika ograniczajg szczelina "s" zapewnia

odksztalcenia przy wysokich obrotach/duzej sile od$rodkowej izolacje elektryczna

podparcie na osi obrotu

Uwagi

® Rowki wpustowe dostepne dla otworéw gotowych 2@6. Rowki na wpust wg DIN 6885/1, tolerancja JS9.

® Otwory gotowe w tolerancji H7 (z wytaczeniem piast zaciskowych), od srednicy @55 - G7 dla piast z pierscieniem zaciskajgcym.

® Dla ROTEX® GS P otwory gotowe w tolerancji H6.

® Zalecane diugosci odcinkéw watow, ktére musza znajdowac sie w piastach sprzegta: |1 / lo; dla piast zaciskowych minimalna dtugo$¢
odcinka watu, ktéry musi znajdowa¢ sie w piascie, oznaczona jest wymiarem |g.

® Na zamowienie dostepne tgczniki elastyczne z otworem. Nalezy okresli¢ w zaméwieniu jak pokazano w przyktadzie na str. 126.

Stosowanie w przestrzeniach zagrozonych wybuchem

Sprzegta ROTEX® GS sg przystosowane do przenoszenia napedu w przestrzeniach zagrozonych wybuchem. Sprzegta te sg certyfikowane
zgodnie z dyrektywg 2014/34/UE (ATEX), jako urzadzenia kategorii 2G/2D, dlatego moga znalez¢ zastosowanie w strefach 1, 2, 21 oraz
22. Proszg zapozna¢ sig¢ z odpowiednim certyfikatem oraz instrukcjg montazu na stronie internetowej www.ktr.com.

Dobor: W przypadku stosowania w strefach zagrozonych wybuchem, piast z pierscieniami zaciskajagcymi (piasty zaciskowe bez rowka
wpustowego do stosowania tylko w kategorii 3) doboér musi uwzgledniaé minimalny wspétczynnik bezpieczenstwa s = 2, pomiedzy szczy-
towym momentem obrotowym (z uwzglednieniem wszystkich dodatkowych parametréw) i nominalnym momentem obrotowym sprzegta oraz
momentem przenoszonym przez potgczenie wat-piasta.
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ROTEX® GS
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne

Laczniki elastyczne do sprzegiet serii GS dostepne sa w pigciu roznych twardosciach, od migkkich przy skrecaniu do twardych. Dla tatwiej-
szej identyfikacji twardo$¢ okreslona jest przez kolor. Dzieki bedgcym do dyspozycii facznikom o réznej twardosci, mozliwe jest dobranie
sztywnosci na skrecanie i ttumienia drgan sprzegta ROTEX® GS do niemal kazdego zastosowania. Wstepne $cisniecie rozni sie w zalez-
nosci od rozmiaru sprzegta, materiatu z jakiego wykonany jest tacznik oraz tolerancji zatozonych w procesie produkcji. W rezultacie sita
niezbedna do ztozenia sprzegta moze by¢ niewielka przy miekkim tagczniku powodujgc potaczenie niemal suwliwe lub odpowiednio duza przy
mocnym $cisnigciu wstepnym dla tacznika skretnie sztywnego (patrz uwagi w instrukcji montazu KTR-N 45510).

Wraz ze wzrostem twardosci facznika elastycznego, zwigkszajg si¢ wartosci momentu obrotowego, ktory moze byé¢ przeniesiony, jak rowniez
sztywno$¢ tacznika. Wraz ze zmniejszaniem sie twardosci tacznika elastycznego, wzrasta zdolno$¢ do kompensacji odchytek watow, jak
rowniez zdolno$¢ ttumienia drgan.

zakres temperatur pracy [°C]
twardosé tacznika . . dostepne rozmiary .
kolor tacznika materiat X i . typowe zastosowania
[Shore] praca ciagla praca krotkotrwata sprzegiet
80 Sh-A-GS poliuretan -50do + 80 -60do + 120 5do 24 — napedy elektrycznych uktadow pomiarowych
L) ) -
92 Sh-A-GS Y "y poliuretan 40 do + 90 _50do + 120 5 do 55 — napedy elektrycznych uktadow pomiarowych i sterujgcych
1 - napedy wrzecion
pa ]

— napedy pozycjonujgce

98-Sh A-GS poliuretan -30do + 90 -40do + 120 5 do 90 — napedy wrzecion
— duze obcigzenia

64 Sh-D-H-GS Hytrel _50do + 120 -60 do + 150 7 do 38 — przektadnie planetarne / przektadnie bezluzowe
d — wysoka sztywno$¢ skretna / wysokie temperatury otoczenia
=y . _ _ — wigksze obcigzenia

64 Sh-D-GS * poliuretan 20 do + 110 30do + 120 42 do 90 = e SE e i

— bardzo wysoka sztywno$¢ skretna / wysokie temperatury
72 Sh-D-H-GS Hytrel -50do + 120 - 60 do + 150 24 do 38 otoczenia

— bardzo duze obcigzenia

72 Sh-D-GS poliuretan -20do+110 | -30do+ 120 mdpEn || 7 U CHIRES el
— bardzo duze obcigzenia

64 Sh-D 72 Sh-D
t t
Shore-D
80 Sh-A 92 Sh-A 98 Sh-A
t t t
Shore-A
kierunek wzrostu twardosci
twardos¢ tacznika 92 Shore-A 98 Shore-A 64 Shore-D 64 Shore-D
kierunek wzrostu twardosci ¢ [-] 0,80 0,80 0,75 0,60
wspotczynnik rezonansowy VR [-] 7,90 7,90 8,50 10,5
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ROTEX® GS
Bezluzowe sprzeglto skretnie elastyczne

Dane techniczne

92} g maks. predkos¢ obr. [min.”"] dla wykonan piast moment obrotowy[Nm] statycznlg dy namlcz’n'a szty wnosce masa [kg] moment bezw:adnoém J
. =0 2 sztywnosé | sztywnos¢ | promienio- [kgm?]
rozmar) § o * skretna © | skretna ¥ wa C,
&2 3 2.0/21 2.8 1.0 6.0 Ne/ d Ne/ d N/i .
5 % 2:5 / 2j6 ng 1:1 Iig};t » |6.0P2| DKM TKN TK max (Nm/rad] { [Nm/rad] | [N/mm] piasta ® tacznik piasta ® tacznik
70 A 0,2 0,3 1,78 5 43
5 50 Al 38000 | 38000 | 47700 57300 0.9 0.9 Sl 19 62 0,001 e RO (e
92 A 0,5 1,0 5,16 16 154 x 10 x10® x10®
98 A 0,9 1,7 8,3 25 296
80 A 0,7 14 8,6 26 114
7 92 A 27000 | 27000 | 34100 40900 12 24 143 43 219 0,003 07 0,088 0,01
98 A 2,0 40 22,9 69 421 x10 x10° x10°
64 D 2.4 48 34,3 103 630
80 A 0,7 14 8,8 27 117
0,5 0,117 | 0,0124
8 98 A 23800 2,0 4,0 235 71 433 0,003
x10 2 x10°® x10 ©
64 D 2,4 4,8 35,3 106 648
80 A 1,8 3,6 17,2 52 125
9 92 A 19000 | 19000 | 23800 28600 8.0 6.0 315 9 262 0,01 17 0,48 0,085
98 A 5,0 10,0 51,6 155 518 x 10 x 10® x10®
64 D 6,0 12,0 74,6 224 739
80 A 3,0 6,0 84,3 252 274
10 92 A 15200 | 15200 | 19100 29900 5,0 10,0 160,4 482 470 0,02 2,3 1,5 0,139
98 A 9,0 18,0 240,7 718 846 x 10 x10® x10®
64 D 12,0 24,0 327,9 982 1198
80 A 3,6 7,2 111 330 359
2,0 1.1 0,155
13 98 A 12700 11,0 22,0 316 941 1109 0,01
x10 2 x10® x10®
64 D 14,5 29,0 430 1287 1570
80 A 4,0 8,0 60,2 180 153
14 92 ] 12700 | 12700 | 15900 | 32000 | 47700 | 19100 7.9 100 1149 S 336 0,02 47 28 B
98 A 12,5 25,0 171,9 513 654 x10° x10° x10°®
64 D 16,0 32,0 234,2 702 856
80 A 5,0 10,0 157 471 400
36 28 0,435
16 98 A 12000 15,0 30,0 450 1341 1710 0,02
x10 2 x10°® x10 ©
64 D 19,0 38,0 612 1835 2238
80 A 6,0 12,0 618 1065 582
19 92 Al 9550 | 9550 [ 11900 | 24000 | 35800 | 14300 2.0 240 1090 16 20 0,09 e 3 1
98 A 21,0 42,0 1512 2540 2010 x10 ® x 10® x10®
64 D 26,0 52,0 2560 3810 2930
92 A 35 70 2280 4010 1480
24 98 A 6950 | 10400 [ 8650 | 17000 | 26000 | 10400 60 120 3640 5980 2560 0,2 0,02 81,8 6.7
64 D 75 150 5030 10896 3696 x10® x10®
729 D 97 194 9944 17095 5799
92 A 95 190 4080 6745 1780
28 98 A 5850 | 8800 | 7350 [ 15000 [ 22000 | 8800 60 320 S0 9920 S200) 0,3 0,03 e s
64 D 200 400 10260 20177 4348 x10® x10®
729 D 260 520 21526 36547 7876
92 A 190 380 6525 11050 2350
38 98 A 4750 | 7150 | 5950 | 12000 | 17900 | 7150 825 680 11800 17160 4400 0,6 0,05 5427 89,4
64 D 405 810 26300 40335 6474 x 10® x10°®
729 D 525 1050 44584 71180 11425
92 A 265 530 10870 15680 2430
49 98 A 4000 5000 10000 15000 | 6000 450 900 21594 37692 5570 24 0,08 2802 85
64 D 8050 ¢ 560 1120 36860 69825 7270 x10® x10®
729 D 728 1456 58600 93800 9766
92 A 310 620 12968 18400 2580
48 98 A 3600 4550 9100 13600 | 5450 525 1050 25759 45620 5930 33 0,09 4709 135
64 D 7200 4 655 1310 57630 99750 8274 x10® x10®
729 D 852 1704 80000 136948 11359
92 A 410 820 15482 21375 2980
55 98 A 3150 3950 |63504| 11900 | 4750 685 1370 42117 61550 6686 5.1 012 9460 229
64 D 825 1650 105730 130200 9248 x10°® x10°
729 D 1072 2144 150000 209530 12762
98 A 940 1880 48520 71660 6418 15143 437
65 64 D 2800 3500 |5650 %[ 11000 1175 2350 118510 189189 8870 6,7 0,2 10 10
X X
729 D 1527 3054 160000 310000 11826
98 A 1920 3840 79150 150450 8650 D 17
75 64 D 2350 2950 (4750 %| 8950 2400 4800 182320 316377 11923 10,5 0,3 e i~
X X
729 D 3120 6240 360540 586429 16454
98 A 3600 7200 204500 302900 10700 87099 3362
90 64 D 1900 2380 38004 7150 4500 9000 429450 908700 14700 18,2 0,6 10° 10
X X
729 D 5850 11700 847440 | 1308852 20290

") Statyczna i dynamiczna sztywnos¢ skretna przy 0,6 x Tk

2 Na zyczenie wyzsze predkosci obrotowe.

3 Do tacznikéw 72 Sh D zaleca sig stosowanie piast stalowych.

9 Stalowe piasty zaciskowe typu 6.0.

% Piasty w wykonaniu 1.0 z otworem dpy,5,/2.

Sprzegto musi by¢ tak dobrane, aby w zadnych warunkach roboczych nie przekroczy¢ dopuszczalnego obciazenia sprzegta (patrz dobér sprzegta str. 18 i nast.).
Podane momenty obrotowe TN/Tkmax 0dnosza sig do facznika elastycznego. Pofaczenie wal-piasta musi by¢ dobrane i sprawdzone przez Klienta.
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ROTEX® GS
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne

Odchyiki

Odchytka osiowa Odchytka promieniowa Odchytka katowa

” . o |—
8 § o § 3 g — o
> £ 1 > £l & —~ '
i Ll < = |
= 2 | = 3 i ) 4
X 2 x 2 ]

L AKa

- -

Budowa sprzegta ROTEX® GS umozliwia kompensacije odchytek przesunig¢ osiowych i promieniowych, bez wystapienia wczesniejszego
zuzycia lub zniszczenia sprzegta. Poniewaz tacznik pracuje pod wstepnym $cisnigciem, luz nie wystapi nawet po diuzszym okresie pracy
sprzegta.

Odchytki osiowe moga powstawaé np. w wyniku roznych toleranciji czgsci taczonych przy montazu lub wskutek zmian dtugosci watu przy
wahaniach temperatury. Poniewaz tozyska watdow przewaznie nie moga przejmowaé duzych obcigzen osiowych, przejecie ich i zapewnienie
matych sit reakcji staje si¢ zadaniem sprzegta.

Przy samym odchyleniu katowym osie symetrii watow krzyzujg sie¢ w srodku sprzegta. Takie odchylenie sprzggto moze przeja¢ w dopusz-
czalnych granicach bez problemu i bez wigkszego niebezpieczenstwa wystapienia sit przywracajacych.

Odchytka promieniowa wynika z przesuniecia watow wzgledem siebie w wyniku réznych tolerancji centrowania lub w wyniku montazu urza-
dzen na roznych poziomach. W zaleznosci od rodzaju przesunigcia powstajg tu bardzo duze sity przywracajace, a w zwiazku z tym bardzo
duze obcigzenia czgsci wspotpracujacych, czyli przenoszacych te sity.

Przy duzych odchytkach (szczegdlnie promieniowych), aby unikna¢ duzych sit przywracajgcych, nalezy stosowac sprzegta ROTEX® GS
DKM - wykonanie dwukardanowe.

Podane dopuszczalne wartosci odchytek sprzegiet ROTEX® GS sg wartosciami orientacyjnymi uwzgledniajacymi obcigzenie sprzegta az do
warto$ci znamionowego momentu obrotowego Tk sprzegta, przy temperaturze otoczenia+ 30 °C. Sprzegta ROTEX® GS moga kompen-
sowac odchytki zarowno promieniowe, jak i katowe. Staranne i dokladne wyosiowanie watow przediuza zywotnos¢ sprzegta.

Odchytka osiowa Odchytka promieniowa Odchytka katowa
1 L[ ] }[;—_LJ_\_Aj
H 1 N A o]
L | . i W f
u H = H ‘[ ﬁ i i !
i { l NES
| AKa

Odchyiki dla sprzegta ROTEX® GS typ DKM
Przy takiej budowie sprzeggta, sity przywracajgce powstate w wyniku odchytki promieniowej, zostajg zredukowane do minimum dzieki dziataniu
dwuprzegubowemu. Dodatkowo sprzegto moze kompensowa¢ wigksze odchytki osiowe, jak i katowe.
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ROTEX® GS
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne

odchytki - wykonanie standard odchytki - wykonanie DKM
rozmiar tacznik GS . L. X X L .
osiowa AKa" [mm] | promieniowa AKr [nm]| katowa a [stopnie] osiowa AKa" [mm] | promieniowa AKr [nm]| katowa a [stopnie]

70 Sh-A 0,14 1,2° 0,17 1,2°

5 80 Sh-A +0,4 0,12 1,1° +0,4 0,15 1,1°
92 Sh-A -0,2 0,06 1,0° -0,4 0,14 1,0°
98 Sh-A 0,04 0,9° 0,13 0,9°
80 Sh-A 0,15 1,1° 0,23 1,1°

. 92 Sh-A +0,6 0,10 1,0° +0,6 0,21 1,0°
98 Sh-A -0,3 0,06 0,9° -0,6 0,19 0,9°
64 Sh-D 0,04 0,8° 0,17 0,8°
80 Sh-A 0,15 1,1°

8 98 Sh-A +1 0,08 0,9° — — —
64 Sh-D 0,06 0,8°
80 Sh-A 0,19 1,1° 0,29 1,1°

9 92 Sh-A +0,8 0,13 1,0° +0,8 0,26 1,0°
98 Sh-A -0,4 0,08 0,9° -0,8 0,24 0,9°
64 Sh-D 0,05 0,8° 0,21 0,8°
80 Sh-A 0,20 1,1° 0,35 1,1°

” 92 Sh-A +0,9 0,14 1,0° +0,9 0,32 1,0°
98 Sh-A -0,4 0,08 0,9° -0,9 0,29 0,9°
64 Sh-D 0,05 0,8° 0,25 0,8°
80 Sh-A 0,20 1,1°

13 98 Sh-A +1 0,08 0,9° = = =
64 Sh-D 0,05 0,8°
80 Sh-A 0,21 1,1° 0,40 1,1°

14 92 Sh-A +1,0 0,15 1,0° +1,0 0,37 1,0°
98 Sh-A -0,5 0,09 0,9° -1,0 0,33 0,9°
64 Sh-D 0,06 0,8° 0,29 0,8°
80 Sh-A 0,21 1,1°

16 98 Sh-A +1 0,10 0,9° — — .
64 Sh-D 0,08 0,8°
80 Sh-A 0,15 1,1° 0,49 1,1°

o 92 Sh-A +1,2 0,10 1,0° +1,2 0,45 1,0°
98 Sh-A -0,5 0,06 0,9° -1,0 0,41 0,9°
64 Sh-D 0,04 0,8° 0,36 0,8°
92 Sh-A 0,14 1,0° 0,59 1,0°

o4 98 Sh-A +1,4 0,10 0,9° +1,4 0,53 0,9°
64 Sh-D -05 0,07 0,8° -1,0 0,47 0,8°
72 Sh-D 0,04 0,7° 0,42 0,7°
92 Sh-A 0,15 1,0° 0,66 1,0°

o8 98 Sh-A +1,5 0,11 0,9° +1,5 0,60 0,9°
64 Sh-D -0,7 0,08 0,8° -1,4 0,53 0,8°
72 Sh-D 0,05 0,7° 0,46 0,7°
92 Sh-A 0,17 1,0° 0,77 1,0°

a8 98 Sh-A +1,8 0,12 0,9° +1,8 0,69 0,9°
64 Sh-D -0,7 0,09 0,8° -1,4 0,61 0,8°
72 Sh-D 0,06 0,7° 0,54 0,7°
92 Sh-A 0,19 1,0° 0,84 1,0°

49 98 Sh-A +2,0 0,14 0,9° +2,0 0,75 0,9°
64 Sh-D -1,0 0,10 0,8° -2,0 0,67 0,8°
72 Sh-D 0,07 0,7° 0,59 0,7°
92 Sh-A 0,23 1,0° 0,91 1,0°

- 98 Sh-A +2,1 0,16 0,9° +2,1 0,82 0,0°
64 Sh-D -1,0 0,11 0,8° -2,0 0,73 0,8°
72 Sh-D 0,08 0,7° 0,64 0,7°
92 Sh-A 0,24 1,0° 1,01 1,0°

55 98 Sh-A +2,2 0,17 0,9° +2,2 0,91 0,9°
64 Sh-D -1,0 0,12 0,8° -2,0 0,81 0,8°
72 Sh-D 0,09 0,7° 0,71 0,7°
98 Sh-A 0,18 0,9°

65 64 Sh-D 26 0,13 0,8° = = =
72 Sh-D 0 0,10 0,7°
98 Sh-A 0,21 0,9°

75 64 Sh-D +30 0,15 0,8° — — —
72 5h-D e 0,11 0,7°
98 Sh-A 0,23 0,9°

+3,4

90 64 Sh-D L= 0,17 0,8° = = =

72 Sh-D ' 0,13 0,7°

" Wyzej wymienione wartosci odchytki K, nalezy doda¢ do dtugosci sprzegta okreslonego rozmiaru.
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ROTEX® GS
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne

Odchytka osiowa

rozmiar ROTEX® GS

osiowa AKy

promieniowa AK katowa a

5
Bl

BKa (-1

Odchytka promieniowa

2K,

(tacznik 98 Sh-A-GS) [mm] [mm] [stopnie] @
+1,0
14 15 0,9°
-1,0
+1,2
19 14 0,9° o) H
-1,0
+1,4
24 14 0,9°
-1,0
+1,5
28 14 0,9°
-1,4
+1,8
38 14 0,9°
o S}
+2,0
492 14 0,9°
-2,0 S
48 +2,1 13 0,9°
-2,0 v O
+2,2
55 13 0,9°
-2,0
+2,6
65 13 0,9°
-2,0

» Odchytki promieniowe podano przy zatozeniu dtugosci catkowitej sprzegta Lzr = 1000 mm.

Obliczanie catkowitej sztywnosci skretnej:

)
5
Ccatkowite = +L{ [Nm/rad] 2
Qe + —waiu &
Cq Co 3
Lzr-2°L
przy Lwatu = 7000 [m]

MK =(Lzr-2°11-E)-tga

Odchytka katowa

s

C1 = Sztywnosc¢ skretna tacznika elastycznego, strona 120.
Cg = Z tabel na stronach 140-143.

ROTEX® GS 14

ROTEX® GS 19
ROTEX® GS 24
ROTEX® GS 28
ROTEX® GS 38
ROTEX® GS 42
|_ROTEX®GS48
3000 L
2800 E5G - ANe AN -\
AN AN N AN AN
2500 N AN N Ay
AN ANIERA NI N AN
2300 AN AN NN
AN N AN NN\
2100 AN N N
AN AN NC N\
1900 AN AN N AN
N\ N N
1700 NN q
_ AN NN N N
T 1500 AN N AENIAN AN
g o < ANEEANA N N
£ 1300 AN AN \\ \\ \\\ \\
o
"é’ 1200 \ \\ \\ \\ \ \\
'3 1100 \\ \\ \\ \\ \\
E 1000 \ \\ NN N
N ENANNEERNY
800 N, N, \\ N \\
\\ N \\ \\ ‘\
700 ‘\ N \\\
600 N \\ \‘ \\ AN
\\ N \\ \\ \\\\
g g & B 3 8% 8 E 8 2§25 823588828 § 3 8 8 %

odlegto$¢ miedzy tagczonymi watami LR [mm]

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com

Przykiad:

ROTEX® GS 19

predkos¢ obrotowa:1500 min."
maksymalna odleglo$¢ migdzy tagczonymi
watami: 1700 mm

predkos¢ obrotowa = “kryt.” 4
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ROTEX® GS
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne

W zwiagzku z wieloma zastosowaniami sprzegta ROTEX® GS oraz roznymi wymaganiami montazowymi, dostepne sa piasty w rozmaitych
wykonaniach. Rézne wykonania piast moga by¢ zestawiane ze sobg w ramach tego samego rozmiaru sprzegta.

wykonanie 1.0 z rowkiem i wkretem ustalajagcym

Przeniesienie momentu obrotowego przez wpust - dopusz-
czalny moment obrotowy zalezny od nacisku powierzchnio-
wego. Nie nadaje si¢ do napedow silnie nawrotnych jako
sprzegto bezluzowe.

wykonanie 2.0 zaciskowe, bez rowka, jedno nacigcie

Sprzegto osadzone sita tarcia, bezluzowe potaczenie wat-
-piasta. Przenoszony moment obrotowy zalezy od $rednicy
otworu. Wykonanie 2.0 do rozmiaru 14 jako standard.
(Zastosowanie ATEX - tylko kategoria 3)

wykonanie 2.5 zaciskowe, bez rowka, dwa nacigcia

Piasta osadzana sitg tarcia, bezluzowe potaczenie wat-piasta.
Przenoszony moment obrotowy zalezy od $rednicy otworu.
Wykonanie 2.5 od rozmiaru 19 jako standard. (Zastosowa-
nie ATEX - tylko kategoria 3)

wykonanie 2.8 krotkie, nacigte osiowo, zaciskowa piasta
C, bez rowka

Sprzegto osadzone sitg tarcia, bezluzowe potaczenie
wat-piasta, dobra koncentrycznos¢. Przenoszony moment
obrotowy zalezy od $rednicy otworu. Wykonanie 2.8 od
rozmiaru 24 jako standard. Rozmiary 7-19 typ 2.8 z jednym
nacigciem. (Zastosowanie ATEX - tylko kategoria 3)

wykonanie 6.0 zaciskowe

Zintegrowane potgczenie wat-piasta sitg tarcia do przeno-
szenia wigkszych momentéw obrotowych. Potaczenie $ru-
bowe po stronie tacznika. Przenoszone momenty i wymiary
patrz strony 130/131. Odpowiednie dla wysokich obrotow.

wykonanie 7.5 dzielona piasta zaciskowa typ DH bez
rowka, do sprzegiet dwukardanowych

Piasta osadzona sitg tarcia, bezluzowe potaczenie wat-piasta,
do promieniowego montazu sprzegta. Przenoszony moment
obr. zalezy od érednicy otworu. Wartosci przenoszonych
momentow obr. na str.140.

wykonanie 7.8 dzielona piasta zaciskowa typ H bez
rowka, do sprzegiet jednokardanowych

wykonanie 4.2 z pierscieniem CLAMPEX® KTR 250

Sprzegto osadzone sitg tarcia, potaczenie wat-piasta
przenoszace wysokie momenty obrotowe, $ruby zaciskajace
na zewnatrz.

Wykonania specjalne na zamoéwienie

wykonanie 6.5 zaciskowe zewngtrzne

Wykonanie jak 6.0 tylko $ruby zaciskajace na zewnatrz. Na
przyktad do promieniowego demontazu elementu posrednie-
go (wykonanie specjalne).

wykonanie 1.1 bez rowka, z wkretem ustalajgcym

Przeniesienie momentu obrotowego bez wpustu nadaje sie
do przenoszenia bardzo malych wartosci momentow obroto-
wych. (Zastosowanie ATEX - tylko kategoria 3)

wykonanie 2.1 zaciskowe, z rowkiem, jedno nacigcie

Przeniesienie momentu obrotowego przez wpust z dodatko-
wym potgczeniem sitg tarcia. Potgczenie cierne zapobiega
luzowi nawrotnemu lub ogranicza go. Zmniejsza nacisk
powierzchniowy na wpuscie. Wykonanie 2.1 do rozmiaru 14
jako standard.

wykonanie 2.6 zaciskowe, z rowkiem, dwa nacigcia

Przeniesienie momentu obrotowego przez wpust z dodatko-
wym potgczeniem sitg tarcia. Potgczenie cierne zapobiega
luzowi nawrotnemu lub ogranicza go. Zmniejsza nacisk
powierzchniowy na wpuscie. Wykonanie 2.6 od rozmiaru 19
jako standard.

wykonanie 2.9 krotkie, nacigte osiowo, zaciskowa piasta
C, z rowkiem

Przeniesienie momentu obr. przez wpust z dodatkowym
potaczeniem sitg tarcia. Zmniejsza nacisk powierzchniowy
na wpuscie. Wykonanie 2.9 od rozmiaru 24 jako standard.
Rozmiary 7-19 typ 2.9 z jednym nacigciem.

wykonanie 6.0 P zaciskowe precyzyjne

Wykonanie jak 6.0 tylko z bardzo wysoka precyzjg obrobki i
niewielkimi modyfikacjami, szczegoéty na stronie 132.

wykonanie 7.6 dzielona piasta zaciskowa typ DH z
rowkiem, do sprzegiet dwukardanowych

Przeniesienie momentu obr. przez wpust z dodatkowym po-
fgczeniem sitg tarcia, do promieniowego montazu sprzegta.
Potaczenie cierne zapobiega luzowi nawrotnemu lub ograni-
cza go. Zmniejsza nacisk powierzchniowy na wpuscie.

wykonanie 7.9 dzielona piasta zaciskowa typ H z row-
kiem, do sprzegietf jednokardanowych

wykonanie 9.0 piasta rozprezna

Wykonanie rozprgzne do montazu w wale dragzonym.
Przenoszony moment obrotowy zalezy od $rednicy otworu w
wale dragzonym.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



ROTEX"® GS

Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne

Asortyment podstawowy

Otwory gotowe [mm] wg ISO w tolerancji H7 / rowek na wpust wg DIN 6885/1 - JS9

rozmiar

wykonanie
piasty

piasty
nieroz-
wiercone | @2

a3

a4

a5

26

2
6,35| @7

28 | @9

@9,5(910

D11(D12|D14|D15(B16(F18

a19

@20

222

324

225

28|30

@32(335

238(040

D42(D45

14

2.0

2.8

2.8

1.0

1.1

2.0

2.1

2.8

1.0

1.1

2.0

2.1

2.8

2.8

1.0

1.1

2.0

2.1

2.8

6.0 light

6.0 P

2.8

1.0

2.5

o

2.6

o

2.8

6.0 light

6.0 stal

6.0 P37.5

6.0 P

1.0

2.5

2.6

24

2.8

6.0 light

6.0 stal

6.0 P 50

6.0 P

1.0

2.5

2.6

28

2.8

6.0 light

6.0 stal

6.0 P

1.0

2.5

2.6

38

2.8

6.0 light

6.0 stal

6.0 P

Otwory stozkowe do silnikéw Fanuc:
110 @11
110 @16

GS 19 1
GS 24 1

» Wykonanie 2.0/2.1.

Otwory

y gotowe [mm]

rozmiar

wykonanie
piasty

@28

@30

232

@35

238

@42

@50

255

@60

265

70

@80

42

6.0 light

6.0 stal

48

6.0 light

6.0 stal

55

6.0 stal

65

6.0 stal

°
oleoeefe®

75

6.0 stal

90

6.0 stal

otwory na zamowienie

M = Otwory wstepne w piastach zaciskowych.

@ = Otwory standardowe.
Piasty nierozwiercone do rozmiaru 65 dostepne z magazynu.
Inne wymiary na indywidualne zamowienie.
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ROTEX® GS
Bezluzowe sprzeglto skretnie elastyczne

Opis piktogramdw znajduje si¢ na klapie oktadki katalogu
_\

Lo D e T gD ok

X &

ROTEX® GS 42 - 90

ROTEX® GS 5 - 38

L L
AT s 3 4
2 > o o]
= 5 = 5
== |=
2 L | % i
| © & I e = 2 i
[m)] =) X
g| S| 1= g 8 58 41— .
il o
H U = il ©
s b s M s b || s N
|
Uy E l2 L £ 1,
wykonania piast:
wykonanie 1.0 t wykonanie 1.1 t wykonanie 1.2
G G

&

bez rowka na wpust
bez wkreta ustalajacego

bez rowka na wpust,
z wkretem ustalajgcym

z rowkiem na wpust,
z wkretem ustalajgcym

moment obrotowy maks. $rednica otworu @d . wkret ustalajgcy DIN EN ISO 4029
rozmiar [TKN [Nm] dla tacznikal dla wykonania piasty wymiary [mm] wykonanie piasty 1.0/1.1

98Sh-A? 1.0 1.1 1.2 D [DH [ du | L [Hio [MN] E b s a G t T
5 0,9 - 6 5 - 10 | — 15 5 - 5 4 05 | 40 M2 2,5 0,2
7 2,0 7 7 7 - 14 | — 22 7 - 8 6 1,0 | 60 M3 35 0,3
9 5,0 10 11 11 - 20 [ 72 [ 30 | 10 - 10 8 1,0 | 1,5 M4 5,0 1,5
12 9,0 12 12 12 - 25 | 85 | 34 [ 11 - 12 | 10 | 1,0 | 85 M4 5,0 1,6
14 12,5 16 16 16 - 30 [ 105 | 35 | 11 - 13 | 10 | 15 | 20 M4 5,0 1,6
19 21 24 - - - 40 | 18 | 66 | 25 - 16 | 12 | 20 | 30 M5 10 2,0
24 60 28 - - - 55 | 27 | 78 | 30 - 18 | 14 | 20 | 30 M5 10 2,0
28 160 38 - - - 65 | 30 | 90 | 35 - 20 | 15 | 25 | 40 M8 15 10
38 325 45 - - - 80 | 38 | 114 | 45 - 24 | 18 | 30 | 40 M8 15 10
42 450 55 - - 85 | 95 | 46 [ 126 | 50 | 28 | 26 | 20 | 30 | 40 M8 20 10
48 525 62 - - 95 [ 105 | 51 [ 140 | 56 | 32 | 28 | 21 | 35 | 40 M8 20 10
55 685 74 - - 110 | 120 | 60 [ 160 | 65 | 37 | 30 | 22 | 40 | 45 M10 20 17
65 940 80 - - 115 | 135 | 68 [ 185 | 756 | 47 | 35 | 26 | 45 | 45 M10 20 17
75 1920 95 - - 135 | 160 | 80 | 210 | 85 | 53 | 40 | 30 | 50 | 50 M10 25 17
90 3600 110 - - 160 | 200 | 104 | 245 | 100 | 62 | 45 | 34 | 55 | 65 M12 30 40

" Pozostate faczniki/dobor sprzegta patrz strona 18/19.
ROTEX® GS 24 98 Sh-A-GS d20 25-024 1.0 - @ 20
. twardo$¢ tacz- | opcja: otwdr w | wykonanie . wykonanie |, .
rozmiar sprzegta . . . $rednica otworu . $rednica otworu
nika taczniku piasty piasty

126
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Wykonania piast:

wykonanie 2.0 i e M1 wykonanie 2.5 o e M
wykonanie 2.1 - wykonanie 2.6 - N
@ 7 %%é
‘ WARE ‘ / / il
[ S i r S
p y f/
5 ’ "
s Ll
rozmiar 5 do 14 od rozmiaru 19
wykonanie 2.0: zaciskowe bez rowka na wpust i z jednym nacigciem wykonanie 2.5: zaciskowe bez rowka na wpust, dwa nacigcia
(ATEX tylko kategoria 3), przenoszony moment obr. zalezy od $rednicy otworu (ATEX tylko kategoria 3), przenoszony moment obr. zalezy od srednicy
wykonanie 2.1: zaciskowe z rowkiem na wpust i jednym nacieciem otworu

wykonanie 2.6: zaciskowe z rowkiem na wpust, dwa naciecia

moment obr. TKN maksymalna srednica otworu @d . $ruba zaciskajaca DIN EN ISO 4762 (ROTEX® 5
rozmiar [Nm] dla tacznika dla wykonania piasty wymiary [mm] DIN 84) wykonanie piasty 2.0/2.1/2.5/2.6
98Sh-A? 2.0 2.1 25 2.6 D |Dy|dy| L [ |MN]| E b s a My ty e DK | TAINm]
5 0,9 5 5 = = = 10 = 15 5 = 5 4 05 | 4,0 M1,2 2,5 3,6 11,4 —2
7 2,0 7 7 — - — 14 — 22 7 - 8 6 1,0 | 6,0 M2 3,6 5,0 16,5 0,37
9 5,0 11 11 = = = 20 7,2 | 30 10 = 10 8 10 [ 1,56 M2,5 5,0 7,5 23,4 0,76
12 9,0 12 12 - - - | 5|85 |34 | 11| - ]12]10]10]35 M3 5,0 9,0 27,5 1,34
14 12,5 16 16 = = -~ [ 30 [105][ 3 [ 11| = 13 10]15] 20 M3 5,0 11,5 32,2 1,34
19 21 - - 24 24 - 40 18 66 25 - 16 12 2,0 | 3,0 M6 11,0 14,5 46 10,5
24 60 = = 28 28 = 55 27 78 30 = 18 14 2,0 | 30 M6 10,5 20,0 57,5 10,5
28 160 - - 38 38 - 65 30 90 35 - 20 15 25 | 40 M8 11,5 25,0 73 25
38 325 = = 45 45 - 80 38 | 114 | 45 - 24 18 | 30 | 40 M8 15,6 30,0 83,5 25
42 450 - - 50 45 85 95 46 126 | 50 28 26 20 3,0 | 4,0 M10 18 32,0 93,5 69
48 525 = = 55 55 95 | 105 | 51 140 | 56 32 28 21 35 | 4,0 M12 21 36,0 105 120
55 685 — — 68 689 | 110 [ 120 | 60 [ 160 | 65 37 30 22 | 40 | 45 M12 26 42,5 119,5 120
65 940 = = 70 70® | 115 | 135 | 68 | 185 | 75 47 35 26 | 45 | 45 M12 33 45,0 124 120
75 1920 - - 80 80 135 | 160 | 80 | 210 | 85 53 40 30 50 | 50 M16 36 51,0 147,5 295
90 3600 = = 90 90 160 | 200 | 104 | 245 | 100 | 62 45 34 55 | 6,5 M20 40 60,0 192 580

" Pozostate faczniki/dobér sprzegta - patrz strona 18 i nast.
2 Moment dokregcania TA nie jest okreslony ($ruba dokrgcana wkretakiem).
¥ Od $rednicy @60 rowek wpustowy naprzeciwko $ruby.

rozmiar @2 @3 o4 @5 o6 o7 o8 @9 @10 o1 @12 o14 @15 @16
7 0,8 0,9 0,95 1,0 1,1
9 2,1 2,2 2,3 2,4 25 2,6 2,7 28
12 36 338 4,0 4,1 4,3 45 4,7 48 5,0
14 47 438 5,0 5,1 53 55 5,6 538 6,1 6,3 6,5

rozmiar | @8 |@10| D11 (314 | 315|016 | 318|319 | D20 | D22 | D24 | @25 | 928 | F30 | @32 | @35 | D38 | @40 | 942 | D45 | @48 | @50 | @55 | @60 | @65 | @70 | 375 | @80 | @90
19 25 | 27 | 27 | 29 | 30 | 31 [ 32 | 32 | 34 |[30%|32%
24 34 | 35 | 36 | 38 | 38 | 39 | 40 | 41 | 42 | 43 | 45 | 46
28 80 [ 81 | 81 | 84 |85 |87 [ 89 | 91 | 92 | 97 | 99 [ 102| 105 | 109
38 92 | 94 | 97 | 98 | 99 | 102|104 | 105|109 [ 112|113 | 118|122 | 123|126 | 130
42 232 | 238 | 244 | 246 | 255 | 260 | 266 | 274 | 283 | 288 | 294 | 301 [ 309 | 315
48 393 [ 405 | 413 | 421 | 434 | 445 | 454 | 462 | 473 | 486 | 494 | 514
55 473 | 486 | 498 | 507 [ 514 [ 526 | 539 | 547 | 567 | 587 | 608
65 507 | 518 | 526 | 535 | 547 | 559 | 567 | 587 | 608 | 627 | 648
75 1102|1124{1148|1163|1201[1239|1278(1316|1354(1393
90 1944|1980{2016|2040|2100{2160]2220(2280|2340{2400|2520

9 Piasta zaciskowa z jednym nacieciem, 2 x $ruba zaciskowa M4 oraz wymiar e=15.
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ROTEX® GS Compact
Bezluzowe sprzeglto skretnie elastyczne

i moment obrotowy TKN [Nm] wymiary [mm]
rozmiar Ta [Nm]
80Sh-A [ 92sh-A [ 98sh-A [ 64sh-D [ maksd | Dy | Dk | L [ e [ E [ b [ s [T an [ &t ] e [ ™
jedno naciecie, wykonanie 2.8/2.9
7 0,7 1,2 2,0 2,4 7 14 16,6 18 5 8 6 1 = 2,5 5 M2 0,37
8 0,5 - 20 24 8 15 17,1 20 7 6 5 05 6,2 4 55 M2 0,52
9 18 3,0 5,0 6 9 20 21,3 24 7 10 8 1 = 35 6,7 M25 | 0,76
12 3,0 5,0 9,0 12 12 25 26,2 26 7 12 10 1 - 35 8,3 M3 134
13 3,6 = 11 14,5 12,7 25 25,7 26 8 10 8 1 10 4 8 M3 1,9
14 4,0 7,5 12,5 16 162 30 30,5 32 9,5 13 10 1,5 - 4,5 9,6 M4 2,9
16 5,0 = 15 19 16 30 32,5 32 103 | 11,4 9,4 1 14 53 10,5 M4 41
19 6,0 12,0 21,0 26,0 242 40 455 50 17 16 12 Py - 9 14,0 M6 10
z nacieciem osiowym, wykonanie 2.8/2.9
24 = 35 60 75 32 55 57,5 54 18 18 14 2 = 11 20,0 M6 10
28 - 95 160 200 35 65 69,0 62 21 20 15 2,5 - 12 23,8 M8 25
38 = 190 325 405 45 80 86,0 76 26 24 18 3 = 15 29,56 M10 49

rozmiar | @3 | @4 | @5 | 96 | @7 | @8 | @9 | @10 | D11 | D12 | D14 | D15 | G16 | D18 | 19 | @20 | B24 | B25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | D40 | D42 | D45
wykonanie piasty 2.8 jedno nacigcie

7 08 09| 10]10] 1,1

8 06508511 [ 13 [ 15| 17

9 19 [ 20| 21 [ 22| 23| 24

12 34 |36 37|39 |41 |42 444647

13 22 [275| 33|38 | 44|49 55| 6 |66

14 71 | 74|77 |80|82|85]|88]|91[58]59]|61?

16 48 |58 [ 64 | 77 | 87 [ 96 [116]|115|135|145|154

19 24,3 (250257263 270|284 [29,0](29,7]|31,1]31,7|324 [250?

wykonanie piasty 2.8 z nacigciem osiowym

24 21 23 | 25 | 30 | 32 | 34 | 38 | 40 | 42 | 51 53 | 59 | 63 | 68

28 54 | 58 | 62 | 70 | 74 | 78 | 93 | 97 [ 109 | 116 | 124 | 136

38 92 | 99 | 111 | 117 | 123 | 148 | 154 | 173 | 185 | 197 | 216 | 234 | 247 | 259 | 278

" Pozostate faczniki/dobor sprzegta patrz strona 18 i nast.

2 Rozmiar 14 ze $ruba M3 oraz wymiarem e=10,4, rozmiar 19 ze $ruba M5 oraz wymiarem e=15,5.
2.8 = Bez rowka wpustowego.

2.9 = Z rowkiem wpustowym.

ROTEX® GS 38 Compact 98 Sh-A-GS d28 2.8 - 028 2.8 - @45
. . . _| opcja: otwér w | wykonanie | $rednica | wykonanie | $rednica
rozmiar sprzggta typ twardos$¢ tacznikal faczniku piasty otworu piasty otworu
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ROTEX® GS 8, 13, 16
Compact

jedno naciecie,
wykonanie 2.8

Y

il
3 1 LSL g\
BN
]
S b 5‘
y E Ly
L
(-
B
ROTEX® GS 7,9, 12, 14, 19 A B-B A=A B
Compact /-L\ |
jedno naciecie, . SN
wykonanie 2.8 y % N @ E \
@ // VDK ‘
- 22 I -
8% ) 7/ i 1

ROTEX® GS 24 - 38 Compact A
Z nacieciem osiowym,
wykonanie 2.8

wykonanie 2.8

wykonanie krotkie, nacigte osiowo, zaciskowa piasta C, bez rowka

wykonanie 2.8 od rozmiaru 24 jako standard, rozmiar 7-19 typ 2.8 z
jednym nacigciem.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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wykonanie 2.9
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wykonanie krotkie, nacigte osiowo, zaciskowa piasta C, z rowkiem

wykonanie 2.9 od rozmiaru 24 jako standard, rozmiar 7-19 typ 2.9 z
jednym nacigciem.
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ROTEX® GS piasty zaciskowe light
Bezluzowe sprzeglto skretnie elastyczne

Opis piktogramdw znajduje si¢ na klapie oktadki katalogu

SR

gwintowany otwor de- =

montazowy M1 pomigdzy ©

$rubami zaciskajgcymi

Ly E Ly
moment obrotowy T . $ruby zaciskajgce wi . moment
roamiar [Nm] o wymiary [mm] DIN EN ISO 4769 mis;;f;s‘y bieZ\;vla;drr;oici
92 Sh-A| 98Sh-A |64 Sh-D|d maks.| DH? | dn L || 13 E b s a M |liczba z|TAINm]| My |otworem [kg] of“f‘:r;’m [k;‘ :1'2]

14 7,5 125 | 160 | 14 | 30 [ 105 | 50 | 185 | 135 | 13 10 | 15 | 20 | m3 4 | 134 ] M3 0,032 0,04 x 10+
19 12 21 26 20 | 40 18 66 25 18 16 12 | 20 | 30 | M4 6 3 M4 0,077 0,19x 10
24 35 60 75 32 55 27 78 | 30 22 18 14 | 20 | 80 | ™5 4 6 M5 0,162 0,78 x 10
28 95 160 | 200 | 38 65 30 9 | 35 27 20 15 | 25 | 40 | M5 8 6 M5 0,240 1,70 x 10
38 190 | 325 | 405 | 48 | 80 [ 38 | 114 | 45 35 24 18 | 30 | 40 | wme 8 10 | M6 0,490 5,17 x 10+
42 265 | 450 | 560 | 51 95 46 | 126 | 50 | 35 26 20 | 30 | 40 | ™8 4 25 | Ms 0,772 11,17 x 10
48 310 | 525 | 655 | 55 | 105 | 51 | 140 | 56 | 41 28 21 35 | 40 [ mi0o| 4 49 | M10 1,066 18,81 x 10

" Pozostate faczniki/dobor sprzegta patrz strony 18 i nast.
2 @DH + 2 mm na rozszerzenie facznika przy duzych predkosciach.

rozmiar 26 28 | @9 | 210 | @11 | @14 | O15 | @16 | @19 | @20 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | P40 | P42 | @45 | @48 | @50 | B55*
H7/ké | 6,9 11 16 17 22 31
1 H7/h6 | 4,7 8 13 14 19 22
19 H7/k6é 28 35 51 61 43 68 78
H7/h6 23 30 44 55 32 58 70
5 H7/k6 72 85 79 119 | 134 | 145 | 160 | 211 | 177 | 199
H7/h6 64 79 67 106 | 124 | 108 | 123 | 172 | 147 | 157
H7/ké 120 | 177 | 161 | 247 | 271 | 305 | 355 | 294 | 366 | 382
2 H7/h6 102 | 160 | 132 | 224 | 250 | 281 | 336 | 222 | 294 | 311
a8 H7/k6 248 | 376 | 411 | 486 | 563 | 553 | 673 | 665 | 748 | 832 | 732 | 848
H7/h6 210 | 344 | 382 | 453 | 536 | 454 | 577 | 550 | 632 | 718 | 614 | 732
H7/k6 559 | 645 | 666 | 806 | 859 | 957 | 924 | 1069 | 1221 | 1229
42 H7/h6 522 | 616 | 558 | 703 | 800 | 909 | 806 | 960 | 1125|1173
H7/k6 706 | 795 | 962 | 1047 | 1165|1160 | 1339 | 1527 | 1393 | 1662
48 H7/h6 650 | 735 | 914 | 983 [1110| 1025|1216 | 1422 | 1207 | —

* Standardowa tolerancja H7, inne tolerancje na zamowienie * od @55: G7/m6.
Przy wigkszym luzie pasowania moment ulega zmniejszeniu. Wat moze by¢ wykonany ze stali lub zeliwa sferoidalnego z granica plastycznosci ok. 2560 N/mm? lub wigcej. Wytrzymatos¢ watu
petnego/watu drazonego - patrz instrukcja montazu KTR 45510 na stronie internetowej www.ktr.com.

ROTEX® GS 24 98 Sh-A-GS d20 6.0 light — @ 24 6.0 light — & 20
rozmiar sprzegta twardo_éc facz- | opcja: otw or w wyk_oname srednica otworu| Y k_onanle $rednica otworu
nika taczniku piasty piasty
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ROTEX® GS piasty zaciskowe ze stali
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne

Wykonanie stalowe z pierscieniem zaciskajgcym

Opis piktogramow znajduje sie na klapie oktadki katalogu

= =
3 3 o o
= = 3 3
‘ ‘ > >
P o o] o}
3 3 = =
& & = =
< < Il I
. . e 2 2 o o e
gwintowany otwor de- = = = = ==
montazowy M1 pomiedzy sz Uz T
srubami zaciskajgcymi js
= — =t
/] H AR
L3 s b s L3
by E L
ROTEX® GS stalowe piasty z pierscieniem zaciskajacym
moment obrotowy TKN . $ruby zaciskajace wg . moment
) [Nm] » wymiary [mm] DIN EN ISO 4762 masapiasty | o wiadnosoi
rozmiar z maks. piasty z maks.
- -, - 2) . N .
92 Sh-A[98Sh-A |64 Sh-D|d maks.| DH dH L 11; 12 I3 E b s a M |liczbaz|TA[Nm]| M4 |otworem [kg] lotworem [kg m?]
19 21 26 - 20 40 18 66 25 18 16 12 2,0 3,0 M4 6 41 | M4 0,179 0,44 x10*
24 60 75 97 28 55 27 78 30 22 18 14 2,0 3,0 M5 4 85 | M5 0,399 1,91 x 10
28 160 | 200 | 260 38 65 30 90 35 27 20 15 25 4,0 M5 8 85 | M5 0,592 4,18x10*
38 325 | 405 | 525 48 80 38 114 | 45 35 24 18 3,0 4,0 M6 8 14 | M6 1,225 12,9 x 10+
42 450 | 560 | 728 51 95 46 126 | 50 35 26 20 3,0 4,0 M8 4 35 | M8 2,30 31,7x10*
48 525 | 655 | 852 55 105 51 140 | 56 4 28 21 35 40 | Mi0 4 69 |M10 3,08 52,0x10%
55 685 | 825 | 1072 | 70 120 60 160 | 65 45 30 22 4,0 45 | M10 4 69 |M10 4,67 103,0 x 10
65 940 | 1175 | 1527 | 70 135 68 185 75 55 35 26 45 45 | M12 4 120 | M12 6,70 191,0x 10
75 1920 | 2400 - 80 160 80 210 | 85 63 40 30 5,0 50 | M12 5 120 | M12 9,90 396,8 x 10
90 3600 | 4500 - 105 | 200 | 104 | 245 | 100 75 45 34 55 65 | M16 5 205 |M16 17,7 1136 x 10

" Pozostate taczniki/dobor sprzegta patrz strony 18 i nast.
2 @DH + 2 mm na rozszerzenie tacznika przy duzych predkosciach.

Srednice otworéw [mm] i przenoszone momenty obrotowe [Nm] dla piast z integralnym pierscieniem zaciskajacym 6.0 stal

rozmiar 210|011 |314|015| 216|019 |@20| D24 | 25|28 | 30| D32 |35 | D38 | D40 | D42 | @45 | @48 | @50 |D55*|D60*|@65*|D70* |@80*|D90* |@95*|@100*|D105*
H7/k6| 27 | 32 | 69 | 84 | 57 | 94 [110
19 H7/h6| 15 | 18 | 57 | 74 | 38 | 76 | 94
H7/ké 70 | 87 | 56 | 97 | 114|116 133|192
24 H7/h6 55 | 74 | 32 | 72 | 93 | 84 [ 103|173
H7/k6é 108 | 131 | 207 [ 148 | 253 | 285 [ 315 | 382 | 330 | 433 | 503
2= H7/h6 74 | 97 | 172 94 | 207 | 242 | 267 | 343 | 260 [ 377 | 453
H7/k6é 208 | 353 [ 395 | 439 | 531 | 463 [ 603 [ 593 | 689 | 793 | 776
s8 H7/h6 136 [ 290 | 337 | 373 | 476 | 367 | 525 | 491 | 601 [ 721 [ 677
H7/k6é 358 [ 398 [ 483|416 (547 [ 536 | 625 [ 571 [ 704 [ 851 | 865
& H7/h6 299 | 331|428 | 320 (470|434 | 537 | 452 | 605 | 778 | 781
H7/k6é 616 | 704 [ 899 | 896 [1030| 962 |1160(1379|1222|1543
48 H7/h6 513 | 590 [ 806 | 775 | 924 | 822 |1042(1290|1073| —
H7/ké 863 | 856 [ 991 | 918 |[1119(1110|1247|1277|1665]|1605|2008
58 H7/h6 750|710 (863|750 (976 |934|1089| — | — | — | —
H7/ké 1446{1355(1637|1635[1827(1887(2429|2368|2930
58 H7/h6 1275(1135|1447(1404(1619| — | — | — | —
H7/k6é 1710]2053(2059|2294|2384|3040|2983|3664 (4293
e H7/h6 1460|1836(1797|2056| — | — | — | — | —
H7/k6é 3845|4249|4794)5858|5900(7036|8047(9247| 9575 | 10845
90 H7/h6 3445 — | — | — | — | — | — | — — —

* Od @55: G7/m6.
Przy wigkszym luzie pasowania moment zmniejsza sig. Wytrzymato$¢ watu petnego/watu drazonego - patrz instrukcja montazu KTR 45510 na stronie internetowej www.ktr.com.

ROTEX® GS 24 98 Sh-A-GS d20 6.0 stal D24 6.0 stal @20

twardos$¢ tacz- | opcja: otwér w | wykonanie |, . wykonanie
: . . $rednica otworu .
nika taczniku piasty piasty

Sposob

zamawiania:

rozmiar sprzegta $rednica otworu
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ROTEX® GS P
Bezluzowe sprzeglto skretnie elastyczne

moment

| o e sy

rozmiar zacisk standarrg):ekgo standardowgo
98Sh-A | 64Sh-D | maks.d | DH? | dn L | 14 I E b s a ds TalNm] | oo @d kgl 0“[':;::2]%

14 P 12,5 16 15 32 | 105 | 50 | 185 | 155 | 13 | 10 | 15 2 = 1,89 0,08 0,011 x10°
19P 21 26 20 40 18 | e6 | 25 | o1 16 | 12 2 3 — 3,05 0,19 0,046 x 10°
24 P 60 75 28 55 | 27 | 78 | 30 | 25 18 | 14 2 3 = 85 0,44 0,201 x 10
28 P 160 200 38 65 | 30 | 90 | 35 | 30 | 20 | 15 | 25 4 — 85 0,64 0,438 x 10
38 P 325 405 48 80 | 38 | 114 | 45 | 40 | 24 | 18 3 4 = 14 1,32 1,325 x 10
42P 450 560 51 95 | 46 | 126 | 50 | 45 | 26 | 20 3 4 | 185 35 223 3,003 10°
48 P 525 655 55 105 | 51 | 140 | 56 | 50 | 28 | 21 | 35 4 | 205 69 3,09 5,043 10°
55 P 685 825 70 120 | 60 | 160 | 65 | 58 | 30 | 22 4 45 | 225 69 4,74 10,02 x 10
65 P 940 1175 70 135 | 68 | 185 | 75 | 55 | 35 | 26 | 45 | 45 | 30 120 6,70 191,0x 10+
75 P 1920 2400 80 160 | 80 | 210 | 85 | 63 | 40 | 30 | 50 | 50 | 40 120 9,90 396,8 x 10
90 P 3600 4500 105 200 | 104 | 245 | 100 | 75 | 45 | 34 | 55 | 65 | 50 295 17,7 1136 x 10*

" Pozostate faczniki/dobor sprzegta patrz strony 18 i nast.
2 @ DH + 2 mm na rozszerzenie facznika przy duzych predkosciach.
Wytrzymatos¢ watu petnego/watu drgzonego - patrz instrukcja montazu KTR 45510 na stronie internetowej www.ktr.com.

rozmiar 210|011 (314 |(015|016 | 319|B20| D24 | D25 | D28 | D30 | D32 | P35 | D38| F40 | D42 | D45 | D48 | F50 |955*|D60*|D65*|@70*|80*|@90*|@95*|@100*| &105*

14 H6/ké | 11 | 13 | 29

19 H6/k6 | 34 | 41 | 75 | 90 | 68 | 104|119

24 H6/k6 79 | 95 | 70 |110| 126|134 | 149 | 201

28 H6/k6 128 |150| 225|177 | 278|307 | 341 | 403 | 366 | 461 | 528

38 H6/k6 247|386 |426 | 475 560 (511 | 641|644 | 733 | 828 | 825

42 H6/k6 389 (433|512 |464 | 585 (586|669 | 631 | 753 | 888 | 906

48 H6/k6 672 | 762 | 945 | 957 [1082|1033|1219|1423|1296|1606

55 H6/k6 920 [ 929 [1055|1002|1190|1198|1325|1388|1743|1722|2088|

65 Hé/k6 1532|1465|1731|1750(1931|2034|2534|2521|3038

75 H6/k6 1835(2161(2190|2413|2551|3161(3158(3789(4421
90 H6/k6 [4046(4503|5057|6079|6181|7324(8398(9530| 9892 | 11084

* Od @55 G6/m6.
Przy wigkszym luzie pasowania moment ulega zmniejszeniu. Sztywno$¢ watu petnego/watu drazonego - patrz instrukcja montazu KTR 45510 na stronie internetowej www.ktr.com.

wymiary wg DIN 69002

moment bezwtad-

. ROTEX® GS P - i
naped wrzeciona ) stand_ardowa ) przenoszony mo masa piasty dla nosci dla standar-
rozmiar $rednica watu dq do d3 DH I1; 12 L E ment obr. TR dla | standardowego
: > 5 | dowgo otworu @d
wrzeciona d @d [Nm] otworu @d [kg] 29
[kgm?]

25 x 20 14 P 14 17 17 8,5 32 18,5 50 13 25 0,08 0,011 x 102
32k x 25 19 P37.5 16 20 19 9,5 37,5 25 66 16 60 0,16 0,037 x 10
32g x 30 19P 19 23 22 9,5 40 25 66 16 71 0,19 0,046 x 10
40 x 35 24 P50 24 28 29 12,5 50 30 78 18 108 0,331 0,136 x 10
50 x 45 24 P 25 30 30 12,5 55 30 78 18 170 0,44 0,201 x 10
63 x 55 28 P 35 40 40 14,5 65 35 90 20 506 0,64 0,438 x 10
80x 75 38 P 40 46 46 16,5 80 45 114 24 821 1,32 1,325 x 10°

3 Standardowe $rednice walu wrzeciona.
ROTEX® GS 24 P 98 Sh-A-GS 6.0 - @25 6.0 - @25
. . . wykonanie $rednica konanie $rednica
rozmiar sprzegta typ twardos¢ tacznika yx Wy
piasty otworu piasty otworu
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Elementy

$Dy

gwintowany otwor de-

montazowy M1 pomigdzy

$rubami zaciskajgcymi
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ROTEX® GS typ P z centralnym doprowadzeniem $rodka chtodniczego do gtowicy wrzeciona krétko-otworowego i glowicy wielowrzecionowej

strona narzedzia

fozyskowanie wrzeciona

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com

strona napedu
(przekiadnia lub silnik)
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ROTEX® GS ETP®
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne

Opis piktograméw znajduije sie na klapie okfadki katalogu

L
M 3 N

&

i

[‘ B N
s & s 5

S b S
[ E [,

moment obr. przenoszony przez tacznik
elastyczny wymiary [mm] $ruba masa
TKN [Nm]? piasty
rozmiar z maks.
maks. & otworem
92 Sh-A 98 Sh-A 64 Sh-A otwo'ru Dy? dy L 11512 13 E b s a M TA [Nm] [kg]
24 35 60 75 24 55 27 78 30 30 18 14 2 3 M6 5 0,33
28 95 160 200 32 65 30 90 35 35 20 15 2,5 4 M6 5 0,53
38 190 325 405 40 80 38 114 45 45 24 18 3 4 M6 5 0,98
42 265 450 560 48 95 46 126 50 50 26 20 3,5 4 M6 5 1,51

"' Dobor innych tacznikéw na zamoéwienie.
2@DH + 2 mm na rozszerzenie facznika przy duzych predkosciach.

d/D

rozmiar @15/ a6/ a19/ @20/ a24/ @25/ @28/ @30/ @32/ 335/ 38/ a40/ 42/ D45/ 48/
J 24 3 26 3 30 332 9 39 3 40 Q44 D47 350 3 55 @59 62 3 65 370 374
14 42 50 70 80 125

19 F6 /K6 50 60 80 95 150 160 210 230 250
24 220 230 310 350 380 450 570 610
28 270 360 410 440 540 660 730 820 940 1100

ETP® jest znakiem towarowym zastrzezonym przez ETP® Transmission AB.

ROTEX® GS-ETP 98 Sh-A-GS d 20 GS-ETP - @ 24 GS-ETP - @ 20
. . opcja: otwoér w wykonanie $rednica wykonanie érednica
rozmiar sprzegta twardos$¢ tacznika faczniku piasty otworu piasty otworu
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ROTEX® GS - piasty rozprezne
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne

Opis piktograméw znajduije sie na klapie oktadki katalogu

'%L & 6@'.ﬂ’|fh'%ﬂll%§ B Iz ¥

rozmiar moment obrotowy TKN [Nm] 2 wymiary [mm] @
80 Sh-A | 92 Sh-A | 98 Sh-A | 64 Sh-D | 72 Sh-D D1? Do DH 119 149 I5 ¥ lg E b s g
9 1,8 3,0 5,0 6,0 = 10 = 20 20 11 = 0 10 8 1,0 ]
12 3,0 5,0 9,0 12,0 - 10 20 25 19 14 1,5 2 12 10 1,0 8
14 40 75 12,5 16,0 - 12 24 30 18,5 12,5 3 2 13 10 15 =
19 6,0 12,0 21,0 26,0 - 20 35 40 28 20 1 0 16 12 20
24 = 35 60 75 97 25 45 55 38 30 1 4 18 14 2,0
28 - 95 160 200 260 35 55 65 44 36 1 5 20 15 2,5
" Piasta rozpregzna moze tworzy¢ sprzegto rowniez z innym typem piasty. Wymiar lg zalezy wtedy od typu drugiej piasty. Inne wykonania piast - patrz strona 124.
2 Doboér sprzegta patrz strony 18 i nast.
3 Wymiary D1; |1, l4 oraz I5 podano jako przyktadowe; rzeczywiste wymiary wg zaméwienia.
. 3 moment obr. dla potaczenia
rozmiar D1 Do 14 l4 I5 ciernego [Nm]
9 10 = 20 11 = 6,4
12 10 20 19 14 1,6 7,7
14 12 24 18,5 12,5 3 7.7
19 20 35 28 20 1 35,7
24 25 45 38 30 1 82
28 35 55 44 36 1 182
* Wartosci przenoszonych przez potaczenie cierne momentow obrotowych dla wymiaréw D1, D9, I4 oraz I5 przyjeto dla watu drgzonego wykonanego ze stali.
ROTEX® GS piasta rozprezna typ 9.0 z piastg zaciskowg " ROTEX® GS z piasta rozprezng w pasowym napedzie pozycjonujacym
o
P4
ls ly o
>
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TSNS
+—— et = §| ¢| ¢
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" £ b
Wykonania specjalne do watéw drazonych
wydtuzenie ROTEX® GS
watu piasta z
pierscieniem
CLAMPEX® KTR 150 -
_ S 2]
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ROTEX® GS 24 98 Sh-A-GS d20 9.0-0 24 2.5 -0 20
rozmiar sprzggta twardqéé facz- | opcja: otw or w wyk_oname $rednica D1 Wy kp nanie | srednica otworu
nika taczniku piasty piasty
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ROTEX® GS A-H
Bezluzowe sprzeglto skretnie elastyczne

Wykonanie A-H (piasty dzielone)

Opis piktograméw znajduije sie na klapie okfadki katalogu

ROTEX® GS typ A-H materiat piast aluminium

. maks. $rednica wymiary [mm] $ruby montazowe DIN EN 1SO 4762
rozmiar
@d [mm] L 11; 19 E b s DH DK x1/x9 Eq Mx TA [Nm]
19 20 66 25 16 12 2,0 40 46 17,5 31 M6x16 10
24 28 78 30 18 14 2,0 55 57,5 22,0 34 M6x20 10
28 38 90 35 20 15 2,5 65 73 25,0 40 M8x25 25
38 45 114 45 24 18 3,0 80 83,5 33,0 48 M8x30 25
42 50 126 50 26 20 3,0 95 93,5 39 48 M10x30 49

Dane techniczne

. . statyczna sztyw- A
rozmiar Sh':r(z:az—r(]‘:luks 1| skala Shore maks. ?r:ﬁ:'f?]éo obr. moment obrotowy [Nm] nogé skretnz ? | masa piasty z maks. otworem [kg] momfnn;kt:azo\;vvlvze::r)néz[:llér:;?sty z
TKN TKmax [Nm/rad]
80 A 6,0 12,0 618
19 92 A 9550 120 240 1090 77 x10° 19,6 x 10°®
98 A 21,0 49,0 1512
64 D 26,0 52,0 2560
92 A 35 70 2280
24 98 A 6950 60 120 3640 161x10° 773x10°
64 D 75 150 5030
92 A 95 190 4080
28 98 A 5850 160 320 6410 240x10° 173x10°
64 D 200 400 10260
92 A 190 380 6525
38 98 A 4750 325 650 11800 470x 10 496 x 10°®
64 D 405 810 26300
92 A 265 530 10870
42 98 A 4000 450 900 21594 1770x10° 2409 x 10°®
64 D 560 1120 36860

" Pozostale tczniki/dobor sprzegta patrz strony 18 i nast.
2 Statyczna sztywnos¢ skretna przy 0.5 x TKN-
Aby zapewni¢ mozliwo$¢ promieniowego montazu/demontazu sprzegta nalezy zachowa¢ odlegtosé migdzy watami nie mniejsza niz wymiar Eq (lub wymiary x4/xg przy montazu piast na watach).

Srednice otworéw [mm] i przenoszone momenty obrotowe [Nm] dla piast w wykonaniu 7.8

rozmiar | @8 | @10 | @11 | @14 | 015 | @16 | @18 | @19 | @20 | @22 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | @40 | @42 | @45 | @46 | @48 | @50
19 17 | 21 | 23 | 30 | 32 | 34 [ 38 | 40 | 42
24 21 | 23 | 30 | 32 | 34 | 38 | 40 | 42 | 47 | 51 | 53 | 59
28 54 | 58 | 62 | 70 | 74 | 78 | 86 | 93 | 97 [ 109 | 117 | 124 | 136 [ 148
38 70 | 74 | 78 | 86 | 93 | 97 | 109 [ 117 | 124 | 136 | 148 | 156 | 163 | 175
42 136 | 149 | 155 | 174 | 186 | 198 | 217 | 235 | 248 | 260 | 279 | 285 | 297 | 310
Sposéb ROTEX® GS 38 A-H 98 Sh-A-GS 7.8-0 38 7.9 -0 30
POSO! - - - -
e fen . iy . wykonanie $rednica wykonanie $rednica
AEN L rozmiar sprzegta typ twardos¢ tacznika K yK
piasty otworu piasty otworu
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Typ A-H

@Dy

Uwaga:

rowki wpustowe sg przesunigte wzgledem siebie o ok. 5°!
materiat piast: Al-H

wykonanie 7.8 wykonanie 7.9

dzielona piasta zaciskowa typ H bez rowka, do sprzegiet
jednokardanowych jednokardanowych

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com

dzielona piasta zaciskowa typ H z rowkiem, do sprzegiet
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ROTEX® GS DKM
Bezluzowe sprzeglto skretnie elastyczne

Wykonanie dwukardanowe

=

Opis piktograméw znajduije sie na klapie okfadki katalogu

_I_ w, . @ [ [ _J'E'L ______ )
| |

X ®

ROTEX® GS DKM element posredni materiat aluminium/materiat piast zalezny od ich wykonania
moment obrotowy .
rozmiar TKN [Nm] » wymiary [mm]
98 Sh-A | 64 Sh-D [ maks. d ? D DH dy dH1 I; 19 M; N 114 1o LDKM E b s a

5 0,9 = 5 = 10 = = 5 = 3 13 23 5 4 0,5 4,0

7 2,0 2,4 7 — 14 — — 7 — 4 20 34 8 6 1,0 6,0

9 5,0 6,0 11 — 20 7,2 — 10 — 5 25 45 10 8 1,0 1,5
12 9,0 12,0 12 — 25 8,5 — 11 — 6 30 52 12 10 1,0 35
14 12,5 16,0 16 — 30 10,5 — 11 — 8 34 56 13 10 1,5 2,0
19 21,0 26,0 24 — 40 18,0 18 25 — 10 42 92 16 12 2,0 3,0
24 60 75 28 — 55 27,0 27 30 — 16 52 112 18 14 2,0 3,0
28 160 200 38 — 65 30,0 30 35 — 18 58 128 20 15 25 4,0
38 325 405 45 — 80 38,0 38 45 — 20 68 158 24 18 3,0 4,0
42 450 560 55 85 95 46 46 50 28 22 74 174 26 20 3,0 4,0
48 525 655 62 95 105 51 51 56 32 24 80 192 28 21 3,5 4,0
55 685 825 74 110 120 60 60 65 37 28 88 218 30 22 4,0 4,5

" Pozostate faczniki/dobor sprzegta patrz strony 18 i nast.
2 W zaleznosci od wykonania piasty. Mozna zastosowaé rézne piasty - wykonania piast patrz strona 124.
s b ROTEX® GS 24 DKM 98 Sh-A-GS d25 1.0 - @38 2.5 - 25
z::lzeviania: rozmiar sprzegla yp twardgéé opcja: otyvér w wyklonanie $rednica wyk_onanie $rednica
tacznika taczniku piasty otworu piasty otworu
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ROTEX® GS ZR3
Bezluzowe sprzegto z watem posrednim

CAr= o =04\

Opis piktograméw znajduije sie na klapie okfadki katalogu

o ot o e @ EIEE 2 f X O

wymiary [mm]
rozmiar otwory gotowe ogéine $ruba wg
LR LzR =LR+2¢l3 DIN EN ISO 4762
dmin. dmax. DH 14 L I3 E min. max. min. max. dr DK t e 8.8 Ta [Nm]
14 5 16 30 18,5 36,0 14,5 13 72 2971 101 3000 28 32,5 7,5 11,5 M3 1,34
19 8 20 40 25 49,0 17,5 16 98 2965 133 3000 40 46 8,0 14,5 M6 10
24 10 28 55 30 59,0 22,0 18 121 3456 165 3500 50 57,5 10,5 20 M6 10
28 14 38 65 35 67,0 25,0 20 137 3950 187 4000 60 73 11,5 25 M8 25
38 18 45 80 45 83,5 33,0 24 169 3934 235 4000 70 83,5 15,5 30 M8 25
42 22 50 95 50 93,0 36,5 26 180 3927 253 4000 80 93,5 18,0 32 M10 49
48 22 55 105 56 100,0 39,5 28 202 3921 281 4000 100 105 18,5 36 M12 86
o moment obrotowy TKN [Nm] ¥ mome[r11t0 Eelf;/[:ic]inoéCI statyczn[e’a\l ?nzg::;] skretna

98 Sh-A 64 Sh-D piasta ? piasta ZR wat posredni/meter ZW Co ?
14 12,5 16,0 0,00406 0,00238 0,088 858
19 21,0 26,0 0,02002 0,01304 0,329 3243,6
24 60,0 75,0 0,07625 0,04481 0,673 6631,8
28 160 200 0,17629 0,10950 1,199 11814,1
38 325 405 0,50385 0,2572 2,972 29290,4
42 450 560 1,12166 0,5523 4,560 44929,7
48 525 655 1,87044 1,1834 9,251 91158,2

" Pozostale faczniki/dobér sprzegla patrz strony 18 i nast.
? Dla dmax-

3 Sztywnos¢ skretna z uwzglednieniem walu o diugosci 1 m, Lwaty = LZR - 2 - L.

W zamoéwieniach i zapytaniach proszg podawa¢ odleglos¢ migdzy watami Lg oraz maksymalng predkos¢ obrotowa dla kontroli krytycznej predkosci wirowania. Patrz diagram na str. 123.
Wat posredni moze wspotpracowaé rowniez z innymi wykonaniami piast zgodnych rozmiarowo z piastami dzielonymi, ale w takim przypadku nie bedzie mozliwosci promieniowego demontazu.
W zamoéwieniu nalezy poda¢ zadang odlegtos¢ migdzy watami.

Wykonanie do pracy w pionie musi posiada¢ podkiadke podtrzymujaca (nalezy to zaznaczy¢ w zamowieniu).

Aby zapewni¢ mozliwo$¢ promieniowego montazu/demontazu sprzegta z piastami dzielonymi, nalezy zachowa¢ odlegto$¢ migdzy watami LR (lub wymiar I3 przy montazu piast na watach).
Prostoliniowo$¢ / wspotosiowos¢ rury, z ktérej wykonano wat posredni wg DIN EN 755-1.

rozmiar | @5 | @6 | @8 | @10 | @11 014 | @15 | @16 | @18 | @19 | @20 | @22 | @24 | @25 | @28 | B30 | @32 | @35 | @38 | G40 | @42 | @45 | B46 | @48 | @50 | @55
14 |26 [31[42 52|57 [73]|78]83
19 17 | 21 [ 23 | 30 | 32 | 34 [ 38 | 40 | 42
24 21 [ 23 | 30 | 32 [ 34 | 38 | 40 | 42 | 47 | 51 | 53 | 59
28 54 | 58 [ 62 [ 70 | 74 | 78 | 86 | 93 | 97 | 100 [ 117 | 124 | 136 | 148
38 70 [ 74 | 78 | 86 | 93 | 97 | 109 [ 117 [ 124 [ 136 | 148 | 156 | 163 | 175
42 136 | 149 [ 155 | 174 | 186 | 198 | 217 | 235 | 248 | 260 | 279 | 285 | 297 | 310
48 199 [ 217 | 226 | 253 [ 271 | 290 | 317 | 344 | 362 | 380 | 407 | 416 [ 434 | 452 | 498
ROTEX® GS 24 ZR3 1200 mm 98 Sh A-GS 7.5 - 024 7.5 - 024
. odlegt. migdzy twardos¢ wykonanie $rednica wykonanie $rednica
rozmiar sprzggta typ . ) . .
watami (LR) tacznika piasty otworu piasty otworu
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)
o
)
©
J
Lr
odlegto$¢ miedzy watami

wykonanie 7.5 wykonanie 7.6

dzielona piasta zaciskowa typ DH bez rowka, do sprzegiet dzielona piasta zaciskowa typ DH z rowkiem, do sprzegiet
dwukardanowych dwukardanowych
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ROTEX® GS ZR1 oraz ZR2
Bezluzowe sprzegto z watem posrednim

Wykonanie z drgzonym lub petnym watem posrednim

[ V-—— ] "

@ "\
[ ol P L a ’
€

—

Opis piktograméw znajduije sie na klapie okfadki katalogu

T YE

ROTEX® GS typ ZR1
moment obrotow: maks. sruby wg moment
Tien [Nm] 9 Y | érednica wymiary [mm] DIN EN ISO| moment dia
. KN otworu 4762 88| dokre- .
rozmiar . potaczenial
; cania TA X
min. N wat-piasta
98 Sh-A|64Sh-D| d? DH I1; 1o L E b s B LRt |wartos¢ | Lzr1 | dr? Mxl (Nml 1 TN
LR1
14 ZR1 12,5 16,0 16 30 11 35 13 10 15 11,5 s 71 [Lr1+22| 14x25 | M3x12 1,34 6,1
19ZR1 | 21,0 26,0 24 40 25 66 16 12 2,0 14,0 § s % 110 |LRy+50| 20x3,0 | M6x16 10,5 34
=]
24 ZR1 60 75 28 55 30 78 18 14 2,0 16,0 2 § 3| 128 [LR1+60| 25x2,5 | M6x20 10,5 45
28 ZR1 160 200 38 65 35 90 20 15 2,5 17,5 qg o % 145 |LR1+70| 35x4,0 M8x25 25 105
N
38 ZR1 325 405 45 80 45 114 24 18 3,0 21,0 5" 180 |LR1+90| 40x4,0 | M8x30 25 123
ROTEX® GS typ ZR2
maks wat posredni $ruby wg
moment obrotowy Srednif;a wymiary [mm] rozmiar | DINEN moment
TkN [Nm] ymiary [mm]  [Nm%rad] | KTR 250 [ISO 4762—
. otworu dokre-
rozmiar 12.9 .
i cania TA
98 Sh-A |64 Sh-D| d? DH |l4;l2 | I3 L E b s B LRo warto$¢ LzR2 dr Co ¥ dxD Mxl (Nm]
LR2
14 ZR2 12,5 16,0 16 30 11 26 50 13 10 156 [ 11,56 109 LRo+22 | 10x2,0 68,36 10x16 M4x10 5,2
19 ZR2 21,0 26,0 24 40 25 26 67 16 12 2,0 | 140 120 LRo+50 | 12x2,0 130 12x18 M4x10 5,2
24 ZR2 60 75 28 55 30 38 86 18 14 2,0 | 16,0 3 a5 156 LRo+60 [ 20x3,0 954,9 20x28 M6x18 17,0
28 ZR2 160 200 38 65 | 35 | 45 | 100 | 20 | 15 | 25 [175| 82§ 177 | LRo+70 | 25x2,5 1811 25x34 | Mé6x18 17,0
220
38 ZR2 325 405 45 80 45 45 114 24 18 3,0 [ 21,0 % E _g 192 LR2+90 | 32x3,5 5167 32x43 M6x18 17,0
42 ZR2 450 560 55 95 50 52 128 26 20 3,0 | 23,0 § § % 214 LrRo+100| 40x4,0 11870 40x53 M6x18 17,0
48 ZR2 525 655 62 105 56 70 154 28 21 3,5 | 245 g " 261 LRo+112| 45x4,0 17486 45x59 M8x22 41,0
55 ZR2 685 825 74 120 65 80 175 30 22 4,0 | 26,0 288 LRo+130| 55x4,0 33543 55x71 M8x22 41,0
65 ZR2 940 1175 80 136 | 75 80 | 185 | 35 26 | 45 | 30,5 387 |LRo+150| 60x4,0 | 44362 60x77 M8x22 41,0

" Pozostale faczniki/dobor sprzegta patrz strony 18 i nast.

2 W zaleznosci od wykonania piasty. Mozna zastosowaé rézne piasty - wykonania piast patrz strona 124.

3 W przypadku koniecznosci nalezy ponownie poddac¢ obrébce mechanicznej.

9 Sztywnos¢ skretna z uwzglednieniem watu o diugosci 1 m.

W zaméwieniach i zapytaniach prosze podawa¢ odlegtos¢ miedzy watami LR1/LR2 oraz maksymalng predkos¢ obrotowa dla kontroli krytycznej predkosci wirowania.
Wykonanie do pracy w pionie musi posiada¢ podktadke podtrzymujaca (nalezy to zaznaczy¢é w zamoéwieniu).

Prostoliniowos¢ / wspotosiowosé rury, z ktorej wykonano wat wg DIN EN 10305-1.

Sposéb ROTEX® GS 24 ZR1 1000 mm 98 Sh-A-GS 1.0 - 324 2.5 - 024

poso . . . . .

zamawiania: . odlegt. migdzy twardo$c¢ wykonanie | $rednica | wykonanie | $rednica
rozmiar sprzegfa typ watami (LR) tacznika piasty otworu piasty otworu
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TOOLFLEX"®
Sprzegto mieszkowe

Sprzegto mieszkowe TOOLFLEX® sprawdzito sie juz wielokrotnie.
Mieszek sprzegta doskonale kompensuje odchytki (osiows, promie-
niowg oraz katowa). Jednoczesnie jego ksztalt zapewnia wysoka
sztywno$¢ skretng oraz niewielki moment bezwtadnosci. Sprzegto
TOOLFLEX® produkowane jest w 12 rozmiarach, pozwalajagc na
przeniesienie maksymalnego momentu obr. o wartosci 600 Nm.
Przyklady zastosowan: systemy pozycjonowania (np. $ruby kulowe
o duzym skoku gwintu), stoly indeksujace, przektadnie planetarne i
slimakowe o matych przetozeniach.

Cierne, bezluzowe potgczenia aluminiowych piast z wieloseg-
mentowym mieszkiem ze stali nierdzewnej (TOOLFLEX® rozmiar
od 16 do 55), zapewniajg przeniesienie momentu obrotowego
przez kazdy segment mieszka miedzy piastami. W zwigzku z
wykonaniem sprzegiet TOOLFLEX® w catosci z metalu, wyka-
zujg one odporno$¢ na zmegczenie materiatu dla temperatur do
200°C oraz wptywu mediow lub krytycznych warunkow pracy.

tatwy montaz piast zaciskowych jest zapewniony dzieki poprzecznie piasta z podwojnym nacieciem . A
umieszczonej $rubie zaciskajacej. Podwojne naciecie piasty zabez-
piecza mieszek przed odksztalceniem podczas dokrgcania $ruby
zaciskajgcej. Dla wyzszych momentéw obrotowych przenoszonych
przez potaczenie wat-piasta, nalezy zastosowac sprzegto typu KN z
piastami wyposazonymi w pierécien zaciskajgcy.

é | - " @#
Typ z wkretami Typ z piastami '

ustalajgcymi zaciskowymi Typ KN Typ PI Typ CF

typ z wkretem ustalajacym typ z piastami zaciskowymi
(piasta 1.0/1.1) (piasta 2.5/2.6) Typ KN Ty PI Typ CF
maks. maks. maks. maks. maks.
rozmiar t potaczenie moment | moment maks. moment | moment mak moment | moment mak moment | moment mak moment | moment mak
YP | mieszek-piasta | obr. dla | obr. dla " | obr.dla | obr. dla S | obr. dla | obr. dla S| obr.dla | obr. dla S| obr. dla | obr. dla s
) X predkose| - predkose| ) predkos¢| " ) predkosc| X predkosc
mieszka | mieszka [min. ] mieszka | mieszka [min."] mieszka | mieszka [min.1] mieszka | mieszka [min] mieszka | mieszka [min.]
TKN [Nm]| TK max. © 7 |TKN INm]| TK max. © 7 [TKN INm]| TK max. © 7 [TKN INm]| TK max. © 7 |TKN INm]| TK max. '
[Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm]
S
5 0,1 0,15 | 47700
M o
s ge8
7 ¢ % T 1 15 31800 1 1,5 31800
M St
S L oot
9 XS ER 1,5 2,25 | 23800 15 225 | 23800
M E2Q
s °
12 v 2 3 19000 2 3 19100
S
16 m 5 75 14900 5 7,5 14900
S
20 v o 15 22,5 11900 15 22,5 11950 15 22,5 11950
s | .828
30 v €S % q 35 52,5 8700 35 52,5 15280 35 52,5 8700 35 52,5 8700
sE3s
S cfac
38 Sw E 2 65 97,5 7350 65 97,5 12600 65 97,5 7350 65 97,5 7350
M [ §
S o
42 M 95 1425 6820 95 142,5 | 11580 95 1425 6820 95 1425 6820
S
45 v 170 255 5750 170 255 9300 170 255 5750 170 255 5750
S g o
55 v 2 TEu % z g 340 510 4800 340 510 7870 340 510 4800
5 [
2 >0 NS
S 2ga § g
65 m &g £3 600 900 | 3850
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TOOLFLEX®
Sprzegto mieszkowe

W zwigzku z wieloma zastosowaniami sprzegta TOOLFLEX® oraz roznymi wymaganiami montazowymi, dostepne sg piasty w rozmaitych
wykonaniach oraz mieszki w dwoch diugosciach. Potgczenie tych elementéw tworzy dane wykonanie sprzegta.
TOOLFLEX® jest dostarczany jako kompletne sprzegto; nie ma mozliwosci dostawy elementow sktadowych.

Wykonania specjalne

wykonanie 1.0
z rowkiem i wkretem ustalajgcym

Przeniesienie momentu obrotowego przez wpust - dopusz-
czalny moment obrotowy zalezny od nacisku powierzchnio-
wego. Nie nadaje si¢ do napedow silnie nawrotnych jako
sprzegto bezluzowe.

wykonanie 1.3 z otworem wielowypustowym

Przeniesienie momentu obrotowego przez wielowypust,
wyplaszczenie. Wielowypust wg zamowienia (np. na wat z
wyptaszczeniem)

wykonanie 2.5 zaciskowe, bez rowka, dwa naciecia

Piasta osadzana sitg tarcia, bezluzowe potaczenie wat-piasta.
Przenoszony moment obrotowy zalezy od $rednicy otworu.

wykonanie 6.5 piasta KN

Zintegrowane potaczenie wat-piasta do przenoszenia sitg
tarcia wigkszych momentow obrotowych na styku wat-piasta.

mieszek S

Mieszek z czterema sekcjami, wykonany ze stali nierdzewnej,
kompaktowe wykonanie o wysokiej sztywnosci skretnej.

mieszki specjalne

Mieszki z inng liczbg sekgji (1, 2 lub 3) na zaméwienie.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com

wykonanie 1.1 bez rowka, z wkretem ustalajgcym

Przeniesienie momentu obrotowego bez wpustu, nadaje
si¢ do przenoszenia bardzo matych wartosci momentow
obrotowych.

wykonanie 1.2 bez rowka, bez wkreta ustalajagcego

Do przenoszenia malych warto$ci momentow obrotowych.
Przeznaczone do klejenia lub wcisnigcia na wat.

wykonanie 2.6 zaciskowe, z rowkiem, dwa naciecia

Przeniesienie momentu obrotowego przez wpust z dodatko-
wym potgczeniem sitg tarcia. Potgczenie cierne zapobiega
luzowi nawrotnemu lub ogranicza go. Zmniejsza nacisk
powierzchniowy na wpuscie.

wykonanie kotnierzowe

Kotnierz do potgczenia z elementem wyspecyfikowanym
przez klienta. Na zamdwienie specjalne wymiary kotnierza.

mieszek M

Mieszek z szescioma sekcjami, wykonany ze stali nierdze-
wnej, umozliwiajacy potaczenie watow bardziej oddalonych
od siebie oraz kompensacije wigkszych odchytek watow.
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TOOLFLEX® S
Sprzegto mieszkowe

TOOLFLEX® S typ 1.1

s
A O BN
ASNERSE
] B
L+ 1mm
° § moment wymiary [mm] g Ine odchylki "
ko obr. dla maks. - P opuszczalne odchyiki sztywnosc | Masa
rozmiar g Eﬁ mieszka  |predkosé n otwér gotowy ogélne wkret ustalajacy : _ - kretna CT
TkN " [min-1] . . . 2| osiowa |promienio-| katowa | [Nm/rad]
] N min.d | maks. d DH dH L I1; 12 M t liczba ? z [mm] wa [mm] | [stopnie] [kgl
5 0,1 47700 2 5 10 6 15 6 M2 1,8 1 +0,30 0,10 0,7 97 0,0027
7 9 1,0 31800 3 8 15 9 18 7 M3 2,0 1 +0,30 0,10 0,7 390 0,005
9 1,5 23800 3 10 20 12 21 8 M3 2,2 2 +0,35 0,15 1,0 750 0,010
12 2,0 19000 4 14 25 16 27,5 11 M4 2,8 2 +0,40 0,15 1,0 1270 0,017
16 o 5,0 14900 5 18 32 20 37 13 M5 4 2 +0,30 0,15 1,0 4500 0,046
20 15 11900 6 25 40 27 42 15 M5 5 2 +0,40 0,15 1,0 9600 0,076

" Dobor sprzegta patrz str. 18 i nast.

? Liczba wkretéw dla pojedynczej piasty, od rozmiaru 9: 2x120° (kat odstepu).
3 Dotyczy kompletnego sprzegta z maksymalnymi otworami w piastach.

4 Klejone

9 Zaciskane

wykonanie 1.0 wykonanie 1.1

z rowkiem i wkretem ustalajgcym bez rowka, z wkretem ustalajgcym

wykonanie 1.3 wykonanie 1.2

z otworem wielowypustowym bez rowka, bez wkreta ustalajacego

TOOLFLEX® 7 S 1.1-04 1.1 - @6

rozmiar i typ sprzegta wykonanie piasty | $rednica otworu wykonanie piasty | $rednica otworu
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TOOLFLEX® M
Sprzegto mieszkowe
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Opis piktograméw znajduije sie na klapie oktadki katalogu

TOOLFLEX® M typ 1.1

|
]
©
i =
! |
1 l- j

@Dy
o d
@ d

N~

L+1mm
@| moment iary [mm]
° wymiary [mm .
c . dopuszczalne odchytki s¢| masa?®
. S ‘g ol?r. dia maks'.’ otwor gotowy ogodlne wkret ustalajgcy P Y S,Z tywnose
rozmiar g mieszka [predkos¢ n - — etna CT o
Q8 TkN" | Minl | mind | maks.d | Dn dH L ;1o M t |licsbanz| OSiowa |promienio-] katowa | [Nmirad] | ] z
El [Nm] ! [mm] wa [mm] | [stopnie] §'<
5 0,1 47700 2 5 10 6 17 6 M2 1,8 1 +0,40 0,15 1,0 75 0,003 LAJ
7 9 1,0 31800 3 8 15 9 20 7 M3 2,0 1 +0,40 0,15 1,0 300 0,006 é
9 1,5 23800 3 10 20 12 24 8 M3 2,2 2 +0,50 0,20 1,5 580 0,011
12 2,0 19000 4 14 25 16 31 11 M4 2,8 2 +0,60 0,20 1,5 980 0,019
16 o 5,0 14900 5 18 32 20 a1 13 M5 4 2 +0,50 0,20 1,5 3050 0,049
20 15 11900 6 25 40 27 49 15 M5 5 2 +0,60 0,20 1,5 6600 0,082
" Dobor sprzegta patrz str. 18 i nast.
2 Liczba wkretow dla pojedynczej piasty, od rozmiaru 9: 2x120° (kat odstepu).
9 Dotyczy kompletnego sprzegta z maksymalnymi otworami w piastach.
4 Klejone
9 Zaciskane
wykonanie 1.0 wykonanie 1.1
z rowkiem i wkretem ustalajgcym bez rowka, z wkretem ustalajgcym
wykonanie 1.3 wykonanie 1.2
@
>
w
(=
4
2
. - (]
z otworem wielowypustowym bez rowka, bez wkreta ustalajacego o
TOOLFLEX® 7 M 1.1-04 1.1 - @6
rozmiar i typ sprzegta wykonanie piasty $rednica otworu wykonanie piasty $rednica otworu
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TOOLFLEX® S
Sprzegto mieszkowe

Typ S: z piastami zaciskowymi

_l_ B e == P.a f w e ¥

TOOLFLEX® typ S z piastami zaciskowymi
wymiary [mm]
rozmiar otwor gotowy ogolne $ruba zaciskajgca wg DIN EN ISO 4762
min. d maks. d L 11512 E DH dH My D3 t eq TA [Nm]
7 3 7 24 € 6 15 9 M2 16,5 3,2 5 0,37
9 3 9 29 11 7 20 12 M2,5 215 35 7,1 0,76
12 4 12 34,5 13 85 25 16 M3 26,5 4 85 1,34
16 5 16 45 17,0 11 32 20 M4 35,0 5 12,0 2,9
20 8 20 55 215 12 40 27 M5 435 6 14,5 6
30 10 30 63 23,0 17 55 33 M6 58,0 7 19 10
38 12 38 69 25,5 18 65 42 M8 72,6 9 25 25
42 14 42 84 30,0 24 70 46 M8 76,1 9 27 25
45 14 45 86,5 32,0 22,5 83 58 M10 89,0 11 30 49
55 Al 20 55 111 40,0 31 100 73 M12 106,0 14 37 86
55 3 20 55 111 40,0 31 100 73 M12 106,0 14 37 120
659 30 65 126 45,0 36 125 95 M14 127,2 15 45 185
Dane techniczne
o, . . “ .
rozmiar g{;g é rz;mn:ir:s:far. maks. pr_ed: materiat piasty| Tﬁ;ir:gg?i; :;:gr/]f;oé?r Szct));\in;r\]/:)as ¢ pféz‘i,;:‘i::asvia - dOPUSZCZalme. odenyid masa 2
€22 Tkn ” INm [kos6 n [min-7] [10%gm?] | [Nm/rad] |  [N/mm] IN/mm] ol | Tl [kf“"”,a] Ikgl
mm mm stopnie
7 o 1 31800 Aluminium 0,26 390 = = +0,3 0,10 0,7 0,007
9 L 1,5 23800 Aluminium 0,97 750 — — +0,35 0,15 1,0 0,014
12 = 2 19100 Aluminium 2,6 1270 = = +0,4 0,15 1,0 0,025
16 5 14900 Aluminium 9 4500 43 138 +0,3 0,15 1,0 0,06
20 15 11950 Aluminium 30 9600 63 189 +0,4 0,15 1,0 0,12
30 35 8700 Aluminium 114 17800 97 233 +0,5 0,20 1,5 0,24
38 g 65 7350 Aluminium 245 37400 108 318 +0,6 0,20 1,5 0,35
42 g 95 6820 Aluminium 396 54700 120 499 +0,6 0,20 1,5 0,49
45 8 170 5750 Aluminium 931 95800 132 738 +0,9 0,20 1,5 0,82
55 Al 340 4800 Aluminium 1665 144100 160 894 +1,1 0,25 1,5 1,50
559 340 4800 Stal 4996 144100 160 894 +1,0 0,25 1,5 3,20
65 2 600 3850 Stal 13318 322740 212 1365 +1,0 0,30 1,5 5,50
" Dobor sprzegta patrz str. 18 i nast.
2 Dotyczy kompletnego sprzegta z maksymalnymi otworami w piastach.
9 Piasty stalowe z przyspawanym mieszkiem.
Srednice otworéw [mm] i przenoszone momenty obrotowe [Nm] dla piast w wykonaniu 2.5
rozmiar @3 |04 |05 | @6 | @7 | @8 | @9 (D10|D11(D12|D14|015(D16|D18(D19|D20|D24 | 25|28 |30 |32 | D35 |I38|D40|D42| D45 | 50| D55 | @60 | I65
7 0,84(0,91]0,97|1,04|1,10
9 1,871,98|2,00[2,20{2,31[2,41 (2,52
12 3,48|3,65|3,81(3,98|4,14|4,31|4,48|4,64 (4,81
16 85|88(91]94]|97(99]10,2(10,5(11,1|11,4(11,7
20 17,6(18,1|18,6/19,1(19,5|20,5(21,0/21,4|22,4(22,9|23,3
30 33,1|33,8(35,1(35,8(36,5(37,8|38,5(39,2|41,9(42,5]| 44,6 | 45,9
38 79,2|80,4|81,7|84,2|85,4|86,6|91,6[92,8[96,5[99,0[ 102 [ 105 | 109
42 84,2(85,4(86,6/89,1(90,3|91,6/96,5|97,8( 102|104 [ 106 [ 110 [114] 116] 119
45 157 (165|167 |173 (177 | 181|187 193|197 | 200 | 206
55 Al 270|281 (284|293 |298 |304|313[321|327|333|341|356 371
55 9 397|401 (413|421 |429 (442|454 |462|470|482|502 (523
65 9 720 (732|750 |768|780|792|810(840|870|900 | 930
TOOLFLEX® 30 S 2.5 @25 2.5 @30
Sposob
AEN L rozmiar i typ sprzegta wykonanie piasty $rednica otworu wykonanie piasty $rednica otworu
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TOOLFLEX® M
Sprzegto mieszkowe

Typ M: z piastami zaciskowymi

TOOLFLEX® typ M z piastami zaciskowymi materiat piast aluminium (rozmiar 55/65 stal)/materiat mieszka stal nierdzewna

wymiary [mm]
rozmiar otwor gotowy ogolne Sruba zaciskajgca wg DIN EN ISO 4762
min. d maks. d L I1; 12 E DH dH M1 D3 t eq Ta [Nm]
7 3 7 26 9 8 15 9 M2 16,5 32 5 0,37
9 3 9 32 11 10 20 12 M2,5 21,5 35 71 0,76
12 4 12 38 13 12 25 16 M3 26,5 4 8,5 1,34
16 5 16 49 17,0 15 32 20 M4 35,0 5 12 2,9
20 8 20 62 21,5 19 40 27 M5 43,5 6 14,5 6
30 10 30 72 23,0 26 55 33 M6 58,0 7 19 10
38 12 38 81 25,5 30 65 42 M8 72,6 9 25 25
42 14 42 95 30,0 35 70 46 M8 76,1 9 27 25
45 14 45 103 32,0 39 83 58 M10 89,0 11 30 49
55 Al 20 55 125 400 45 100 73 M11 106,0 14 37 86
55 3 20 55 125 40,0 45 100 73 M12 106,0 14 37 120
65 9 30 65 142 45,0 52 125 95 M14 127,2 15 45 185

Dane techniczne

o, . - . .

rozmiar g § % rz;mn?ir:sgl?; mak S: prgdj' materiat piasty Tv?;:iir:;?f’_ sslf:xlr;oé?r SZ;);‘;‘V)I'JVO: ‘ p?éz‘i’:r]m?osvia dopuszezaine odenyid masa
%'E - Tien ” INm] kos¢ n [min. '] [x10°%kgm?] [Nm/rad] [N/mm] [N/mm] osiowa [mm)]  |promieniowalmml| katowalstopnie] [kg]

7 o 1 31800 aluminium 03 300 = = 0,4 0,15 1,0 0,008

9 §T 15 23800 aluminium 10 580 — — +0,5 0,20 15 0,015
12 = P) 19100 aluminium 27 280 — — +0,6 0,20 15 0,03
16 5 14900 aluminium 10 3050 29 92 +0,5 0,20 1,5 0,06
20 15 11950 aluminium 32 6600 42 126 +0,6 0,20 1,5 0,14
30 35 8700 aluminium 123 14800 65 155 +0,8 0,25 2,0 0,31
38 2 65 7350 aluminium 262 24900 72 212 +0,8 0,25 2,0 0,45
42 % 95 6820 aluminium 427 36500 80 333 +0,8 0,25 2,0 0,52
45 § 170 5750 aluminium 1020 64000 88 492 +1,0 0,25 2,0 1,13
55 Al 340 4800 aluminium 1706 96100 107 598 +1,1 0,30 20 2,0
55 9 340 4800 stal 5118 96100 107 598 +1,0 0,30 2,0 3,3
659 600 3850 stal 13727 226550 135 910 +2,0 0,35 2,0 5,6

" Dobér sprzegta patrz str. 18 i nast.
2 Dotyczy kompletnego sprzegta z maksymalnymi otworami w piastach.
3 Piasty stalowe z przyspawanym mieszkiem.

Srednice otworéw [mm] i przenoszone momenty obrotowe [Nm] dla piast w wykonaniu 2.5

rozmiar Q3| 04| 05| 06|07 | 8| D9 |D10|D11|D12|D14|D15|D16 (D18 (19|20 |24 | 25|28 |30 |32 |35 | D38| D40 | D42 | D45| 50|55 | D60 | D65
7 0,84[0,91]0,97|1,04[1,10
9 1,87]1,98[2,00[2,20[2,31[2,41] 2,52
12 3,48|3,65(3,81|3,98(4,14[4,:31[4,48]4,64]4,81
16 858891949709 [102[105[11,1[114]117
20 17,6]18,1]18,6[19,1]19,5(20,5|21,0(21,4|22,4[22,0[ 23,3
30 33,1/33,8]35,1|35,8(36,5|37,838,5|39,2[41,9|42,5] 44,6 45,9
38 79,2|80,4]81,7]84,2|85,4[86,6|91,6(92,8]96,5[99,0[ 102 [ 105 [ 109
42 84,2|85,4(86,6|89,1(90,3]01,6[96,5(97,8] 102 104 [ 106 [110[ 114 [ 116[ 119
45 157|165 [ 167 178177 181 [187 193] 197 [ 200] 206
55 Al 270 [ 281284 | 203[ 298 | 304 [ 313|321 | 327|333 | 341 [ 356 | 371
559 397 [ 401 | 413 [ 421 [ 429 [442[ 454 | 462 [ 470] 482502523
659 720 [ 732 750 | 768 [ 780 792 | 810] 840 | 870 900 | 930
TOOLFLEX® 30 M 2.5 225 2.5 @30
Sposob
AEN L rozmiar i typ sprzegta wykonanie piasty $rednica otworu wykonanie piasty $rednica otworu
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TOOLFLEX® KN
Sprzegto mieszkowe

Piasty do wyzszych momentéw obrotowych

e¢:

Opis piktograméw znajduije sie na klapie okfadki katalogu

y L S (AN S

TOOLFLEX® Typ S-KN  materiat piast stal / materiat mieszka stal nierdzewna
wymiary [mm]
t obr. ks. X - - -
oamiar rgloamr:irésgkar prergzoss'é N otwor gotowy L Lges. - 5 . 5 Sruby zaciskajgce otwory demontazowe ma(s;] )
TRNDINml | [min] | in o | maks. d | 4 sekcie ?| 4 sekcie | V2| P L P11 P21 M | TAINmI| liczbaz | My | liczbaz [Taq®INm]
30 35 15280 12 22 48 54 22 | 50 | 43 | 47 M4 2,9 12 M4 6 1,2 0,4
38 65 12600 12 28 56 63 26 | 605 | 52 | 56 M5 6 12 M5 6 1,4 0,7
42 95 11580 14 35 64 71 29 | 66 | 60 | 63 M5 6 12 M5 6 1,4 0,8
45 170 9300 15 40 74,5 82,5 34 | 82 | 68 | 77 M6 14 12 M6 6 3 1,5
559 340 7870 15 56 95,5 106 40 | 97 | 95 | 95 M8 35 12 M8 6 6 25

" Dobor sprzegta patrz str. 18 i nast.

2 Typ S = 4 sekcje mieszka.

9 Piasty stalowe z przyspawanym mieszkiem.

4 Po wykreceniu srub zaciskajacych (M) wkrecié $ruby w otwory demontazowe (M1) i dokreci¢ wartoscia momentu TA{ z powyzszej tabeli.
® Dotyczy kompletnego sprzegta z maksymalnymi otworami w piastach.

TOOLFLEX® Typ M-KN  materiat piast stal / materiat mieszka stal nierdzewna
wymiary [mm]
rozmiar rgloamn?iztsil?ar. prergizss'lé n otwor gotowy L Lges. | . 5 5 5 $ruby zaciskajgce otwory demontazowe kas;] 5
TN INm] | [min.] min.d | maks. d | 6 sekcji ? | 6 sekcji ? 2| PH 1 2 M TA[Nm] | liczba z M1 liczbaz |TA1“[Nm]
30 35 15280 12 22 57 63 22 50 43 47 M4 2,9 12 M4 6 il 22 0,4
38 65 12600 12 28 68 75 26 | 60,5 | 52 56 M5 6 12 M5 6 1,4 0,7
42 95 11580 14 35 75 82 29 66 60 63 M5 6 12 M5 6 1,4 0,8
45 170 9300 15 40 91 99 34 82 68 77 M6 14 12 M6 6 3 1,5
55 9 340 7870 15 56 109 120 40 97 95 95 M8 35 12 M8 6 6 2,5

" Dobor sprzegta patrz str. 18 i nast.

2 Typ M = 6 sekcji mieszka.

9 Piasty stalowe z przyspawanym mieszkiem.

4 Po wykreceniu $rub zaciskajacych (M) wkreci¢ $ruby w otwory demontazowe (M1) i dokreci¢ wartoscia momentu TA1 z powyzszej tabeli.
® Dotyczy kompletnego sprzegta z maksymalnymi otworami w piastach.

Srednice otworéw [mm] i przenoszone momenty obrotowe [Nm] dla piast w wykonaniu 6.5

rozmiar 214 | @15 | @16 | @19 | @20 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | @40 | @42 | @45 | @48 | @50 | @55
30 50 58 66 71 79

38 81 92 130 | 108 | 149 | 161 | 202

42 105 | 117 | 168 | 131 | 164 | 189 | 215 | 257

45 230 | 332 | 230 | 288 | 331 | 376 | 451 | 531 | 589

55 9 483 | 606 | 696 | 792 | 585 | 690 | 764 | 843 | 967 | 1101 | 1194 | 1445

TOOLFLEX® 38 S-KN 215 022

Sposob
Zzamawiania: rozmiar i typ sprzegta $rednica otworu érednica otworu
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TOOLFLEX® PI
Sprzegto mieszkowe

Do montazu osiowego po zatozeniu na waty

Opis piktograméw znajduije sie na klapie oktadki katalogu

TOOLFLEX® Typ S-PlI materiat piast aluminium/materiat mieszka stal nierdzewna
wymiary [mm]
rozmiar typ ogolne $ruba zaciskajgca
min. d1;do| maks. d1 | maks.do LY 14 lo E DH H M1{;Mo D3 e tq;to TA [Nm]
20 S 8 20 20 67,0 21,5 33,5 19,0 40 05-1 M5 43,5 14,5 6 6
30 s 10 30 28 735 23,0 335 26,0 55 05-1 M6 58,0 19,0 7 10
38 S 12 38 32 87,5 255 44,0 30,0 65 05-15 M8 72,6 25,0 9 25
42 ) 14 42 35 93,0 30 39,0 35,0 70 05-1,5 M8 76,1 25,0 9 25
45 ) 14 45 42 96,0 32,0 415 39,0 83 05-15| M10 89,0 30,0 11 49
55 S 20 55 55 130,0 40 58,5 31 100 05-15 M12 106,0 37 14 120
Dane techniczne TOOLFLEX® S-PI
moment obr. dia| .| moment bez- sztywnosé sztywnosé sztywnosé dopuszczalne odchytki N
. h aks. predkosc i ®) - o — masa
rozmiar typ mieszka obr. n [min."] wiadrnoscu skretna osiowa promieniowa promieniowa katowa kg
TKN [Nm] ? [x10®kgm?] Ct1 [Nm/rad] [N/mm] [N/mm] [mm] [stopnie]
20 S 15 11950 37 6600 63 189 0,15 1,0 0,15
30 S 35 8700 140 11500 97 233 0,20 1,5 0,29
38 S 65 7350 329 21500 108 318 0,20 1,5 0,50
42 S 95 6820 396 31500 120 499 0,20 1,5 0,49
45 S 170 5750 1031 55000 132 738 0,25 1,5 0,93
55 S 340 4800 6150 144100 160 894 0,25 1,5 3,80
TOOLFLEX® Typ M-PlI materiat piast aluminium/materiat mieszka stal nierdzewna
wymiary [mm]
rozmiar typ ogdlne $ruba zaciskajgca
min. dq;dp| maks. d1 | maks.do L 14 lo E DH H M1{;Mo D3 e t1;to TA [Nm]
20 M 8 20 20 74,0 21,5 335 19,0 40 05-1 M5 435 145 6 6
30 M 10 30 28 82,5 23,0 33,5 26,0 55 05-1 M6 58,0 19,0 7 10
38 M 12 38 32 99,5 25,5 44,0 30,0 65 05-1,5 M8 72,6 25,0 9 25
42 M 14 42 35 104,0 30 39,0 35,0 70 05-15 M8 76,1 25,0 9 25
45 M 14 45 42 112,5 32,0 41,5 39,0 83 05-15 M10 89,0 30,0 11 49
55 M 20 55 55 143,5 40 58,5 45 100 05-1,5 M12 106,0 37 14 120
Dane techniczne TOOLFLEX® M-PI
) moment obr. dla maks. predkosé momentlb.ez— sztywnos¢ sztywnos’n’: szty\./vn‘os'é dopuszczalne odchytki masa
rozmiar typ mieszka obr. n [min."] wiadrnosm@ skretna osiowa promieniowa promieniowa katowa Ikg]
TKN [Nm] 2 [x10*kgm?] CT [Nm/rad] [N/mm] [N/mm] [mm] [stopnie]
20 M 15 11950 38 4900 42 126 0,20 1,5 0,16
30 M 35 8700 145 10200 65 155 0,25 2,0 0,31
38 M 65 7350 346 15100 72 212 0,25 2,0 0,562
42 M 95 6820 427 22000 80 333 0,25 2,0 0,52
45 M 170 5750 1127 41000 88 492 0,30 2,0 1,00
55 M 340 4800 6270 96100 107 598 0,30 2,0 3,90
" Po wlozeniu piasty Pl do sprzegta.
2 Doboér sprzegta patrz str. 18 i nast.
¥ Dotyczy kompletnego sprzegta z maksymalnymi otworami w piastach.
Srednice otworéw [mm] i przenoszone momenty obrotowe [Nm] dla piast w wykonaniu 2.5 z otworami 9d4/9ds
rozmiar 28 29 @10 | O11 @12 | @14 | O15 | @16 | @18 | @19 | @20 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | D40 | @42
20 17,6 | 18,1 186 | 19,1 195 | 205 | 21,0 | 21,4 | 224 | 22,9 | 233
30 33,1 | 338 | 351 | 358 | 3655 | 378 | 385 | 39,2 | 41,9 | 425 | 446 | 459
38 792 | 80,4 | 81,7 | 84,2 | 854 | 866 | 91,6 | 92,8 | 965 | 99,0 | 102
42 792 | 80,4 | 81,7 | 84,2 | 854 | 866 | 91,6 | 92,8 | 965 [ 99,0 | 102 | 105
45 157 165 167 173 177 181 187 193 197 200
55 397 401 413 421 429 442 454 462 470
) TOOLFLEX® 30 S-PI dq - 922 do - J18
Sposob
Zzamawiania: rozmiar i typ sprzegta $rednica otworu érednica otworu
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TOOLFLEX® CF
Sprzegto mieszkowe

Wykonanie kotnierzowe

Opis piktograméw znajduije sie na klapie okfadki katalogu

TOOLFLEX® Type S-CF materiat piast aluminium (rozmiar 55 stal)/materiat mieszka stal nierdzewna

. otwor gotowy wymiary [mm] $ruba zaciskajgca kotnierz
rozmiar
min. d1 [maks. d4 DH DB D do H7 I3 14 lo E L Dk e1 t M TA DT M+
25 30
30 10 30 55 50 47 = 1,5 16 230 | 105 | 495 58,0 19 7 Mé 10 @ M4
29 35
38 12 38 65 60,5 55,75 % 15 18 | 255 | 11,0 | 545 | 72,6 25 9 M8 25 e M5
36 42
42 14 42 70 66 62,95 = 1,5 21 30,0 | 150 | 66,0 76,1 27 9 M8 25 75 M5
38 45
45 14 45 83 82 77 79 1,5 23 32,0 14,5 69,5 89,0 30 11 M10 49 56 M6
51 60
552 20 55 100 97 95 58 1,5 28 40,0 23,5 91,5 106,0 37 14 M12 120 = M8
Dane techniczne
moment obr. dla | predkos¢ obr. dla ” o sztywnosc dopuszczalne odchytki
rozmiar typ mieszka mieszka n sztywnos¢ skretna | sztywnosé osiowa promieniowa osiowa L. i
TN [Nm] » [min-1] CT [Nm/rad] [N/mm] [N/mm] [mm] promieniowa [mm] | katowa [stopnie]
30 S 35 8700 14800 97 233 +0,5 0,20 1,5
38 S 65 7350 24900 108 318 +0,6 0,20 1,5
42 S 95 6820 36500 120 499 +0,6 0,20 1,5
45 S 170 5750 64000 132 738 +0,9 0,25 1,5
552 S 340 4800 96100 160 894 *1,0 0,25 1,5

TOOLFLEX® Typ M-CF materiat piast aluminium (rozmiar 55 stal)/materiat mieszka stal nierdzewna

. otwdr gotowy wymiary [mm] $ruba zaciskajgca kotnierz
rozmiar

min. d{ [maks. d4 DH DB D do H7 I3 14 lo E L DK e1 tq M TA DT M1
25 30

30 10 30 55 50 47 o 1,5 16 23,0 19,5 58,5 58,0 19 7 M6 10 o M4
29 35

38 12 38 65 60,5 55,75 36 1,5 18 25,5 23,0 66,5 72,6 25 9 M8 25 22 M5
36 42

42 14 42 70 66 62,95 w5 15 21 | 300 | 26,0 | 770 | 76,1 27 9 M8 25 yrS M5
38 45

45 14 45 83 82 77 20 1,5 23 32,0 31,0 86,0 89,0 30 1 M10 49 56 M6
51 60

552 20 55 100 97 95 8 1,5 28 40,0 37,0 | 105,0 | 106,0 37 14 M12 120 = M8

Dane techniczne

moment obr. dla | predkos¢ obr. dla sztywnosé skretna | sztywnosé osiowa sztywnosc dopuszczalne odchytki
rozmiar typ mieszka mieszka n )é: Nm/ < Y N/ promieniowa osiowa L X
Tk [Nm] [min-1] T [Nm/rad] [N/mm] [N/mm] ] promieniowa [mm] | katowa [stopnie]
30 M 35 8700 14800 65 155 +0,8 0,25 2,0
38 M 65 7350 24900 72 212 +0,8 0,25 2,0
42 M 95 6820 36500 80 333 +0,8 0,25 2,0
45 M 170 5750 64000 88 492 +1,0 0,30 2,0
552 M 340 4800 96100 107 598 +1,0 0,30 2,0

" Dobor sprzegta patrz str. 18 i nast.
2 Piasty stalowe z przyspawanym mieszkiem.

Srednice otworéw [mm] i przenoszone momenty obrotowe [Nm] dla piast w wykonaniu 2.5

rozmiar 210 [ @11 [ @12 [ 014 [ 015 | @16 | @18 [ @19 [ @20 [ @24 [ @25 [ @28 [ @30 [ @32 | @35 | @38 | @40 [ @42 [ @45 [ @50 | 255
30 33,1 | 338 | 35,1 | 358 | 365 | 37,8 | 385 | 39,2 | 41,9 | 425 | 446 | 459
38 842 | 85,4 | 86,6 | 91,6 | 92,8 | 965 | 99,0 | 102 | 105 | 109
42 842 | 854 | 866 | 89,1 | 903 | 91,6 | 965 | 97,8 | 102 | 104 | 106 | 110 | 114 | 116 | 119
45 157 | 165 | 167 | 173 | 177 | 181 | 187 | 193 | 197 | 200 | 206
552 397 | 401 | 413 | 421 | 429 | 442 | 454 | 462 | 470 | 482 | 502 | 523
TOOLFLEX® 38 M-CF 215 229 - @35 - 6xM5
Sposob
AEN L rozmiar i typ sprzegta $rednica otworu wymiary kotnierza (do - DT - M1)
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TOOLFLEX® S-CF

P Dk

TOOLFLEX® M-CF

e

?Dk
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TOOLFLEX® S-H / M-H
Sprzegto mieszkowe

otwér gotowy wymiary [mm]
rozmiar ogolne $ruby wg DIN EN ISO 4762
dmin. dmax. L 1.l E DH DK Eq t4 x1/x2 e Mxl TA [Nm]
20 8 20 51 19,5 12,0 40 41,2 26,0 55 12,5 14,5 M4x16 5,0
30 10 28 68 25,5 17,0 55 57,7 34,0 7,5 17,0 19,0 M6x25 15,0
38 12 38 78 30,0 18,0 65 72,6 36,0 9,5 21,0 25,0 M8x30 40,0
45 14 45 94,5 36,0 225 83 88,8 465 11,0 24,0 30,0 M10x35 70,0
polaczenie | momentobr. | .| moment bez- | sztywnos¢ sztywnos$e sztywnos$e dopuszczalne odchytki 2
rozmiar mieszek- dla mieszka S- prs;cl!kc?sc wiadnosci 2 skretna osiowa promieniowa : i masa
4 obr. n [min."] ! osiowa promieniowa katowa lkg]
-piasta TKN [Nm] » [x10%kgm? | CT [Nm/rad] [N/mm] [N/mm] [mm] [mm] [stopnie]
20 @ 15 9550 28 9600 63 189 +0,4 0,15 1,0 0,110
30 § 35 6950 20 17800 97 233 +0,5 0,20 1,5 0,285
38 z 65 5850 42 37400 108 318 £0,6 0,20 15 0,422
45 8 170 4750 1003 95800 132 738 +0,9 0,20 1,6 0,897

otwdr gotowy wymiary [mm]
rozmiar ogolne $ruby wg DIN EN ISO 4762
dmin. dmax. L 1. lo E DH DK Eq t x1/x2 e Mixl TA [Nm]
20 8 20 58 19,5 19,0 40 41,2 33,0 5,5 12,5 14,5 M4x16 5,0
30 10 o8 77 255 26,0 55 57,7 43,0 75 17,0 19,0 M6x25 15,0
38 12 38 90 30,0 30,0 65 72,6 48,0 9,56 21,0 25,0 M8x30 40,0
45 14 45 111 36,0 39,0 83 88,8 63,0 11,0 24,0 30,0 M10x35 70,0

potaczenie moment obr. maks. predkosé moment bez- | sztywnos¢ sztywnosé sztywnosé dopuszczalne odchyiki masa 2
rozmiar mlgszek— dla mleszkz; obr. n [min."] wlad_v:oém:) skretna osiowa promieniowa osiowa promieniowa katowa kgl
-piasta TKN [Nm] [x10-°kgm?] CT [Nm/rad] [N/mm] [N/mm] [mm] [mm] [stopniel
20 o 15 9550 29 9600 63 189 +0,4 0,15 1,0 0,115
30 § 35 6950 138 17800 97 233 +0,5 0,20 1,6 0,304
38 '§ 65 5850 310 37400 108 318 +0,6 0,20 1,56 0,445
45 N 170 4750 1069 95800 132 738 +0,9 0,25 1,5 0,947

" Dobér sprzegta patrz str. 18 i nast.
2 Dotyczy kompletnego sprzegta z maksymalnymi otworami w piastach.
Aby zapewni¢ mozliwo$¢ promieniowego montazu/demontazu sprzegta, nalezy zachowa¢ odlegtos¢ migdzy watami nie mniejsza niz wymiar E1 (lub wymiary X1/xg przy montazu na watach).
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rozmiar 28 | @9 | @10 | @11 | @12 | @14 | @15 | @16 | @18 | @19 | @20 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | @40 | @42 | @45

20 125 | 141 | 157 | 172 | 188 | 210 | 235 | 251 | 282 | 2098 | 31,3

30 31,8 | 350 | 382 | 445 | 47,7 | 509 | 57,3 | 60,4 | 636 | 763 | 795 | 89,1

38 749 | 87,4 | 937 | 99,9 | 112,4 | 1186 | 124,9 | 1499 | 156,1 | 174,8 [ 187,3 | 199,8 | 21855 | 2373

45 1234 [ 1322 [ 141,0 [ 1586 | 167,4 | 176,2 | 211,5 [ 220,3 | 246,7 | 264,4 | 2820 | 308,4 | 334,9 | 352,5 | 370,1 | 396,5
TOOLFLEX® 30 S-H 7.8 dq - 925 7.9 do - @30

rozmiar i typ sprzegta

wykonanie piasty

$rednica otworu

wykonanie piasty

$rednica otworu

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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dzielona piasta zaciskowa typ H z rowkiem, do sprzegiet

dzielona piasta zaciskowa typ H bez rowka, do sprzegiet

jednokardanowych (na zaméwenie)

jednokardanowych
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TOOLFLEX® ZR

Sprzegto mieszkowe

i

Opis piktograméw znajduije sie na klapie okfadki katalogu

& &= T %éjﬂfl&.ﬂ'@*@%@?x

otwér gotowy wymiary [mm]
. ogolne $ruby wg DIN EN ISO 4762
rozmiar 0 Relpr2 el
dmin. | dmaks. DH I3 ___R ZR S 1 ar | Dk | 1 | e M Ta INm]
min max. min. max.
20 8 20 40 12,56 90 2975 105 3000 40 41,2 5,56 14,5 M4 5
30 10 28 55 58,5 17,0 114 3466 148 3500 50 58,0 7,5 19 M6 15
38 12 38 65 21,0 129 3958 171 4000 60 72,6 9,56 25 M8 40
45 14 45 83 78,56 25,0 149 3950 199 4000 80 89,0 | 11,0 30 M10 70
. moment bezwtadnosci o 2
. moment obr. dla mieszka " o sztywnos¢ skretna [Nm?/rad]
rozmiar » [10° kgm?]
TkN [Nm]
piasta ZR? wal posr./1metr Zw Co?
20 15 0,024378 0,329 1935
30 35 0,121256 0,673 3800
38 65 0,253162 1,199 7240
45 170 0,961451 4,560 23183

" Dobor sprzegta patrz str. 18 i nast.

2 Przy dmaks,

9 Sztywnos¢ skretna z uwzglednieniem watu o diugosci 1 m, Lyyq, = LZR -2 L.
W zaméwieniach i zapytaniach prosze podawaé odlegtos¢ miedzy watami LR oraz maksymalng predkos¢ obrotowa dla kontroli krytycznej predkosci wirowania.
Prostoliniowo$¢ / wspotosiowos$¢ rury, z ktérej wykonano wat posredni wg DIN EN 755-1.

rozmiar 28 | @9 | @10 | o011 | @12 | @14 | @15 | @16 | @18 | @19 | ©20 | @24 | ©25 | @28 | B30 | @32 | B35 | @38 | @40 | @42 | @45
20 125 | 14,1 | 157 | 17,2 | 188 [ 21,9 [ 235 | 251 | 282 | 29,8 | 3133
30 31,8 | 350 | 38,2 | 445 | 477 | 509 | 57,3 | 60,4 | 636 | 763 | 795 | 89,1
38 74,9 | 874 | 937 | 999 | 1124 | 118,6 [ 124,9 [ 1499 | 156,1 | 174,8 | 187,3 | 1998 | 2185 | 237,3
45 123,4 | 132,2 | 141,0 | 1586 | 167,4 | 176,2 | 211,5 [ 220,3 | 246,7 | 264,4 | 282,0 | 308,4 | 334,9 | 352,5 | 370,1 | 3965
TOOLFLEX® 30 ZR 1200 mm 7.5 - D24 7.6 - @24
_ odlegt. migdz konanie $rednica konanie $rednica
rozmiar i typ sprzegta typ g'. meazy Wy Wy
watami (LR) piasty otworu piasty otworu

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



TOOLFLEX® ZR
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800

700

600

500

1000
1100
1200
1300
1400
1500

wykonanie 7.5

dzielona piasta zaciskowa typ DH bez rowka, do sprzegiet
dwukardanowych
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1600
1700
1800
1900
2000
2100
2200
2300
2400
2500
2600
2700
2800
2900

odlegtos¢ migdzy watami LR [mm]

wykonanie 7.6

3000

3200
3400
3600
3800
4000

dzielona piasta zaciskowa typ DH z rowkiem, do sprzegiet

dwukardanowych (na zaméwienie)
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RADEX®-NC
Sprzegto do serwonapedoéw

Opis sprzegta

Sprzegta RADEX®-NC zostaly specjalnie zaprojektowane do zasto-
sowan w serwonapgdach. W sprzegle tym pakiet blach ze stali nie-
rdzewnej tworzy skretnie sztywny tacznik ptytkowy (laming), podatny na
zginanie, zapewniajacy odpowiednig kompensacje odchytek osiowych,
katowych i promieniowych, taczonych sprzegtem watow. Jako sprzegto
w cato$ci metalowe - RADEX®-NC moze by¢ stosowany w wysokich
temperaturach (do +200°C), jak réwniez w agresywnym $rodowisku.
Sprzegto RADEX®-NC produkowane jest w 7 rozmiarach od 5 do 42,
do maksymalnego momentu obrotowego 360 Nm. Aluminiowe piasty
wystepuja w wykonaniu zaciskowym (rozmiar 42 z piastami stalowymi) i
dlatego pozostajg one potgczeniem bezluzowym pomimo stosowania w
napedach do pracy nawrotne;j.

Typowym zastosowaniem sprzegta RADEX®-NC sg bezluzowe prze-
ktadnie slimakowe o matym przetozeniu. Sztywnosé sprzegta w takim
przypadku przenosi si¢ za przyczyna przektadni, ze strony napedzajg-
cej na napgdzana. W takim uktadzie przetozenie ma decydujace zna-
czenie, poniewaz do obliczen wchodzi jako podniesione do kwadratu.
W ten sposob przeliczona sztywnos¢ jest dodawana do sztywnosci
przekiadni w wyniku dajgc sztywnos¢ catkowita. W przypadku przektadni
o przetozeniach mniejszych niz i = 8 zalecamy stosowanie sprzegiet
RADEX®-NC zamiast sprzegiet elastycznych, w celu mniejszej utraty
sztywnosci skretnej catego ukiadu.

Stosowanie w przestrzeniach zagrozonych wybuchem
Sprzegta RADEX®-NC sg przystosowane do przenoszenia napedu w
przestrzeniach zagrozonych wybuchem. Sprzegta z rowkiem wpustowym
sa certyfikowane zgodnie z Dyrektywa 2014/34/UE (ATEX) jako urza-
dzenia kategorii 2G/2D, dlatego moga znalez¢ zastosowanie w prze-
strzeniach zagrozonych wybuchem - strefa 1, 2, 21 oraz 22. Prosze
zapozna¢ si¢ z odpowiednim certyfikatem oraz instrukcjg montazu na
stronie internetowej www.ktr.com.

Dobor:

W przypadku stosowania w przestrzeniach zagrozonych wybuchem
piast zaciskowych bez rowka (tylko w kategorii 3), z rowkiem (w katego-
rii 2), dobor musi uwzgledniaé minimalny wspétczynnik bezpieczenstwa
$=2 pomigdzy szczytowym momentem obrotowym aplikaciji (z uwzgled-
nieniem wszystkich dodatkowych parametrow) i nominalnym momentem
obrotowym sprzegta oraz momentem przenoszonym przez potgczenie
wat-piasta.

Wykonania piast

wykonanie 2.5 zaciskowe, bez rowka, dwa naciecia

Piasta osadzana sitg tarcia, bezluzowe potaczenie wat-piasta.
Przenoszony moment obrotowy zalezy od érednicy otworu.
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F

silnik sprzegto przektadnia

wykonanie 2.6 zaciskowe, z rowkiem, dwa naciecia

Przeniesienie momentu obrotowego przez wpust z dodat-
kowym potgczeniem sitg tarcia. Polgczenie cierne zapobiega
luzowi nawrotnemu lub ogranicza go. Zmniejsza nacisk
powierzchniowy na wpuscie.

Aktualizowany na biezaco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



RADEX®-NC DK oraz EK
Sprzegto do serwonapedoéw

Wykonanie jedno i dwukardanowe

Opis piktogramow znajduje sie na klapie oktadki katalogu

Typ DK Typ EK
LDK LEK
§ ’
N g@
i t
T — o~ T — o~
SN N R SIZ Tl 18
S
M EDK Lz M S {2

RADEX®-NC Typ DK oraz EK materiat piast i elementéw posrednich aluminium (rozmiar 42 stal) / materiat laminy stal nierdzewna

X wymiary [mm] $ruba zaciskajgca momenty bezwtadnosci
rozmiar maks. d1/do DH I1;l0 LpK EpK LEK dh s t M TA [Nm] DK [kgm?] EK [kgm?]
5 12 26 12 34 10 26,5 12 25 35 M2,5 0,8 0,000004 | 0,000003
10 15 35 16 44 12 35 14,5 3 5,0 M4 3 0,000016 0,000012
15 20 47 21 55 13 45 19,5 3 6,8 M6 10 0,000065 0,000053
20 25 59 24 67 19 52 24 4 6,5 M6 10 0,000199 0,000154
25 35 70 32 88 24 69 30 5 9,0 M8 25 0,000508 0,000393
35 42 84 35 98 28 77 38 7 10,5 M10 49 0,001153 0,000911
42 55 104 40 116 36 91 48 11 10,5 M10 69 0,007458 0,006153

Dane techniczne

i Tk T ¥ raks.prechose 31‘“&‘::,?: dk]'e"‘a _ odchylki dla wykonania DK . odchytki dia wykonania EK
[Nm] [Nm] obr. [min-"] Typ EK Typ DK prorFr:n:I]owa osiowa [mm] katowa [°] pror{lrlnen:I]owa osiowa [mm] katowa [°]
5 2,5 5 25000 2400 1200 0,10 0,4 1 = 0,2 1
10 7,5 15 20000 5600 2800 0,14 0,8 1 — 0,4 1
15 20 40 16000 12000 6000 0,16 1,0 1 = 0,5 1
20 30 60 12000 30000 15000 0,25 1,2 1 — 0,6 1
25 60 120 10000 60000 30000 0,30 1,6 1 = 0,8 1
35 100 200 9000 72000 36000 0,40 2,0 1 — 1,0 1
42 300 600 7000 240000 120000 0,50 2,8 1 = 1,4 1

" Patrz strona 18 i nast.

Srednice otworéw [mm] i przenoszone momenty obrotowe [Nm] dla piast w wykonaniu 2.5

rozmiar W‘;'tg;;y 23 | @5 | @8 | @10 | @12 | @14 | @15 | @16 | @19 | @20 | @24 | @25 | @28 | B30 | @32 | B35 | @38 | @40 | @45 | V50 | @55

5 25 22 | 23 | 24 | 25

10 45 8 | o [ 10 [ 10 | 11 | 11

15 55 28 | 30 | 31 | 32 [ 82 | a4 | 35

20 75 36 | 37 | a8 [ 30 | 40 [ 41 | 44 | 45

25 95 82 | 83 | 87 | 88 | 93 | o4 | 98 | 100 [ 108 | 106

35 11,5 155 | 157 | 165 | 167 | 173 | 177 | 181 | 187 | 193 [ 197

42 15,0 285 | 287 | 206 | 301 | 307 | 315 | 323 | 320 | 343 | 357 [ 870
RADEX®-NC 20 DK 2.5 @20 2.5 225

Sposob

AmERETER rozmiar sprzegta typ wykonanie piasty | $rednica otworu | wykonanie piasty | $rednica otworu

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com 163
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COUNTEX"®
Sprzegto do enkoderéw

Dwukardanowe sprzegto do przyrzagdow pomiarowych

5,

Opis piktograméw znajduije sie na klapie okfadki katalogu

COUNTEX® materiat piast aluminium/iacznik z materiatu PEEK
moment obrotowy [Nm] wymiary [mm] odchytki sztywnosé | sztywnosé | osiowa sita
O] Tn | Tkmax | mind | maxd | D | g | E L [Paiemowal osiowa | Ko | vl | O Iiml | e AT
6 03 0,6 2 6 15 4 4 12 0,05 -0,3/+0,6 0,36 48 26 10
12 05 1,0 2 12 22 6 35 15,5 0,10 -0,5/+1,0 0,45 120 65 25
14 1,0 2,0 5 14 31 8 4 20 0,12 -0,5/+1,0 0,57 235 70 27

Informacje ogdine

COUNTEX® jest 3-czesciowym, bezluzowym sprzegtem, uzywanym gtéwnie w uktadach pomiarowych i sterujgcych.

Montaz osiowy oraz ksztatt piast umozliwiajg niezwykle tatwe potaczenie wszystkich elementow sprzegta w catos¢. Materiat, z ktorego wy-
konany jest facznik sprzggta, wykazuje odporno$¢ na wysokie temperatury, zapewniajgc nieprzerwang prace uktadu nawet w temperaturach
do 160°C.

Specyfika uktadow pomiarowych i sterujacych

Specyfika uktadéw pomiarowych i sterujagcych wymaga wysokiej

sztywnosci skretnej sprzegta, aby mogto ono realizowaé pozycjo- /—\I
0

nowanie w sposob powtarzalny. Jednoczesnie sprzegto musi kom-

pensowa¢ odchytki bez wywotywania duzych sit powodujgcych ' I
naprezenia sasiednich miniaturowych elementéw. ) B ‘ |
Dzigki tacznikowi wykonanemu z wysoce odpornego na temperature f | |
poliamidu, COUNTEX® zapewnia prawie stalg sztywnos¢ skretng,

nawet przy wysokich temperaturach. Dwukardanowa konstrukcja
sprzegta COUNTEX®, mimo tak bardzo niewielkich wymiaréw po-
zwala na maksymalng redukcje sit przywracajacych. Kompaktowa
budowa sprawia, ze sprzegto to doskonale nadaje si¢ do bardzo
ograniczonych przestrzeni montazowych.

Stosowanie w przestrzeniach zagrozonych wybuchem
Sprzggta COUNTEX® sg przystosowane do przenoszenia napgdu w
przestrzeniach zagrozonych wybuchem. Sprzegta z rowkiem wpusto-
wym sg certyfikowane zgodnie z Dyrektywg 2014/34/UE (ATEX) jako
urzadzenia kategorii 2G/2D, dlatego moga znalez¢ zastosowanie w
przestrzeniach zagrozonych wybuchem - strefa 1, 2, 21 oraz 22. Prosze
zapoznac¢ sig z odpowiednim certyfikatem oraz instrukcjg montazu na
stronie internetowej www.ktr.com.

COUNTEX® 14 1.1 26,35 1.1 10

Sposob
zamawiania: rozmiar sprzegta wykonanie piasty $rednica otworu @d1 wykonanie piasty $rednica otworu @do
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wykonanie 1.0 z rowkiem i wkretem ustalajgcym

Przeniesienie momentu obrotowego przez wpust - dopusz-
czalny moment obrotowy zalezny od nacisku powierzchnio-
wego. Nie nadaje si¢ do napedow silnie nawrotnych jako
sprzegto bezluzowe.

wykonanie 1.3 z otworem wielowypustowym

Przeniesienie momentu obrotowego przez wielowypust,
wyptaszczenie. Wielowypust wg zaméwienia (np. na wat z
wyptaszczeniem)

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com

wykonanie 1.1 bez rowka, z wkrgtem ustalajgcym

Przeniesienie momentu obrotowego bez wpustu nadaje
sie do przenoszenia bardzo matych warto$ci momentow
obrotowych.

Standard

wykonanie 1.2 bez rowka, bez wkreta ustalajgcego

Do przenoszenia mafych wartosci momentéw obrotowych.
Przeznaczone do klejenia lub wcinigcia na wat.
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skretnie sztywne

skretnie elastyczne

wysokoelastyczne

ttumigce drgania
skretne

montowane
poosiowo

UWAGA
na odlegto$¢ migdzy
watami

niewielka odlegtos¢
miedzy watami

maksymalna
temperatura pracy

wysokie predkosci

bezluzowe

pracujace na poslizgu,
separujace, brak
przeniesienia momentu
podczas awarii

sy piktogramow

>
—

Q0O 000&M®

niewielka ma

kompensuje
odchytke osiowg

kompensuje
odchytke katowa

kompensuje
odchytke
promieniowg

przetaczalne
podczas postoju

dwukardanowe

demontaz
promieniowy, fatwa
obstuga

dostepne
standardowe
elementy posrednie

dostepne
zgodne z API

zgodnos¢ z ATEX

szczegotowe informacje
znajdujg si¢ w naszej
broszurze ATEX

bezobstugowe

cierne sprzeg
przeciazeniowe

synchroniczne

sprzegto
przecigzeniowe

separujace sprzegto
przeciazeniowe

powierzchnia
utwardzona

dokfadnos¢
)

UWAGA
odchytka poosiowa





