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BoWex® jest sprzegtem z zebami tukowymi. Umozliwia kompensacje odchytek potozenia watow,
wynikajgcych np. z niedoktadnosci produkcji, rozszerzalnosci cieplnej, itp.
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1 Danetechniczne|
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rysunek 1: Bowex® SD rysunek 2: Bowex® SD-D
Tabela 1: wymiary i dane techniczne - wykonanie SD i SD-D
. maks. srednica ;
. rozwiert wstepny otworu wymiary w mm
rozmiar bez
jest D D1 DA DH DN L L1 L2 L7
otworu
24 SD X - 24 24 78 58 36 80 26 50 31
28 SD X - 28 28 88 70 44 99 40 55 33
32SD X - 32 32 100 84 50 99 40 55 33
45 106 42
45 SD X - 28 45 125 100 65 114 50 60 37
65 SD X 732,‘ 65 65 156 140 95 129 55 70 37
80 SD - 25 80 80 195 175 124 186 90 90 47
100 SD - 35 100 100 135 210 152 228 110 110 55
125 SD - 45 125 125 298 270 192 290 140 140 70
miary w mm masa przy maks. otworze moment bezwiadnosci J ik
wymiary przy ) przy maks. otworze sita
. . p przetgcza
rozmiar zespot iasta zespot iasta nia
E LH NH NH1 W roztgczny P roztgczny P
w kg w kgem?2 w N
w kg w kgecm?2
24 SD 4 52 10 18 19 1,08 0,14 8,23 0,36 140
28 SD 4 57 21,5 20,5 21,5 1,50 0,33 15,62 1,22 180
32SD 4 58 20,5 20,5 21,5 1,85 0,43 22,87 2,17 180
21,5 0,68
45 SD 4 63 205 21,5 22,5 2,56 0.79 46,07 5,66 250
65 SD 4 79 26 24 25 5,07 2,30 158,99 43,96 350
80 SD 6 96 56 34 35 10,60 5,20 523,7 150,8 350
100 SD 8 113 72 43 43 18,87 9,37 1350 401,3 400
125 SD 10 149 89 52 52 40,40 9,44 4919 1362,3 450
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rysunek 1: Bowex® SD rysunek 2: Bowex® SD-D
Tabela 2: wymiary - pierscien przetaczajacy (element 17) wykonanie SD
wymiary przytaczeniowe BoWex® SD pierscien przetaczajacy (element 17) do przytaczenia
pierscienia slizgowego SD1 - patrz tabela 6, tarczy przetaczania, itp.
. wymiary w mm . wymiary w mm
rozmiar D5 (h7) D4 ZxM L5 rozmiar D5 (h7) D4 ZxM L5
24 SD 48 58 4 x M6 2 65 SD 100 114 4 x M8 2
28 SD 48 58 4 x M6 2 80 SD 130 145 4 x M8 3
32 SD 64 75 4 x M6 2 100 SD 180 196 6 x M10 4
45 SD 75 90 4 x M8 2 125 SD 220 236 6 x M10 4
Tabela 3: moc, momenty i predkosci obrotowe
P kW
. moc — - ] moment obr. w Nm maks. predkos$¢
rozmiar n_ 1l1/min i 1)
i w obr./min
Znamionowa maks. Ty Tk maks. Tww
24 SD 0,0021 0,0042 20 60 10 5000
28 SD 0,0047 0,0094 45 135 23 4400
32SD 0,0063 0,013 60 180 30 3900
45 SD 0,015 0,029 140 420 70 3100
65 SD 0,040 0,080 380 1140 190 2500
80 SD 0,073 0,15 700 2100 350 2000
100 SD 0,13 0,25 1200 3600 600 1650
125 SD 0,26 0,52 2500 7500 1250 1300
1) W odniesieniu do $rednicy DA i bez pierécienia $lizgowego.
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rysunek 3: Bowex® SD1 z mechanizmem przetgczajgcym
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rysunek 4: Bowex® SD1
Tabela 4: moc, momenty i predkosci obrotowe
P kw o
. moc - - ] moment obr. w Nm maks. predkosc
rozmiar n_ 11/min ;
i w obr./min
Znamionowa maks. Ty Tk maks. Tw
24 SD1 0,0021 0,0042 20 60 10 3200
28 SD1 0,0047 0,0094 45 135 23 3200
32 SD1 0,0063 0,013 60 180 30 2500
45 SD1 0,015 0,029 140 420 70 2100
65 SD1 0,040 0,080 380 1140 190 1700
80 SD1 0,073 0,15 700 2100 350 1300
100 SD1 0,13 0,25 1200 3600 600 1200
125 SD1 0,26 0,52 2500 7500 1250 1000
Chronione zgodnie z podpisano: 2025-01-10 Ka zastepuje: KTR-N od 2023-08-28
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1 Danetechniczne|
Tabela 5: wymiary - wykonanie SD1
$rednica otworu miary w mm
rozmiar _ D, DL L L1 L2 Al As | BSEOL 1 p) DH DH1
min. maks. (rowek)
24 SD1 10 24 80 26 50 11 3 12,5 78 58 78
28 SD1 10 28 99 40 55 11 3 12,5 78 70 88
32 SD1 12 32 99 40 55 13,5 2 17,5 100 84 100
45 106 42
45 SD1 20 187 114 =5 60 14 2 18,0 125 100 125
65 SD1 25 65 129 552 70 16 42 20,5 145 140 156
80 SD1 30 80 186 90 90 18,5 1 25,5 182 175 195
100 SD1 40 100 228 110 110 28 5 30,5 230 210 235
125 SD1 50 125 290 140 140 30,5 1 35,5 275 270 298
wymiary w mm sita
rozmiar DI DN DS +1 E LH LH1 L6 NH NH1 W pl’ZS’fQCZGI’]Ia
(rowek) w N
24 SD1 45 36 70,5 4 67 46 16 10 3 19 140
28 SD1 45 44 70,5 4 72 48 16 215 55 215 180
32SD1 60 50 89,5 4 78 53 21 20,5 0,5 21,5 180
45 SD1 70 65 9 112,5 4 84 58 22 ;32 0,5 225 250
65 SD1 96  [96/959| 1305 4 103 61 25 26 0 25 350
80 SD1 125 124 164,5 6 124 75 29 56 6 35 350
100 SD1 174 152 210,5 8 152 94 39 72 4 43 400
125 SD1 214 192 250,5 10 193 114 44 89 8 52 450

Tabela 6: wymiary zespotu przetaczajgcego - wykonanie SD1

. pierscien slizgowy pigrécier’l wymiary w mm
rozmiar rozmiar slizgowy 1 o1 | ps2 | ps3 | Dss _LS14) Ls2 |LS34)| LS4 | LS5
rozmiar min. maks.
24 SD1 1 1.1 20 12 11 94 180 190 320 55 35 25
28 SD1 1 1.1 20 12 11 94 180 190 320 55 35 25
32 SD1 2 2.2 25 17 13,5 120 240 270 430 60 40 27
45 SD1 3 3.3 30 17 13,5 146 280 310 490 70 40 32,5
65 SD1 3 4.4 30 17 13,5 170 280 310 490 70 40 32,5
80 SD1 4 5.5 35 21 13,5 214 321 365 565 70 45 37,5
100 SD1 5 6.6 40 25 13,5 250 365 410 630 80 45 46
125 SD1 5 7.7 40 25 13,5 290 - 410 630 80 45 46
wymiary w mm

rozmiar wymiary przy LS1 mas

LS6 LS7 LS8 LS9 LS10 LS11 LS12 LS13 DSa LS14 LS15 S16
24 SD1 30 70 400 90 114 75 110 18 16 55 20 16
28 SD1 30 70 400 920 114 75 110 18 16 55 20 16
32 SD1 40 97,5 450 111 151 100 140 25 20 80 20 34
45 SD1 40 120 600 140 180 100 140 25 20 90 20 44
65 SD1 40 120 600 170 210 100 140 25 20 90 20 44
80 SD1 50 1475 750 200 244 120 160 25 30 100 30 54
100 SD1 509 190 1085 250 300 120 160 25 30 110 30 62
125 SD1 50 5 190 1085 300 350 120 160 25 30 110 30 62

1) Srednice otworéw wg ISO w toleranciji H7, rowek wpustowy wg DIN 6885 cz. 1 [JS9] oraz wkret ustalajgcy po stronie rowka.
Dla rozmiaru 24 wkret ustalajgcy znajduje sie naprzeciwko rowka wpustowego.

2) Przed demontazem poprzecznym nalezy skroci¢ kotnierz piasty o 5 mm.

3) W rozmiarze 45, piasta (element 1) posiada wymiary LS1 = 50 mm, @DN = 68 mm.

4) Wymiary LS3 oraz LS1 maks. = standardowe wymiary montazowe

5) W przypadku petnej ptyty montazowej, wymiar LS6 mechanizmu przetaczajgcego rozmiar 5 musi zosta¢ powigkszony co najmniej 10 mm,
natomiast mechanizmu przetgczajgcego rozmiar 6 musi zosta¢ powiekszony co najmniej 15 mm. Lapy strony napedzajgcej i napedzanej
muszg zosta¢ odpowiednio dostosowane.

6) ODN=x/y x = piasta po stronie napedzajgcej/ y = piasta po stronie napedzanej

7) Obowigzuje tylko dla wymiaru D.

Chronione zgodnie z podpisano: 2025-01-10 Ka zastepuje: KTR-N od 2023-08-28

ISO 16016. sprawdzono: 2025-01-10 Ka zastgpione:
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rysunek 5: Bowex® SD2 z mechanizmem przetgczajgcym
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rysunek 6: Bowex® SD2
Tabela 7: moc, momenty i predkosci obrotowe
P W b N k dkosé
rozmiar mocC ; l/min] moment obr. w Nm maks. pre .OSC
i w obr./min
znamionowa maks. Tin Tk maks. Tkw
24 SD2 0,0021 0,0042 20 60 10 3200
28 SD2 0,0047 0,0094 45 135 23 2500
32 SD2 0,0063 0,013 60 180 30 2100
45 SD2 0,015 0,029 140 420 70 1700
65 SD2 0,040 0,080 380 1140 190 1300
80 SD2 0,073 0,15 700 2100 350 1200
100 SD2 0,13 0,25 1200 3600 600 1000
125 SD2 0,26 0,52 2500 7500 1250 850
Chronione zgodnie z podpisano: 2025-01-10 Ka zastepuje: KTR-N od 2023-08-28
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1 Danetechniczne|
Tabela 8: wymiary - wykonanie SD2
$rednica otworu wymiary w mm
rozmiar _ D, D1 L L1 L2 Al AB BS +0,1 DA DH
min. maks. (rowek)
24 SD2 10 24 80 26 50 9,5 3 12,5 88 58
28 SD2 10 28 99 40 55 16 3 17,5 113 70
32 SD2 12 32 99 40 55 16 2 18 136 84
45 106 42
45 SD2 20 287 114 %o 60 16 2 20,5 154 100
65 SD2 25 65 129 55 2 70 18 42 25,5 198 140
80 SD2 30 80 186 90 90 23 1 30,5 250 175
100 SD2 40 100 228 110 110 28 5 35,5 295 210
125 SD2 50 125 290 140 140 30 1 38,5 355 270
wymiary w mm . .
. sita przetaczania
rozmiar DN DS 20,1 E LH LH1 NH NH1 W wN
(rowek)
24 SD2 36 70,5 4 51 30 10 19 19 140
28 SD2 44 89,5 4 56 32 21,5 21,5 21,5 180
32 SD2 50 112,5 4 57 32 20,5 21,5 21,5 180
45 SD2 659 130,5 4 62 36 ;32 22,5 22,5 250
65 SD2 96/959 164,5 4 78 36 26 25 25 350
80 SD2 124 210,5 6 95 46 56 35 35 350
100 SD2 152 250,5 8 113 55 72 43 43 400
125 SD2 192 300,5 10 149 70 89 52 52 450

Tabela 9: wymiary zespotu przelgczajacego - wykonanie SD2

s pierscien wymiary w mm
rozmiar pierscien sllzgowy Slizgowy LS1
rozmiar A DS1 DS2 DS3 DS5 - LS2 | LS34)| LS4 LS5
rozmiar min. maks.
24 SD2 1 1.1 20 12 11 94 180 190 320 55 35 25
28 SD2 2 2.2 25 17 13,5 120 240 270 430 60 40 27
32 SD2 3 3.3 30 17 13,5 146 280 310 490 70 40 32,5
45 SD2 3 4.4 30 17 13,5 170 280 310 490 70 40 32,5
65 SD2 4 5.5 35 21 13,5 214 321 365 565 70 45 37,5
80 SD2 5 6.6 40 25 13,5 250 365 410 630 80 45 46
100 SD2 5 7.7 40 25 13,5 290 - 410 630 80 45 46
125 SD2 6 8.8 40 35 13,5 360 - 540 760 80 45 56
wymiary w mm

rozmiar wymiary przy LS1 mas

LS6 LS7 LS8 LS9 LS10 LS11 LS12 LS13 DSa LS14 LS15 S16
24 SD2 30 70 400 920 114 75 110 18 16 55 20 16
28 SD2 40 97,5 450 111 151 100 140 25 20 80 20 34
32 SD2 40 120 600 140 180 100 140 25 20 90 20 44
45 SD2 40 120 600 170 210 100 140 25 20 90 20 44
65 SD2 50 1475 750 200 244 120 160 25 30 100 30 54
80 SD2 509 190 1085 250 300 120 160 25 30 110 30 62
100 SD2 509 190 1085 300 350 120 160 25 30 110 30 62
125 SD2 50 5 265 1068 360 420 120 160 25 30 110 30 62

1) Srednice otworéw wg ISO w toleranciji H7, rowek wpustowy wg DIN 6885 cz. 1 [JS9] oraz wkret ustalajgcy po stronie rowka.
Dla rozmiaru 24 wkret ustalajgcy znajduje sie naprzeciwko rowka wpustowego.

2) Przed demontazem poprzecznym nalezy skroci¢ kotnierz piasty o 5 mm.

3) W rozmiarze 45, piasta (element 1) posiada wymiary L1 = 50 mm, DN = 68 mm.

4) Wymiary LS3 oraz LS1 maks. = standardowe wymiary montazowe

5) W przypadku petnej ptyty montazowej, wymiar LS6 mechanizmu przetaczajgcego rozmiar 5 musi zosta¢ powiekszony co najmniej 10 mm,
natomiast mechanizmu przetaczajgcego rozmiar 6 musi zosta¢ powiekszony co najmniej 15 mm. Lapy strony napedzajgcej i napedzanej
muszg zosta¢ odpowiednio dostosowane.

6) ODN=x/y x= piasta po stronie napgdzajgcej/y = piasta po stronie napgdzane;j

7) Obowigzuje tylko dla wymiaru D1.

Chronione zgodnie z podpisano: 2025-01-10 Ka zastepuje: KTR-N od 2023-08-28

ISO 16016. sprawdzono: 2025-01-10 Ka zastgpione:
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KTR-Group Instrukcja eksploatacji

| 2  Wskazowki |

[2.1  wskazowki ogéine |

Prosze zapoznac z niniejszg instrukcjg przed zamontowaniem sprzegta.

Prosze zwréci¢ szczegdlng uwage na informacje dotyczace bezpieczenstwa montazu i uzytkowania!

Instrukcja eksploatacji jest elementem wyrobu. Prosze przechowywac jg przez caty czas uzytkowania sprzegta.
Prawa autorskie niniejszej instrukcji sg zastrzezone przez KTR.

| 2.2 Oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa

Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogg przyczyni¢ sie do
Ostrzezenie przed urazami ciata zapobiegania obrazeniom ciata lub ciezkim obrazeniom
ciata, mogacym doprowadzi¢ do $mierci.

Ostrzezenie przed uszkodzeniami Ten symbol oznacza uwagi, ktére moga przyczynic sie do
wyrobu zapobiegania uszkodzeniom wyrobu lub maszyny.

Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogg przyczynic sie do

Wskazowki ogolne zapobiegania niepozgdanym rezultatom lub stanom.

Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogg przyczyni¢ sie do
zapobiegania poparzeniom gorgcymi powierzchniami,
skutkujgcym lekkimi lub powaznymi obrazeniami ciata.

Ostrzezenie przed goracymi
powierzchniami

B 9D 0O

| 2.3 Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Podczas montazu, regulacji oraz czynnosci konserwacyjnych sprzegta nalezy bezwzglednie
upewni¢ sie, ze caty naped jest zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem.
Wirujace czesci niosg ze sobg powazne zagrozenie uszkodzenia ciata. Nalezy bezwzglednie
zapozna¢ sie z catosciag niniejszej instrukcji i stosowaé do jej zapisow.

o Wszystkie czynnosci zwigzane ze sprzegtem muszg by¢ wykonane zgodnie z zasadg - ,Po pierwsze -
bezpiecznie".

e Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem, konserwacjg lub regulacjg sprzegta nalezy upewnié
sie czy zostat odtgczony naped oraz wspotpracujgce urzgdzenia.

e Nalezy zabezpieczy¢ naped przed przypadkowym wigczeniem - na przyktad poprzez umieszczenie informacji
W miejscu pracy lub poprzez usuniecie bezpiecznika z uktadu zasilania.

¢ Nie dotyka¢ sprzegta podczas jego pracy.

o Nalezy zabezpieczy¢ sprzegto przed przypadkowym dotknieciem. Nalezy zapewni¢ odpowiednie urzgdzenia
zabezpieczajgce oraz ostony.

Chronione zgodnie z podpisano: 2025-01-10 Ka zastepuje: KTR-N od 2023-08-28

ISO 16016. sprawdzono: 2025-01-10 Ka zastgpione:
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| 2  Wskazowki |

| 2.4 Wiasciwe uzytkowanie

Do montazu, konserwacji oraz regulacji sprzegta, moze przystgpi¢ osoba, ktéra:
o dokfadnie przeczytata i zrozumiata niniejszg instrukcje,

e posiada odpowiednie kwalifikacje techniczne i zostata specjalnie przeszkolona
(np. w zakresie bezpieczenstwa, srodowiska, logistyki),

e zostata upowazniona i jest do tego uprawniona

Sprzegto moze by¢ uzywane jedynie zgodnie z danymi technicznymi (patrz rozdziat 1). Nieautoryzowane
modyfikacje w wykonaniu sprzegta sa niedopuszczalne. Nie ponosimy zadnej odpowiedzialno$ci za
wprowadzone zmiany jak i ich skutki. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia technicznych modyfikacji
prowadzacych do ulepszania wyrobu.

Sprzegio BoWex® okreslone w niniejszej instrukciji, odpowiada stanowi technicznemu w chwili powstania
niniejszej instrukciji.

| 2.5 Dobér sprzegta |

Aby zapewni¢ ciagta i bezawaryjng prace sprzegta, powinno ono zosta¢ dobrane zgodnie z
zaleceniami (zgodnie z norma DIN 740 czes$¢ 2) dla danego zastosowania (patrz katalog,
rozdzial "BoWex®").

Jezeli warunki pracy (moc, obroty, obciazenie itp.) zmienia sie, sprzegto ponownie musi
zostac zweryfikowane pod wzgledem doboru.

Nalezy upewni¢ sie, ze dane techniczne dotyczace przenoszonego momentu obrotowego,
odnoszg sie wyltacznie do tulei sprzegta. Moment obrotowy przenoszony przez potaczenie
wal/piasta musi zosta¢ zweryfikowany przez klienta, ktéry ponosi za te¢ czynnosé petna
odpowiedzialnosé¢.

Dla napedoéw narazonych na drgania skretne (napedy z okresowym lub statym obcigzeniem drganiami skretnymi),
konieczny jest dobdr uwzgledniajacy obliczenia drgan skretnych, w celu zapewnienia bezpiecznego dziatania
sprzegta. Typowymi napedami narazonymi na drgania skretne sg przyktadowo: napedy z silnikami
wysokopreznymi, pompy ttokowe, sprezarki ttokowe, itp. Na zyczenie KTR dokona doboru sprzegta oraz obliczen
drgan skretnych.

2.6 Odniesienie do Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE

Zgodnie z Dyrektywa Maszynowg 2006/42/WE, sprzegta dostarczone przez KTR nalezy traktowaé jako elementy,
ktore nie sg w catosci lub cze$ciowo zmontowanymi urzgdzeniami/maszynami. W konsekwencji KTR nie ma
obowigzku wystawiania deklaracji wigczenia. W celu uzyskania szczegdtowych informacji na temat bezpiecznego
montazu, uruchomienia i bezpiecznej eksploatacji nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcjg eksploataciji, biorgc
pod uwage podane w niej ostrzezenia.

Chronione zgodnie z podpisano: 2025-01-10 Ka zastepuje: KTR-N od 2023-08-28
ISO 16016. sprawdzono: 2025-01-10 Ka zastgpione:
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| 3 Przechowywanie, transport i opakowanie |

| 3.1 Przechowywanie

Sprzegto jest dostarczane w stanie pozwalajgcym na przechowywanie w suchym i zadaszonym miejscu przez

okres 6 - 9 miesiecy.

W sprzyjajgcych warunkach magazynowania, wiasciwosci tulei sprzegta pozostajg niezmienione az przez 5 lat.

W pomieszczeniach magazynowych nie moga znajdowac sie urzagdzenia wytwarzajgce ozon
np. lampy fluorescencyjne, rteciowe lub elektryczne urzadzenia wysokiego napiecia.

Pomieszczenia z wilgocig nie sg odpowiednie do przechowywania czujnikow temperatury.
Nalezy upewni¢ sie, ze nie wystepuje rowniez skraplanie pary wodnej. Odpowiedniag

wilgotnoscia wzgledna jest wartosé ponizej 65 %.

| 3.2 Transport i opakowanie

& W celu unikniecia obrazen ciata i wszelkiego rodzaju uszkodzen wyrobu, nalezy zawsze

korzysta¢ z odpowiedniego sprzetu podnoszacego.

Sprzegta sg pakowane w rézny sposéb, w zaleznosci od ich rozmiaru, ilosci, a takze rodzaju transportu. O ile
pisemnie nie uzgodniono inaczej, opakowanie bedzie spetnia¢ wymogi wewnetrznych regulacji KTR.

Chronione zgodnie z podpisano: 2025-01-10 Ka zastepuje:

KTR-N od 2023-08-28

ISO 16016. sprawdzono: 2025-01-10 Ka zastgpione:
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Sprzegta dostarczane standardowo z ustawiong sitg przetaczania (patrz tabele 1, 5 oraz 8).
Przed montazem nalezy sprawdzi¢ kompletno$¢ wszystkich czesci sktadowych.

4.1 Elementy skladowe sprzegta

Elementy sprzegta BoWex® wykonanie SD

element liczba opis
1 1 piasta
2 1 zespot roztgczny "SD"
7 2 wkret wg DIN EN ISO 4029

rysunek 7: Bowex® SD

Elementy sprzegta BoWex® wykonanie SD-D

element liczba opis
1 1 piasta
2 1 zespot roztgczny "SD-D"
7 2 wkret wg DIN EN ISO 4029
rysunek 8: Bowex® SD-D
Chronione zgodnie z podpisano: 2025-01-10 Ka zastepuje: KTR-N od 2023-08-28
ISO 16016. sprawdzono: 2025-01-10 Ka zastgpione:
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| 4 Montaz |

| 4.1 Elementy skladowe sprzegta

Elementy sprzegta BoWex® SD1 z mechanizmem przetagczajagcym

element liczba opis
1 1 piasta
2 1 zespot roztgczny "SD"
3 1 mechanizm przetgczajacy
4 1 dodatkowy pierscien
5 1 pierscien $lizgowy z kalamitkami
6 4/6 Y Sruba wg DIN EN ISO 4726
7 2 wkret wg DIN EN ISO 4029

rysunek 9: Bowex® SD1 z mechanizmem przetgczajagcym

Elementy sprzegta BoWex® SD2 z mechanizmem przetgczajacym

element liczba opis
1 1 piasta
2 1 zespot roztgczny
3 1 mechanizm przetgczajgcy
5 1 pierscien $lizgowy z kalamitkami
7 2 wkret wg DIN EN ISO 4029

rysunek 10: Bowex® SD2 z mechanizmem przetgczajgcym

Chronione zgodnie z
ISO 16016.
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| 4.2 Wskazowki dotyczace rozwiertu |

Nie wolno przekroczy¢ maksymalnej dopuszczalnej
srednicy otworéw D (patrz rozdziale 1 - Dane techniczne).
Wskutek niezastosowania sie¢ do powyzszej uwagi,

sprzegto moze ulec rozerwaniu. Wirujace czesci
rozerwanego sprzegta stanowig powazne
niebezpieczenstwo.

Przy wykonywaniu otworéw na walty (piasty stalowe), nalezy

zachowac¢ odpowiednig wspotsrodkowos¢ i osiowose
podczas obrébki mechanicznej (patrz rysunek 11).

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wartosci @Dmaks.
Doktadnie wyréwnac piasty podczas wykonywania otworéw.

Piasty nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem poprzez

zapewnienie wkretow ustalajgcych zgodnych z
DIN EN I1SO 4029 lub podkfadek i sSrub mocujgcych od czota

piast.

O

@D

rysunek 11: wspoétsrodkowos¢ i
0siowos¢ obrobki

Klient ponosi wszelka odpowiedzialno$¢ za dokonywang obrébke mechaniczng piast i
czesci sprzegiet nierozwierconych, z otworami wstepnymi jak réwniez z otworami gotowymi.

W takich przypadkach KTR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek
nieprawidlowosci w procesie obrobki mechaniczne;.

Tabela 10: wkret wg DIN EN I1SO 4029 (element 7)

rozmiar 24 28 32 45 65 80 100 125
wymiar G w mm M5 M8 M8 M8 M10 M10 M12 M16
wymiar T w mm 6 10 10 10 15/20% 20 30 40

moment dokrecania Ta w Nm 2 10 10 10 17 17 40 80

1) dla dtugosci piasty 55 mm T = 15 mm, dla 70 mm T = 20 mm

Tabela 11: zalecane pasowania zgodnie z DIN 748/1

Srednica otworu w mm L . o .
ponad do tolerancja srednicy watu tolerancja srednicy otworu
50 k6 H7
50 m6 (standard KTR)

Jesli piasta bedzie osadzana na wpust, powinien on odpowiadac¢ tolerancji ISO JS9 (standard KTR) dla
normalnych warunkéw pracy lub ISO P9 dla ciezkich warunkow pracy (czesto zmienny kierunek obrotéw,

udary, itp.).

Moment obrotowy przenoszony przez potgczenie wat/piasta musi zosta¢ zweryfikowany przez klienta, ktéry
ponosi za te czynno$¢ petng odpowiedzialnosc.

| 4.3 Informacja o sile przetaczania

&

Przed dostawg sita przetagczania jest juz ustawiona, a zaslepka jest oznaczona lakierem.
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| 4.4 Montaz sprzegta (ogdlnie) |

OB

przystapieniem do montazu.

Dotykanie rozgrzanych piast grozi poparzeniem.
Zaleca sie stosowanie specjalnych rekawic.

Zaleca sie sprawdzenie wymiaréw otworéw, watéw, rowkow wpustowych i wpustow przed

Podgrzanie piast (do okoto 80 °C) umozliwia tatwiejszy ich montaz na watach.

Podczas montazu nalezy upewni¢ sie ze wymiar E (patrz tabela 1, 5 i 8) zostat zachowany,
aby tuleja mogta przemieszczaé sie osiowo.

Niezastosowanie sie do powyzszej uwagi grozi zniszczeniem sprzegta.

4.5 Montaz pierscienia dodatkowego (element 4) i pierscienia slizgowego (element 5) -

BoWex® SD1

&

AN

Nasung¢ pierscien slizgowy (element 5) na
pierscien dodatkowy (element 4) (patrz rysunek
12).

Zatozy¢ dodatkowy pierscien z pierscieniem
Slizgowym na zespoét roztgczny (element 2) (patrz
rysunek 13).

Najpierw recznie dokreci¢ elementy za pomocag
Srub z tbem walcowym (element 6). Nastepnie
dokre¢ sruby z tbem walcowym momentem
dokrecania Ta podanym w tabeli 12.

Nasmarowac pierscien slizgowy przez kalamitki
smarem tozyskowym odpornym na wysokg
temperature, wielokrotnie przy tym recznie
obracajgc pierscien slizgowy.

umozliwia¢ jego reczne obracanie.

Przed montazem nalezy sprawdzié¢ pierscien slizgowy (element 5) pod wzgledem uszkodzen
i upewnic¢ sie, ze posiada kalamitki (smarowniczki).

rysunek 13: montaz pierscienia dodatkowego

Nalezy upewni¢ sie, ze maksymalna dopuszczalna predkosé pierscienia slizgowego nie
zostanie przekroczona (patrz tabela 13). Pierscien slizgowy po zamontowaniu musi

Chronione zgodnie z podpisano: 2025-01-10 Ka
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45 Montaz pierscienia dodatkowego (element 4) i pierscienia slizgowego (element 5) -
BoWex® SD1

Tabela 12: sruby wg DIN EN I1SO 4762 (element 6)

rozmiar 24 SD1 28 SD1 32 SD1 45 SD1 65 SD1 80 SD1 100 SD1 125 SD1
pierscien $lizgowy rozmiar 1.1 11 2.2 3.3 4.4 5.5 6.6 7.7
Sruba wg DIN EN ISO 4762 M6 x 20 M6 x 20 M6 x 25 M8 x 25 M8 x 30 M8 x 30 M10 x50 | M10x55
moment dokrecania To w Nm 14 14 14 35 35 35 69 69

Tabela 13: pierscien slizgowy (element 5)

pierscien $lizgowy rozmiar 1.1 2.2 3.3 4.4 5.5 6.6 7.7 8.8

Sruba M6 M8 M8 M10 M12 M16 M16 M16

moment dokrecania To w Nm 10 25 25 49 86 210 210 210
maks. dopuszczalna predko$é w obr./min 3200 2500 2100 1700 1300 1200 1000 850

4.6 Montaz piasty (element 1) i zespotu roztagcznego (element 2) |

e Zamontowac piaste (element 1) na wale strony
napedzajgcej, a zespot roztgczny (element 2) na
wale strony napedzanej (patrz rysunek 14).

rysunek 14: montaz piasty i elementéw przetaczajacych

e Ustawi¢ osiowo maszyny tak, aby zostat uzyskany

wymiar E miedzy piastami sprzegta (patrz rysunek
15).

D

e Jezeli maszyny sg przytwierdzone do podtfoza, Bl

h
\

uzyskanie wymiaru E mozna zapewnié poprzez E —
przesuwanie piast na watach maszyn. fz
¢ Unieruchomi¢ piasty, dokrecajgc wkrety ustalajgce = T
DIN EN ISO 4029 (element 7) (moment dokrecania i
patrz tabela 10). !
. =

rysunek 15: montaz sprzegta

Chronione zgodnie z podpisano: 2025-01-10 Ka zastepuje: KTR-N od 2023-08-28
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| 4.7 Odchyiki - ustawienie sprzegiell

Wartosci odchytek z tabeli 14 zapewniajg odpowiednie bezpieczenstwo oraz kompensowanie odchytek
wynikajgcych z wplywow srodowiskowych np.: rozszerzalno$ci cieplnej, osiadania podtoza.

W celu zapewnienia dlugiej zywotnosci sprzegta waty maszyn musza by¢ doktadnie
wyosiowane.
Nalezy bezwzglednie stosowac sie do zalecanych wartosci odchytek (patrz tabela 14). Jesli
wartosci te zostang przekroczone, sprzegto ulegnie zniszczeniu.

Objasnienie:
e Wartosci odchytek przedstawione w tabeli 14 sg wartosciami maksymalnymi, ktére nie mogg wystepowaé

jednoczesnie. Jesli wystepuje jednoczesnie odchytka promieniowa i kagtowa, dopuszczalng wartosé odchyiki
promieniowej potdbwek sprzegta, nalezy przyja¢ wg nastepujagcego wzoru:

AKy . =AKT—2AKT « AW,
w

AWy = kgtowa odchytka watu

e Przedstawione wartosci odchytek dotyczg pracy w temperaturze 80 °C, zapewniajgc odpowiednig
zywotnos$¢ sprzegta Bowex®

o Nalezy sprawdzi¢ czujnikiem zegarowym, suwmiarkg lub szczelinomierzem czy wartosci odchytek z tabeli 14
nie zostaty przekroczone.

(SR EK KRN

TSR

%

4L ‘I\ g
RREEES)

odchytka osiowa odchytka promieniowa odchytka katowa odchyiki promieniowa i katowa

rysunek 16: odchyiki

100%
Przyktad dla odchytek pokazanych na .
rysunku 17: rysunek 17: Zf 80%
potgczenie 0
. odchytek BN ’
Przykfad 1: Z o
AKr =30 % < "
AKw =70 % g ’
L%
Przyktad 2: £
AK: = 60 % £ o
AKw =40 % 10%
0% 20% 30% 40% 50% 60% 0% 80% 90% 100%
AKcatkowite = AKr + AKw < 100 % odchytka promieniowa AK, % —o
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| 4.7 Odchyiki - ustawienie sprzegiell
Tabela 14: odchytki
rozmiar 24 28 32 45 65 80 100 125
maks. odchytka osiowa AK; w mm +1 +1 +1 +1 +1 +1 +1 +1
maks. odchytka promieniowa przy
n=1500 obr./min AK, w mm 0,2 0,2 0,25 0,25 0,3 0,3 0,3 0,3
maks. odchytka katowa przy n=1500 obr./min. 1 1 1 1 1 1 1 1
AK,, w stopnie

| 4.8 Montaz pierscienia slizgowego (element 5) - BoWex® SD2 |

Przed montazem nalezy sprawdzi¢ pierscien slizgowy (element 5) pod wzgledem uszkodzen

& i upewnic sie, ze posiada kalamitki (smarowniczki).

Przed rozdzieleniem potéwek pierscienia oznaczenie X/X
slizgowego (element 5) nalezy oznaczy¢
wzajemne potozenie potdwek pierscienia
slizgowego zmontowanych przez producenta.

Wiozy¢ odkrecone potdwki pierscienia slizgowego
w rowek zespotu roztgcznego (element 2) (patrz
rysunek 18). Zwrdci¢ uwage na oznaczone
potozenie potéwek pierscienia slizgowego.

Najpierw recznie dokreci¢ elementy za pomocag
srub. Nastepnie dokreci¢ sruby z momentem
dokrecania Ta przedstawionym w tabeli 15.

Nasmarowac pierscien $lizgowy przez kalamitki
smarem tozyskowym odpornym na wysoka
temperature, wielokrotnie przy tym recznie
obracajgc pierscien slizgowy.

rysunek 18: Montaz pierscienia slizgowego

Tabela 15:

pierscien $lizgowy rozmiar 1.1 2.2 3.3 4.4 5.5 6.6 7.7 8.8

$ruba M6 M8 M8 M10 M12 M16 M16 M16

moment dokrecania Ta w Nm 10 25 25 49 86 210 210 210

maks. dopuszczalna predko$¢ w obr./min 3200 2500 2100 1700 1300 1200 1000 850
Nalezy upewni¢ sie, ze maksymalna dopuszczalna predkosé pierscienia slizgowego nie
zostanie przekroczona (patrz tabela 15). Pierscien slizgowy po zamontowaniu musi
umozliwia¢ jego reczne obracanie.

Chronione zgodnie z podpisano: 2025-01-10 Ka zastepuje: KTR-N od 2023-08-28
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| 4.9 Montaz mechanizmu przetaczajacego (element 3) - BoWex® SD1 oraz SD2 |

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ sprzegta oraz mechanizmu przetgczajgcego.

element liczba liczba
3.1 2 widelec
3.2 1 dzwignia przetgczania z elementem zaciskowym
3.3 1 drazek przetgczania
34 2 tozysko oczkowe typ DIN 504 z kalamitkg
3.5 1 pierscien ustalajacy
3.6 2 Sruby zaciskajace widelec
3.7 2 Sruby zaciskajace dzwignie
5 1 pierscien slizgowy z kalamitkami
rysunek 19: Bowex® SD z mechanizmem przetgczajgcym
gniazda widelca (element 3.1) (patrz rysunek 19).
¢ Ustawic widelec, drgzek przetgczania (element 3.3)
i tozyska oczkowe (element 3.4) réwno z Lo9

pierscieniem $lizgowym. Zachowac wymiary LS7 i
LS9 (patrz rysunek 20 oraz tabela 6 i 9). Nalezy

o Wtozy¢ czopy pierscienia slizgowego (element 5) w {i\/‘
I
|
L]
=
|
|
upewnic sie, ze widelec rowno przylega do czopow }

pierscienia slizgowego.

=

Odkreé¢ sruby zaciskajace (element
3.6) w celu ustawienia widelca.

i
i

==
=

Widelec musi by¢ zamontowany TR
pionowo w stosunku do ptyty
montazowej. rysunek 20
Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ kolejnosci montazu, poniewaz w przeciwnym razie
pierscien slizgowy moze sie zablokowaé lub zakleszczy¢ podczas pracy sprzegta.

Chronione zgodnie z podpisano: 2025-01-10 Ka zastepuje: KTR-N od 2023-08-28
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| 4.9 Montaz mechanizmu przetaczajacego (element 3) - BoWex® SD1 oraz SD2 |

o Dokreci¢ sruby zaciskajgce (element 3.6) widelec momentem dokrecenia Ta podanym w tabeli 16.

o Przykrecic¢ tozyska oczkowe do ptyty montazowe;.

mechanizmu przetaczajacego rozmiar 5, musi zostaé powiekszony co najmniej 10 mm,

& W przypadku petnej ptyty montazowej wymiar LS6 (patrz rysunek 20 oraz tabela 6 i 9)

natomiast mechanizmu przetaczajacego rozmiar 6 co najmniej 15 mm. Lapy strony
napedzajacej i napedzanej musza zosta¢ odpowiednio dostosowane.

e Zamocowac dzwignie przetgczania (element 3.2) na drazku przetgczania (element 3.3).

o Gdy sprzegto jest zatgczone, dzwignia musi znajdowac sie¢ w pozycji pionowe;.

Podczas pracy piasty sprzegta, pierscien slizgowy musi by¢ odcigzony. Nalezy wesprzeé lub
zabezpieczy¢ dzwignie przetgczania w pozycji pionowej.

Nalezy bezwzglednie przestrzegaé kolejnosci montazu, poniewaz w przeciwnym razie

pierscien slizgowy moze sie zablokowac¢ lub zakleszczy¢ podczas pracy sprzegta.

o Dokreci¢ $ruby zaciskajgce (element 3.7) dzwignie przetgczania momentem Ta podanym w tabeli 16.

e Zabezpieczy¢ osiowo drazek przetgczania za pomoca pierscienia ustalajgcego (element 3.5) i Srub
zaciskajgcych dzwignie przetgczania (element 3.7, patrz rysunek 19).

e Po montazu nasmarowac tozyska oczkowe smarem tozyskowym.

Tabela 16:

pierscien $lizgowy rozmiar 1 2 3 4 5 6
widelec

Sruba zaciskajgca dzwignie M6 M8 M8 M12 M12 M12
(element 3.6)

moment dokrecania Ta w Nm 10 25 25 86 86 86
dzwignia przetgczania

Sruba zaciskajgca dzwignie M6 M6 M8 M12 M12 M12
(element 3.7)

moment dokrecania T, w Nm 10 10 25 86 86 86

5 Uruchamianie

Przed uruchomieniem sprzegta nalezy sprawdzi¢ dokrecenie wkretéw ustalajgcych, wyosiowanie oraz wymiar E,
wprowadzi¢ korekty jesli to konieczne; nalezy rowniez sprawdzi¢ wszystkie potgczenia srubowe odnosnie
momentéw dokrecania, w zaleznosci od rodzaju sprzegta.

Bezwzglednie nalezy zapewni¢ ochrone przed nieumysinym dotknieciem sprzegta. Jest to wymagane zgodnie z
normg DIN EN 1SO 12100 (Bezpieczenstwo maszyn) oraz dyrektywg 2014/14/UE i musi stanowié zabezpieczenie

przed:

e dotknieciem matym palcem,
e spadajgcymi przedmiotami.
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Ostona zabezpieczajgca sprzegto nie wchodzi w zakres dostawy KTR, a zastosowanie jej jest obowigzkiem
klienta. Ostona musi znajdowac¢ sie w wystarczajgcej odlegtosci od obracajgcych sie elementéw, aby w sposéb
bezpieczny uniknaé kontaktu z tymi elementami. W zaleznosci od $rednicy zewnetrznej DH sprzegta, zalecamy
nastepujgcg minimalng odlegtosc:

@DH do 50 mm = 6 mm, @DH 50 mm do 120 mm = 10 mm, @DH od 120 mm =15 mm.

Nalezy sprawdzi¢, czy zamontowana zostata odpowiednia ostona (zabezpieczenie przed zaptonem,
zabezpieczenie sprzegta, zabezpieczenie przed dotknieciem) i czy ostona nie ma wptywu na dziatanie sprzegta.
To samo dotyczy przebiegéw prébnych i kontroli kierunku obrotéw.

Ostona moze posiadaé¢ otwory niezbedne do rozpraszania ciepta. Otwory muszg by¢ zgodne z normg
DIN EN ISO 13857.

Podczas pracy sprzegta nalezy zwraca¢ uwage na:

e dziwne odgtosy
e wystepujgce drgania.

Jesli podczas pracy sprzegta zostang zauwazone jakiekolwiek nieprawidtowosci, naped
nalezy natychmiast wylaczy¢. Nalezy znalez¢ przyczyne usterki i zgodnie z tabelg ,,Usterki“
sprébowac¢ usunac¢ usterke wg zalecen. Wymienione w tabeli przyczyny usterek moga stuzy¢
wylacznie jako wskazowki. Aby ustali¢ przyczyne usterki nalezy uwzgledni¢ wszystkie
czynniki majace wptyw na prace sprzegta.

6 Usterki - przyczyny oraz usuwanie

Nizej wymienione btedy mogg prowadzi¢ do nieprawidtowej eksploataciji sprzegta BoWex®. Dodatkowo w
stosunku do wymogow instrukcji eksploatacji, prosze upewnic sie, ze uniknieto przedmiotowych btedéw.
Wymienione btedy moga by¢ jedynie wskazéwkg. Podczas szukania przyczyn nieprawidtowosci, nalezy wzig¢
pod uwage réwniez elementy wspétpracujgce ze sprzegtem.

Btedy ogdlnie nieprawidlowego uzytkowania

¢ Dane istotne dla doboru sprzegta nie zostaty dostarczone.

e Obliczenia dotyczgce potaczenia wat-piasta nie zostaty wziete pod uwage.

e Zamontowano elementy sprzegta uszkodzone podczas transportu.

¢ Jesli zamontowano podgrzane piasty, dopuszczalna temperatura zostata przekroczona.
e Tolerancje montowanych ze sobg czesci nie zostaty wziete pod uwage.

¢ Momenty dokrecania sg zbyt mate / przekroczone.

o Elementy zostaty zamienione przez pomyike / ztozone razem nieprawidtowo.

¢ Nie zastosowano oryginalnych czesci KTR.

e Zastosowano stare/zuzyte tuleje lub tuleje zbyt dtugo przechowywane.

¢ Nie zachowano odpowiednich okreséw czasu miedzy przegladami.

Chronione zgodnie z podpisano: 2025-01-10 Ka zastepuje: KTR-N od 2023-08-28
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usterki przyczyny usuwanie

zmienny hatas

podczas pracy

sprzegta lub/i
wystepujgce drgania

niewspotosiowosé
mikrotarcie zgbow tulei
poliamidowej

1) wytgczyé maszyne

2) usungc przyczyne niewspoétosiowosci (np. poprawi¢ mocowanie do
podtoza, wyeliminowaé rozszerzalnos¢ cieplng elementow
maszyny, zmieni¢ wymiar E sprzegta)

3) sprawdzi¢ zuzycie tgcznika zgodnie z punktem ,kontrola“

utrata wkretdéw ustalajgcych
potozenie piast na watach

1) wylgczyé maszyne

2) sprawdzi¢ osiowanie sprzegta

3) dokreci¢ wkrety ustalajgce i zabezpieczy¢ przed samoistnym
wykreceniem

4) sprawdzi¢ zuzycie tgcznika zgodnie z punktem ,kontrola“

zniszczenie
tulei/uzebienia tulei

zniszczenie tulei/uzebienia
tulei wskutek
udaru/przecigzenia

1) wylgczyé maszyne

2) rozmontowac sprzegto i usungc¢ resztki tulei

3) sprawdzi¢ sprzegto i wymieni¢ zniszczone czesci
4) wiozy¢ tuleje, zmontowac sprzegto

5) znalez¢ przyczyne przecigzenia

nieodpowiednie dobranie
sprzegta

1) wytgczyé maszyne

2) sprawdzi¢ parametry pracy, dobrac¢ wieksze sprzegto (wzig¢ pod
uwage przestrzen montazowg)

3) zamontowaé nowe sprzegto

4) sprawdzi¢ osiowanie

pomytka w obstudze
maszyny

1) wylgczyé maszyne

2) rozmontowac sprzegto i usuna¢ resztki tulei

3) sprawdzi¢ sprzegto i wymieni¢ zniszczone czesci
4) wiozy¢ tuleje, zmontowaé sprzegto

5) przeszkoli¢ obstuge

nadmierne zuzycie
uzebienia piasty

drgania napedu

1) wylgczyé maszyne

2) rozmontowac sprzegto i usungc¢ resztki tulei

3) sprawdzi¢ sprzegto i wymieni¢ zniszczone czesci
4) wiozyc tuleje, zmontowaé sprzegto

5) sprawdzi¢ i poprawic¢ osiowanie

6) ustali¢ i usuna¢ przyczyne drgan

np. kontakt z agresywnymi
cieczami/olejami, wplywy
ozonu, zbyt wysoka/niska
temperatura otoczenia itp.
skutkujace fizycznymi
zmianami tulei

1) wylgczyé maszyne

2) rozmontowac sprzegto i usungc¢ resztki tulei

3) sprawdzic¢ sprzegto i wymieni¢ zniszczone czesci

4) wiozyc tuleje, zmontowaé sprzegto

5) sprawdzi¢ i poprawic¢ osiowanie

6) zabezpieczy¢ sprzegto przed czynnikami szkodliwymi dla tulei

| 7 UtyIizacja|

W zakresie ochrony srodowiska prosimy o utylizacje opakowan lub wyrobdw, po zakonczeniu ich eksploatacii,
zgodnie z przepisami prawa i normami, ktére majg odpowiednio zastosowanie.

e Metal

Wszelkie elementy metalowe muszg zosta¢ oczyszczone i ztomowane.

e Materiaty poliamidowe

Materiaty poliamidowe muszg by¢ zbierane i utylizowane przez podmiot utylizujgcy odpady.

ISO 16016.
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Zespot rozigczny:

e W ramach przeglagddéw okresowych maszyny, powierzchnia slizgowa zespotu roztgcznego musi by¢
oczyszczana i smarowana (np. Molykote MoSz, pastg miedziowg).

o Przy wysokiej czestotliwosci przetgczania sprzegta, zaleca sie kontrole wzrokowg i smarowanie zespotu
roztgcznego co miesigc.

e W przypadku pracy w pyle i przy materiatach sypkich, jak réwniez przy wysokiej wilgotnosci powietrza musi
by¢ przeprowadzana co miesigc kontrola wzrokowa i smarowanie oraz co 3 miesigce kontrola dziatania
(zatgczenie/roztgczenie sprzegta podczas postoju).

Pierscien slizgowy:

e Przed kazdym smarowaniem pierscien slizgowy musi byé sprawdzany pod kgtem uszkodzen (kontrola
wzrokowa).

e Musi by¢é mozliwos¢ recznego obracania zespotu roztgcznego w pierscieniu slizgowym.
e Smarowanie pierscienia slizgowego zalezy od predkosci obrotowej i okreséw pracy maszyny (patrz tabela 17).

e Podane okresy miedzy przegladami i smarowaniem dotyczg napedow obcigzonych standardowo.

W przypadku napedéw pracujgcych pod duzym obcigzeniem, np. praca na 3 zmiany, w

& wysokiej temperaturze, itp., nalezy skontaktowa¢ sie z dzialem technicznym KTR.

Tabela 17:

maks. dopuszczalna predko$¢ w obr./min dot. 3200 do 2100 1700 do 1000 850 do 700

pierscienia slizgowego

dobowy czas pracy maszyny w h 8 | 16 8 16 8 16

okresy miedzy przegladami (kontrola wzrokowa i . . . . .

smarowanie) 1/2 mies. 1 mies. 1/2 mies. 1 1/2 mies. 1 mies.
Dla pewnych zastosowan, np. pracy w pyle i przy materiatach sypkich, jak réwniez przy
wysokiej wilgotnosci powietrza lub/i wysokiej temperaturze otoczenia, pracy na zewnatrz,

itp., okresy miedzy przegladami (kontrola wzrokowa i smarowanie) muszg zosta¢ skrécone.

9 Czesci zamienne, adresy punktow obstugi klienta

Podstawowym warunkiem zagwarantowania gotowosci sprzegta do pracy, jest posiadanie najwazniejszych czesci
zamiennych.

Dane teleadresowe partnerow KTR w sprawach czesci zamiennych oraz zaméwieh mozna uzyskac na stronie
internetowej www.ktr.com.

KTR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku stosowania nieoryginalnych czesci
& zamiennych i osprzetu oraz wszelkich szkéd powstatych z tego powodu.

KTR Systems GmbH
Carl-Zeiss-Str. 25
D-48432 Rheine

Tel.: +49 5971 798-0
e-mail: mail@ktr.com

Chronione zgodnie z podpisano: 2025-01-10 Ka zastepuje: KTR-N od 2023-08-28
ISO 16016. sprawdzono: 2025-01-10 Ka zastgpione:
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