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rysunek 1: BoWex® FLE-PA - montaz krotki

Tabela 1: wymiary - Bowex® FLE-PA
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rysunek 2: Bowex® FLE-PA - montaz diugi

rozwiert Srednica dtugosc
rozmiar wstepny otworu d wymiary [mm] specjalna| wymiary nominalne wg SAE (Ds)
o] [mm] [mm]
min. /maks. ] D | Dy | li | Iz | Iz | lg [ lio | la limas. | 6% | 70" | 8" | 10" | 11%" | 14"
48 - 20 48 68 100 | 50 | 41 | 50 | 20 | 13 | 48 do 60 . ° ° °
T 48 13 20 48 68 | 100 | 50 | 38 | 45 | 20 | 13 | 46 - . ° o | o
T55 17 20 55 85 |115| 50 | 37 | 48 | 24 | 13 | 48 - . ° ° °
65/T 65 21 30 65 96 |132| 55 | 45 |54 | 27 |21 |51 | do70 o | o °
T70 26 30 70 100|153 | 60 | 48 | 56 | 30 | 21 | 57 - °
80/T 80 31 35 80 124|170 90 | 78 | 87 | 30 | 21 | 87 - .
100/ T 100 38 40 100 J152|265|110| 78 |108 | 35 | 21 | 110 -
125/ T 125 45 50 125 1192|250 | 140|103 |133 | 50 | 28 | 140 -
Tabela 2: dane techniczne - Bowex® FLE-PA
masa / . kotnierz wg normy
' moment obr. [Nm] moment piasta z SAE - 3620
rozmiar bezwtadnosci maks. @
Ten | Tkmaks. | Tkw 3 otworu 674" 75" 8" 10¢ 11%" 14"
[kg] 0,79 0,32 0,43 0,51 0,64
48 240 | 600 | 120 [kgm7] 0,0007 | 0,0021 | 0,0035 | 0,0049 | 0,0085
[kg] 0,79 0,32 0,43 0,51 0,64
T48 300 750 150 [kgm?] 0,0007 | 0,0021 | 0,0035 | 0,0049 | 0,0085
[ka] 1,20 0,34 0,62 0,45 0,646
T55 450 1125 225 [kgm?] 0,0016 0,0022 | 0,0053 | 0,0044 | 0,0086
[kg] 1,50 0,63 0,64 0,89
65 650 1600 | 325 [kgm?] 0,0027 0,0064 | 0,0065 | 0,012
[kg] 1,60 0,63 0,64 0,89
T65 800 | 2000 | 400 [kgm?] 0,0035 0,0064 | 0,0065 | 0,012
[ka] 2,60 0,941
T70 1000 | 2500 | 500 kg 3.0059 - - - 3.0132 - -
[kg] 5,20 1,05 1,12
80 1200 | 3000 | 600 [kgm?] 0,0151 0,015 | 0,022
Chronione zgodnie z podpisano: 2018-09-06 Pz/Hk zastepuje: KTR-N od 2018-08-31
ISO 16016. sprawdzono: 2018-09-06 Pz zastgpione:
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rysunek 1: BoWex® FLE-PA - montaz krotki
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Tabela 2: dane techniczne - BoWex® FLE-PA
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rysunek 2: Bowex® FLE-PA - montaz diugi

masa / . kotnierz wg normy
. moment obr. [Nm] moment piasta z SAE - 620
rozmiar bezwtadnosci maks. &
Tkn Tk maks. | Tkw 3 otworu 62" 7" 8" 10¢ 11%%" 14¢
[kg] 5,20 i i i 1,05 1,12 i
[kq] 9,37 i i i i 1,16 8,45
100 2050 5150 1025 Tkgm7] 0.0401 0,021 0,234
[ka] 9,37 1,16 8,45
T 100 2500 6250 1250 Tkgm?] 0.0401 - - - - 0,021 0,234
[kq] 19,73 i i i i 2,09 9,85
125 4250 | 10700 | 2125 Tkgm?] 0.1359 0,043 0.306
[kq] 19,73 i i i i 2,09 9,85
T 125 5300 | 13250 | 2650 Tkgm7] 0.1359 0,043 0,306

W przypadku, gdy dla sprzegta zostat wykonany rysunek, wymiary przedstawione na nim
nalezy traktowa¢ jako nadrzedne.
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rysunek 3: BoWex® FLE-PAC - montaz krotki

Tabela 3: wymiary - Bo

Wex® FLE-PAC
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rysunek 4: Bowex® FLE-PAC - montaz dtugi

rozwiert Srednica dtugosc¢
rozmiar wstepny otworu d wymiary [mm] specjalna | wymiary nominalne wg SAE (Ds) n
o] [mm] [mm]
min. |maks.] D | Dy | L | Is l, | lg | lo I1 maks. 6% | 7" | 8° | 10" | 11%" | 14"
48/ T 48 13 15 48 68 |110| 50 | 35 | 46 | 25 | 3 do 60 . ° ° °
T55 17 20 55 85 1148 | 50 | 32 | 42 | 28 | 3 - . ° ° °
65/T 65 21 30 65 96 |165| 55 | 36 | 46 | 32 | 4 do 70 ° ° ° ° °
80/T 80 31 35 80 |124|220| 90 | 72 | 76 | 35 | 4 - ° °
100/ T 100 38 40 100 |152/280|110| 85 |102| 47 | 5 - °
125/ T 125 45 50 125 1192 250|140 | 37 | 133 | 50 | 28 - °
1) dostepne specjalne wymiary kotnierza
Tabela 4: dane techniczne - Bowex® FLE-PAC
masa / . kotnierz wg normy
oamiar moment obr. [Nm] moment ggﬁ;aé SAE - 3620
Ten | Tkmaks. | Thw bezw'iafnosc otworu 614" 7% 8" 10° 11" 14+
[ka] 0,79 0,77 0,98 1,19 1,73
48 300 600 150 [kgm?] 0,0007 0,0049 | 0,0077 | 0,0109 | 0,0221
[ka] 0,79 0,77 0,98 1,19 1,73
48 870 | 740 | 18 [kgm7] 0,0007 | 0,0049 | 0,0077 | 0,0109 | 0,0221
[ka] 1,20 0,74 0,95 1,16 1,7
T55 550 1100 275 [kgmz] 0,0016 0,0049 | 0,0077 0,0109 | 0,0222
[ka] 1,50 0,93 1,21 1,48 2,20 2,83
65 800 1600 400 [kgmz] 0,0027 0,0065 | 0,0101 0,0145 | 0,0294 | 0,0467
Ikg] 1,60 0,93 1,21 1,48 2,20 2,83
T65 1000 2000 500 [kgmz] 0,0035 0,0065 | 0,0101 0,0145 | 0,0294 | 0,0467
[kg] 5,20 2,27 2,90 5,20
80 1500 | 3000 | 750 [kgm?] 0,0151 i i i 0,0312 | 0,0485 | 0,1462
Chronione zgodnie z podpisano: 2018-09-06 Pz/Hk zastepuje: KTR-N od 2018-08-31
ISO 16016. sprawdzono: 2018-09-06 Pz zastgpione:
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rysunek 3: BoWex® FLE-PAC - montaz krotki

Tabela 4: dane techniczne - BoWex® FLE-PAC

od

L1

L7

rysunek 4: Bowex® FLE-PAC - montaz dtugi

masa / . kotnierz wg normy
. moment obr. [Nm] moment piasta z SAE - 3620
rozmiar bezwtadnosci maks. @
Tew | Temake | Tew ; otworu 64" 7% 8" 10° 117 14
k] 5.20 ] ] ] 227 | 290 | 520
T80 1850 | 3700 | 925 lkgm?] 0,0151 0,0312 | 0,0485 | 0,1462
(kd] 9,37 ] ] ] ] 3,35 6,22
100 2550 | 5100 | 1275 Tkgm’] 0,0401 0,0606 | 0,1828
(ka] 9,37 . ) ) ] 3,35 6,22
T100 | 3100 | 6200 | 1550 lkgm?] 0,0401 0,0606 | 0,1828
k] 19,73 ] ] ] ] 209 | 985
125 5350 | 10700 | 2675 o] 01359 60450308
ka] 19,73 209 | 985
T125 | 6600 | 13200 | 3300 o] 01359 - - - ; 6005 T 0506

A

Tabela 5: wymiary kotnierzy wg normy SAE J 620

W przypadku, gdy dla sprzegta zostat wykonany rysunek, wymiary przedstawione na nim
nalezy traktowaé jako nadrzedne.

. wymiary Kotnierzy [mm

rozmiar 674" 7% g“ : = 10“] 1%" 14*
wymiar D3 215,90 241,30 263,52 314,32 352,42 466,72
wymiar D, 200,02 222,25 244,47 295,27 333,37 438,15

liczba z 6 8 6 8 8 8
wymiar dp 9 9 11 11 11 13
Chronione zgodnie z podpisano: 2018-09-06 Pz/Hk zastepuje: KTR-N od 2018-08-31

ISO 16016. sprawdzono: 2018-09-06 Pz zastgpione:
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| 2.1 Wskazowki ogélne|

Prosze zapoznaé z niniejszg instrukcjg przed zamontowaniem sprzegta.

Prosze zwrdci¢ szczegdlng uwage na informacje dotyczace bezpieczenstwa montazu i uzytkowania!l

Instrukcja eksploataciji jest elementem wyrobu. Prosze przechowywac jg przez caty czas uzytkowania sprzegta.
Prawa autorskie niniejszej instrukcji sg zastrzezone przez KTR.

| 2.2 Oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa

Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogg przyczynic sie do
Ostrzezenie przed urazami ciata zapobiegania obrazeniom ciata lub ciezkim obrazeniom
ciata, mogagcym doprowadzi¢ do smierci.

Ostrzezenie przed uszkodzeniami Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogg przyczynic¢ sie do
wyrobu zapobiegania uszkodzeniom wyrobu lub maszyny.

Wskazéwki ogéIne Ten symbollozr?acza'l uwagi, ktére moga przyczynic sie do
zapobiegania niepozgdanym rezultatom lub stanom.

Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogag przyczynic sie do

zapobiegania poparzeniom goragcymi powierzchniami,

skutkujgcym lekkimi lub powaznymi obrazeniami ciata.

Ostrzezenie przed goracymi
powierzchniami

B DO

| 2.3 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Podczas montazu, regulacji oraz czynnosci konserwacyjnych sprzegta nalezy bezwzglednie
upewnic sie, ze caty naped jest zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem.
Wirujace czesci niosg ze sobg powazne zagrozenie uszkodzenia ciata. Nalezy bezwzglednie
zapoznac sie z catoscig niniejszej instrukcji i stosowac¢ do jej zapisow.

Wszystkie czynnos$ci zwigzane ze sprzegtem muszg by¢ wykonane zgodnie z zasadg - ,Po pierwsze -
bezpiecznie".

Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem, konserwacjg lub regulacjg sprzegta nalezy upewnié
sie czy zostat odtgczony naped oraz wspoétpracujgce urzgdzenia.

Nalezy zabezpieczy¢ naped przed przypadkowym witgczeniem - na przyktad poprzez umieszczenie informacji
w miejscu pracy lub poprzez usuniecie bezpiecznika z uktadu zasilania.

Nie dotykac sprzegta podczas jego pracy.

Nalezy zabezpieczy¢ sprzegto przed przypadkowym dotknieciem. Nalezy zapewni¢ odpowiednie urzadzenia
zabezpieczajgce oraz ostony.

2.4 Wilasciwe uzytkowanie

Do montazu, konserwacji oraz regulacji sprzegta, moze przystgpi¢ osoba, ktora:
o doktadnie przeczytata i zrozumiata niniejszg instrukcje,

e posiada odpowiednie kwalifikacje,

e zostata upowazniona i jest do tego uprawniona

Sprzegto moze by¢ uzywane jedynie zgodnie z danymi technicznymi (patrz rozdziat 1). Nieautoryzowane
modyfikacje w wykonaniu sprzegta sg niedopuszczalne. Nie ponosimy zadnej odpowiedzialno$ci za
wprowadzone zmiany jak i ich skutki. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia technicznych modyfikacji
prowadzgcych do ulepszania wyrobu.

Sprzegto BoWex® okreslone w niniejszej instrukcji, odpowiada stanowi technicznemu w chwili powstania
niniejszej instrukcji.

Chronione zgodnie z podpisano: 2018-09-06 Pz/Hk zastepuje: KTR-N od 2018-08-31

ISO 16016. sprawdzono: 2018-09-06 Pz zastgpione:
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| 2.5 Dobér sprzegta |

zaleceniami (zgodnie z normg DIN 740 czes¢ 2) dla danego zastosowania (patrz katalog,
rozdziat "BoWex"” sprzegta kotnierzowe").

Jezeli warunki pracy (moc, obroty, obcigzenie itp.) zmienia sie, sprzegto ponownie musi
zostac¢ zweryfikowane pod wzgledem doboru.

Moment obrotowy przenoszony przez potgczenie wat/piasta musi zosta¢ zweryfikowany przez
klienta, ktéry ponosi za te czynnos¢ petng odpowiedzialnosé.

& Aby zapewnié¢ ciagta i bezawaryjna prace sprzegta, powinno ono zosta¢ dobrane zgodnie z

Dla napeddw narazonych na drgania skretne (napedy z okresowym lub statym obcigzeniem drganiami skretnymi),
konieczny jest dobdr uwzgledniajgcy obliczenia drganh skretnych, w celu zapewnienia bezpiecznego dziatania
sprzegta. Typowymi napedami narazonymi na drgania skretne sg przyktadowo: napedy z silnikami
wysokopreznymi, pompy ttokowe, sprezarki ttokowe, itp. Na zyczenie KTR dokona doboru sprzegta oraz obliczeh
drgan skretnych.

2.6 Odniesienie do Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE

Zgodnie z Dyrektywa Maszynowg 2006/42/WE, sprzegta dostarczone przez KTR nalezy traktowac jako elementy,
ktére nie sg w catosci lub czesciowo zmontowanymi urzgdzeniami/maszynami. W konsekwencji KTR nie ma
obowigzku wystawiania deklaracji wigczenia. W celu uzyskania szczegdétowych informacji na temat bezpiecznego
montazu, uruchomienia i bezpiecznej eksploatacji nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcjg eksploatacji, biorgc
pod uwage podane w niej ostrzezenia.

| 3  Przechowywanie, transport i opakowanie

| 3.1 Przechowywanie|

Sprzegto jest dostarczane w stanie pozwalajgcym na przechowywanie w suchym i zadaszonym miejscu przez
okres 6 - 9 miesiecy.

Kotnierz dostarczany jest w opakowaniu foliowym i wtasciwosci kotnierza pozostajg niezmienione przez okres do
5 lat, jezeli jest przechowywany w nieuszkodzonym, oryginalnym opakowaniu.

np. lampy fluorescencyjne, rteciowe lub elektryczne urzadzenia wysokiego napiecia.
Pomieszczenia z wilgocia nie sa odpowiednie do przechowywania sprzegiet.

Nalezy upewni¢ sie, ze nie wystepuje rowniez skraplanie pary wodnej. Odpowiednia
wilgotnoscia wzgledna jest wartos¢ ponizej 65 %.

f} W pomieszczeniach magazynowych nie moga znajdowa¢ sie urzadzenia wytwarzajace ozon

|3.2 Transport i opakowanie

W celu unikniecia obrazen ciata i wszelkiego rodzaju uszkodzen wyrobu, nalezy zawsze
korzysta¢ z odpowiedniego sprzetu podnoszacego.

Sprzegta sg pakowane w rézny sposéb, w zaleznosci od ich rozmiaru, ilosci, a takze rodzaju transportu. O ile
pisemnie nie uzgodniono inaczej, opakowanie bedzie spetnia¢ wymogi wewnetrznych regulacji KTR.

Chronione zgodnie z podpisano: 2018-09-06 Pz/Hk zastepuje: KTR-N od 2018-08-31
ISO 16016. sprawdzono: 2018-09-06 Pz zastgpione:
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4  Montaz |

Dostarczane sprzegto jest zwykle nieztozone. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ wszystkich czesci
sktadowych.

|4.1 Typy piast|

. . typ: .
P P piasta zaciskowa z otworem wielowypustowym oraz P

iasta z rowkiem i . o iasta zaciskowa N z
Svpustowym ol mﬁ:ﬁ%@gg‘;‘g’@m $ruba zaciskajaca DIN EN 1SO 4762 (1 szt.) D
wkretem ustalajgcym zabezpieczona wielowypustowym
DIN EN ISO 4029 (1 szt.) podktadkg oraz oraz
Srubg wkretem ustalajgcym
DIN EN ISO 4762 DIN EN ISO 4028
(1 szt.) (2 szt)

rysunek 5: typy piast

4.2 Elementy skladowe sprzegiet

element liczba opis
1 1 BoWex® kotierz
2 1 Bowex" piasta
3 1?7 wkret mocujacy DIN EN ISO 4029 2

1) dostepne sg rézne typy piast zgodnie z rysunek 5
2) zaleznie od typu piasty (patrz rysunek 5)

rysunek 6: Bowex® wykonanie FLE-PA rysunek 7: Bowex® wykonanie FLE-PAC

Chronione zgodnie z podpisano: 2018-09-06 Pz/Hk zastepuje: KTR-N od 2018-08-31

ISO 16016. sprawdzono: 2018-09-06 Pz zastgpione:
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| 4.3 Wskazéwki dotyczace rozwiertu |

Nie wolno przekroczy¢ maksymalnej dopuszczalnej
srednicy otworéw d (patrz tabela 1 lub 3 w rozdziale 1 -
Dane techniczne). Wskutek niezastosowania sie do
powyzszej uwagi, sprzegto moze ulec rozerwaniu. Wirujace

czesci rozerwanego sprzegta stanowia powazne
niebezpieczenstwo.

e Przy wykonywaniu otworéw na waty (piasty stalowe), nalezy

zachowa¢ odpowiednig wspotsrodkowos¢ i osiowose
podczas obrébki mechanicznej (patrz rysunek 8).

e Nalezy bezwzglednie przestrzegaé wartosci @ dmaxs.

dd

¢ Dokfadnie wyréwnaé piasty podczas wykonywania otworow.

o Piasty nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem poprzez
wkrety ustalajgce zgodne z DIN EN 1SO 4029 lub podkfadki i

Sruby mocujgce od czota piast.

A

Tabela 6: wkrety wg DIN EN I1SO 4029

[ 7 ]i8]A]

rysunek 8: wspotsrodkowos¢ i osiowosé

obroébki

Klient ponosi wszelkg odpowiedzialnos$é za dokonywang obrébke mechaniczng piast i czesci
sprzegiel nierozwierconych, z otworami wstepnymi jak rowniez z otworami gotowymi. W
takich przypadkach KTR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek
nieprawidiowosci w procesie obrobki mechaniczne;.

rozmiar 48/T48 | T55 | 65/T65 T 70 80/T80 | 100/T100 | 125/T 125
wymiar G M8 M8 M10 M10 M10 M12 M16
wymiar t 10 10 15/207 15 20 30 40

moment C['ﬁ':;]eca”'a Tal 10 10 17 17 17 40 80

1) dla diugosci piasty 55 mm t=15mm, dla 70 mm t =20 mm

Tabela 7: zalecane pasowania zgodnie z DIN 748/1

srednica otworu [mm] o . o .
tolerancja srednicy watu tolerancja srednicy otworu
ponad do
50 k6 H7
50 m6 (standard KTR)

Jesli piasta bedzie osadzana na wpust, powinien on odpowiada¢ tolerancji ISO JS9 (standard KTR) dla
normalnych warunkéw pracy lub ISO P9 dla ciezkich warunkéw pracy (czesto zmienny kierunek obrotéw, udary,

itp.).

Moment obrotowy przenoszony przez potgczenie wat/piasta musi zosta¢ zweryfikowany przez klienta, ktory

ponosi za te czynnos¢ petng odpowiedzialnose.

Chronione zgodnie z
ISO 16016.
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| 4.4 Montaz piasty |

Zaleca sie sprawdzenie wymiaréw otworéw, watéw, rowkéw wpustowych i wpustéw przed
& przystapieniem do montazu.

& Podgrzanie piast (do okoto 80 °C) umozliwia latwiejszy ich montaz na walach.

Dotykanie rozgrzanych piast grozi poparzeniem.
Zaleca sie stosowanie specjalnych rekawic.

o Natozy¢ piaste (element 2) na wat strony napedzanej i odpowiednio ustawic.

e Zabezpieczy¢ piaste wkretem ustalajgcym DIN EN ISO 4029 (moment dokrecania T, patrz tabela 6).

| 4.5 Montaz piasty z otworem wielowypustowym |

Zaleca sie sprawdzenie wymiarow otworu wielowypustowego oraz watu przed
& przystapieniem do montazu.

¢ Nalozyc¢ piaste (element 2) na wat strony napedzanej i odpowiednio ustawic.

e Zabezpieczy¢ piaste wtasciwg podkiadka i Srubg od czota piasty.

| 4.6 Montaz piasty zaciskowej lub piasty zaciskowej N

Zaleca sie sprawdzenie wymiaréw otworu wielowypustowego oraz watu przed
& przystapieniem do montazu.

¢ Nieznacznie odkreci¢ srube zaciskajgcg lub wkrety ustalajgce.
o Natozy¢ piaste (element 2) na wat strony napedzanej i odpowiednio ustawic.

e Dokreci¢ srube zaciskajgca lub wkrety ustalajgce momentem dokrecania podanym w tabeli 8 lub 9.

Tabela 8: piasta zaciskowa ze Srubga zaciskajgca DIN EN ISO 4762

rozmiar 48 /T 48 T 55 65/ T 65 T70 |80/T80| 100/T 100 | 125/ T 125

wymiar M M10 M12 M12 M12 M16 M16 M20

moment c[jﬁlr(r:]ecanla Ta 49 86 86 86 210 210 410

Tabela 9: piasta zaciskowa N z wkretami ustalajgcymi DIN EN ISO 4028

rozmiar T70 80 100/ T 100 125/ T 125
wymiar G, M14 M16 M16 M16
moment dokrecania Tx 70 120 120 120
[Nm]
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| 4.7 Montaz kotnierza |

e Kotnierz (element 1) umiesci¢ na kole zamachowym, zapewniajgc centrowanie.

e Montaz krétki

W przypadku montazu krétkiego strona z oznaczeniem 1 musi by¢ widoczna podczas montazu (rysunek 9).

e Montaz dlugi

W przypadku montazu diugiego kotnierz nalezy umiesci¢ tak, aby oznaczenie 2 byto widoczne (rysunek 10).

&

Montaz krotki

\

\

\

\

\

IR
%JL,ijij‘

rysunek 9: potozenie sprzegta - montaz krotki
(przyktad: BoWex® FLE-PA)

Nalezy upewnié¢ sie, ze potozenie kotnierza jest prawidlowe.

VRN
/moumed\

/ short side \

e Recznie przykreci¢ kotnierz do kota zamachowego.

Montaz dtuqi

™~ /\
/Vrymuumea\

/ long side \

-+

rysunek 10: potozenie sprzegta - montaz dhugi
(przyktad: Bowex® FLE-PA)

e Dokreci¢ sruby odpowiednim kluczem dynamometrycznym z momentem dokrecania T, podanym w tabeli 10

lub 11.

e Zabezpieczy¢ odpowiednim klejem $ruby przed odkreceniem (np. Loctite 243).

A

Nalezy przestrzegaé¢ zalecen producenta srodkéw klejacych odnosnie stosowanych klejow.

Tabela 10: momenty dokrecania srub podczas przykrecania poliamidowego kotnierza do kota
zamachowego silnika

rozm|av:l ;(cgi\ Ea\;gggt&owego 6 14" 7 14 g 10 11 14
rozmiar Sruby M8 M10
moment dokrecania [Nm] 25 49
minimalna klasa $ruby 8.8
Sruba calowa 5/16 - 18 3/8-16
moment dokrecania [Nm] 24 42
minimalna klasa $ruby 5
Chronione zgodnie z podpisano: 2018-09-06 Pz/Hk zastepuje: KTR-N od 2018-08-31
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| 4.7 Montaz kotnierza

Tabela 11: momenty dokrecania Srub podczas przykrecania stalowego kotnierza do kota zamachowego

silnika
rozm'avzgcgiéaﬁggzowego 6 14" 7 % 8 10¢ 11 5" 14¢
rozmiar sruby M8 M10 M12
moment dokrecania [Nm] 35 69 120
minimalna klasa sruby 10.9
Sruba calowa 5/16 - 18 3/8-16 1/2-13
moment dokrecania [Nm] 33 62 150
minimalna klasa $ruby 8

e Przesung¢ maszyny wzdiuz osi az do uzyskania wymiaru montazowego |5 lub I; (tabela 1 lub 3).

Podczas montazu nalezy upewnic sie, ze zewnetrzne zeby piasty pokrywaja sie z
wewnetrznym uzebieniem kotnierza. (Nalezy zachowa¢ wymiar montazowy I; lub |;.)
Niezastosowanie sie do powyzszej uwagi grozi zniszczeniem sprzegta.

e Jezeli maszyny sg przytwierdzone do podtoza, uzyskania wymiaru montazowego mozna zapewni¢ poprzez
przesuwanie piasty na wale maszyny.

4.8 Odchyiki - ustawienie sprzegiet

Sprzegta kotnierzowe Bowex® kompensujg odchytki potozenia tgczonych maszyn, maksymalnie do wartosci
podanych w tabeli 12.

Osiowanie powinno zapewnia¢ mozliwie najmniejszg odchytke zaréwno promieniowg jak i kgtowa, poniewaz
zwieksza to zywotnos¢ sprzegta przy niezmienionych warunkach uzytkowania.

Osiowanie sprzegta kotnierzowego Bowex® powinno zostaé¢ osiggniete od strony piasty sprzegta, wzgledem
jednej z nieobrobionych powierzchni kota zamachowego lub maszyny.

W celu zapewnienia dlugiej zywotnosci sprzegta waly maszyn musza by¢ doktadnie
wyosiowane. Nalezy bezwzglednie stosowac¢ sie do zalecanych wartosci odchytek (patrz
tabela 12). Jesli wartosci te zostang przekroczone, sprzegto ulegnie zniszczeniu.
Doktadne wyosiowanie sprzegta, wydtuza jego zywotnosé.

Objasnienie:
o Wartosci odchytek przedstawione w tabeli 12 sg wartosciami maksymalnymi, ktére nie mogg wystepowac

jednoczesnie. Jesli wystepuje jednoczesnie odchytka promieniowa i kgtowa, dopuszczalne wartosci odchytek
nalezy przyja¢ proporcjonalnie (patrz rysunek 12).

e Przedstawione wartosci odchytek dotyczg pracy w temperaturze 80 °C, zapewniajgc odpowiednig zywotnos¢
sprzegta BoWex®™

e Nalezy sprawdzi¢ czujnikiem zegarowym, suwmiarkg lub szczelinomierzem czy wartosci odchytek z tabeli 12
nie zostaty przekroczone.

Chronione zgodnie z podpisano: 2018-09-06 Pz/Hk zastepuje: KTR-N od 2018-08-31
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|4.8 Odchyiki - ustawienie sprzegiel|

odchytka promieniowa

odchytka katowa
rysunek 11: odchyiki

100%

odchytka osiowa

90% ¥
Przyktad dla odchytek pokazanych na rysunek 12: ? 0%
rysunku 12: potaczenie
odchytek s 0%
Przykiad 1: S 60%
AK, =30 % - 50%
AK,, =70 % z
5 L% e
Przykiad 2: £ %
AK, = 60 % 2
5 W%
AK,, =40 % °©
10% l\
10% 20% 30% 4L0% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
AKcatowite = AK; + AK, < 100 % odchytka promieniowa AKgp % —=>
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| 4.8 Odchyiki - ustawienie sprzegiel|

Tabela 12: odchyiki

dopuszczalna odchytka dopuszczalna odchytka dopuszczalna odchytka
rozmiar kagtowa promieniowa katowa
AK, [mm] AK; [mm] AK,, [stopnie]
wykonanie FLE-PA
48 +2 0,3 +0,9
T48 +1 0,3 +0,7
T55 +2 0,3 +0,7
65 +2 0,3 +0,7
T 65 +1 0,3 +0,5
T70 +2 0,3 +0,6
80 +2 0,3 +0,6
T80 +1 0,3 +04
100 +2 0,4 +0,6
T 100 +1 0,4 +04
125/ T 125 +2 0,5 +0,4/+0,3
wykonanie FLE-PAC
48 /T 48 +3 0,3 +09/+£0,7
T55 +3 0,3 +0,7
65/ T 65 +3 0,3 +0,7/0,5
80/T80 +3 0,3 +06/+04
100/ T 100 +3 0,4 +06/+£04
125/ T 125 +3 0,5 +0,4/+0,3

5 Uruchamianie

Przed uruchomieniem sprzegta nalezy sprawdzi¢ dokrecenie wkretdéw ustalajacych, wyosiowanie oraz wymiar I3
lub |; i wprowadzi¢ korekte jesli to konieczne. Nalezy rdwniez sprawdzi¢ wszystkie potgczenia Srubowe odnosnie
momentéw dokrecania, w zaleznos$ci od rodzaju sprzegta.

Bezwzglednie nalezy zapewni¢ ochrone przed nieumysinym dotknieciem sprzegta. Jest to wymagane zgodnie z
normg DIN EN 1SO 12100 (Bezpieczenstwo maszyn) i musi stanowi¢ zabezpieczenie przed:

e dotknieciem matym palcem,
e spadajgcymi przedmiotami.

Ostona moze posiadaé otwory niezbedne do rozpraszania ciepta. Otwory muszg byé zgodne z normg

DIN EN ISO 13857.

Ostona musi przewodzi¢ elektrycznosc¢ i by¢ uziemiona. Ostona moze by¢ zdjeta wytgcznie po zatrzymaniu czesci
bedacych w ruchu.

Podczas pracy sprzegta nalezy zwraca¢ uwage na:

e dziwne odgtosy

e wystepujgce drgania.
Jesli podczas pracy sprzegta zostang zauwazone jakiekolwiek nieprawidtowosci, naped
nalezy natychmiast wytaczy¢. Nalezy znalez¢ przyczyne usterki i zgodnie z tabelg ,,Usterki*
sprébowac usung¢ usterke wg zalecen. Wymienione w tabeli przyczyny usterek moga stuzy¢

wylacznie jako wskazowki. Aby ustali¢ przyczyne usterki nalezy uwzglednié wszystkie

czynniki majace wptyw na prace sprzegta.

Chronione zgodnie z podpisano: 2018-09-06 Pz/Hk zastepuje: KTR-N od 2018-08-31
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6  Usterki - przyczyny oraz usuwanie|

Nizej wymienione btedy mogg prowadzi¢ do nieprawidiowej eksploatacji sprzegta BoWex®. Dodatkowo w
stosunku do wymogow instrukcji eksploatacji, prosze upewnic sie, ze uniknieto przedmiotowych bteddéw.
Wymienione btedy mogg by¢ jedynie wskazéwkg. Podczas szukania przyczyn nieprawidtowosci, nalezy wzig¢
pod uwage réwniez elementy wspotpracujgce ze sprzegtem.

Btedy ogdlnie nieprawidtowego uzytkowania

¢ Dane istotne dla doboru sprzegta nie zostaty dostarczone.

¢ Obliczenia dotyczgce potgczenia wat-piasta nie zostaly wziete pod uwage.

e Zamontowano elementy sprzegta uszkodzone podczas transportu.

e Jesli zamontowano podgrzane piasty, dopuszczalna temperatura zostata przekroczona.

e Tolerancje montowanych ze sobg czesci nie zostaty wziete pod uwage.

e Momenty dokrecania sg zbyt mate / przekroczone.

o Elementy zostaty zamienione przez pomyike / ztozone razem nieprawidtowo.

¢ Nie zastosowano oryginalnych czesci KTR.

e Zastosowano stary / zuzyty / zbyt dtugo przechowywany kotnierz.

¢ Nie zachowano odpowiednich okreséw czasu miedzy przegladami.

usterki

przyczyny

usuwanie

zmienny hatas podczas pracy
sprzegta lub/i wystepujgce
drgania

niewspotosiowos¢ mikrotarcie
zebdw kotnierza

1)

wytgczy¢ maszyne

usungc¢ przyczyne niewspotosiowosci (np.
poprawi¢ mocowanie do podtoza, wyeliminowaé
rozszerzalnos¢ cieplng elementéw maszyny,
zmieni¢ wymiar |; oraz |; sprzegta)

utrata wkretow ustalajgcych
potozenie piast na watach

1)
2)

wylgczy¢ maszyne

sprawdzi¢ osiowanie sprzegta

dokreci¢ wkrety ustalajgce i zabezpieczy¢ przed
samoistnym wykreceniem

zniszczenie kotnierza /
uzebienia

zniszczenie kotnierza /
uzebienia kotnierza wskutek
udaru/przecigzenia

1)
2)

3)

4)
5)

wytgczy¢ maszyne

rozmontowac sprzegto i usungé resztki
kotnierza

sprawdzi¢ elementy sprzegta i wymieni¢
Zniszczone czesci

wiozy¢ kotnierz, zmontowac sprzegto
znalez¢ przyczyne przecigzenia

nieodpowiednie dobranie
sprzegta

1)
2)

wylgczy¢ maszyne

sprawdzi¢ parametry pracy, dobra¢ wieksze
sprzegto (wzig¢ pod uwage przestrzen
montazowg)

zamontowac nowe sprzegto

sprawdzi¢ osiowanie

pomytka w obstudze maszyny

wytgczy¢ maszyne

rozmontowac sprzegto i usungé resztki
kotnierza

sprawdzi¢ elementy sprzegta i wymieni¢
Zniszczone czesci

wiozy¢ kotnierz, zmontowac sprzegto
przeszkoli¢ obstuge
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usterki przyczyny usuwanie

1) wytgczy¢ maszyne

2) rozmontowac sprzegto i usungc¢ resztki
kotnierza

3) sprawdzi¢ elementy sprzegta i wymieni¢
zniszczone czesci

4) wilozy¢ kotnierz, zmontowac¢ sprzegto

5) sprawdzi¢ i ewentualnie poprawi¢ osiowanie

6) ustali¢ i usung¢ przyczyne drgan

drgania napedu

1) wytgczy¢ maszyne

2) rozmontowac sprzegto i usungé resztki
kotnierza

3) sprawdzi¢ elementy sprzegta i wymieni¢

zbyt wysoka temperatura
otoczenia/styku dla kotnierza

nadmierne zuzycie uzebienia poliamidowego, maks. Zniszczone czesci
kotnierza dopuszczalny zakres np. 4) wlozy¢ koinierg zmontowac sprzegto
130 °C '

5) sprawdzi¢ i ewentualnie poprawi¢ osiowanie
6) sprawdzi¢ i wyregulowac temperature

1) wylgczy¢ maszyne

2) rozmontowac sprzegto i usung¢ resztki
kotnierza

3) sprawdzi¢ elementy sprzegta i wymienic
zniszczone czesSci

4) wiozy¢ kotnierz, zmontowac sprzegto

5) sprawdzi¢ i ewentualnie poprawi¢ osiowanie

6) zabezpieczy¢ sprzegto przed czynnikami
szkodliwymi dla kotnierza

np. kontakt z agresywnymi
cieczami / olejami, wptyw
ozonu, zbyt wysoka
temperatura otoczenia itp.,
skutkujgce fizycznymi zmianami
kotnierza

7  Utylizacja

W zakresie ochrony srodowiska prosimy o utylizacje opakowan lub wyrobdw, po zakonczeniu ich eksploataciji,
zgodnie z przepisami prawa i normami, ktére majg odpowiednio zastosowanie.

e Metal
Wszelkie elementy metalowe muszg zosta¢ oczyszczone i ztomowane.

e Materiaty poliamidowe
Materiaty poliamidowe muszg by¢ zbierane i utylizowane przez podmiot utylizujgcy odpady.

8 Czesci zamienne, adresy punktéw obstugi klienta

Podstawowym warunkiem zagwarantowania gotowosci sprzegta do pracy, jest posiadanie najwazniejszych czesci
zamiennych.

Dane teleadresowe partnerow KTR w sprawach czesci zamiennych oraz zaméwieh mozna uzyskac na stronie
internetowej www.ktr.com.

KTR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku stosowania nieoryginalnych czesci
& zamiennych i osprzetu oraz wszelkich szkéd powstatych z tego powodu.

Chronione zgodnie z podpisano: 2018-09-06 Pz/Hk zastepuje: KTR-N od 2018-08-31
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