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GEARex® jest catostalowym sprzegtem z zebami tukowymi. Umozliwia kompensacje odchytek potoze-

nia watéw, wynikajgcych np. z niedoktadnosci produkcji, rozszerzalnosci cieplnej, itp.
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rysunek 1: wykonanie FA

Tabela 1: wymiary - FA, FB i FAB

L

rysunek 2: wykonanie FB

L

rysunek 3: wykonanie FAB

maks. $red- wymiary w mm
ro- otwdr | nica otworu E L
f 1 L1, L1, 3 DW1
zmiar | wstepny D) 2 |25 | Fa B | Fae | FA ke | pag | EL DN DH | DH1 | W? 3)
10 26 50 43 105 3 21 12 89 107 98 55 67 111 83 74 52
15 26 65 50 115 3 15 9 103 115 109 59 87 142 106 84 68
20 31 82 62 130 3 31 17 127 155 141 79 108 174 129 107 85
25 38 100 76 150 5 29 17 157 181 169 93 130 213 157 | 126 | 105
30 44,5 115 90 170 5 33 19 185 | 213 | 199 | 109 | 153 | 240 | 181 | 148 | 125
35 46 135 105 | 185 6 40 23 216 | 250 | 233 | 128 | 180 | 280 | 213 | 172 | 150
40 52 160 120 215 6 42 24 246 282 264 144 214 318 249 192 175
45 80 175 135 | 245 8 50 29 278 | 320 | 299 | 164 | 233 | 347 | 273 | 216 | 190
50 80 195 150 | 295 8 56 32 308 | 356 | 332 | 182 | 260 | 390 | 308 | 241 | 220
55 90 215 175 | 300 8 70 39 358 | 420 | 389 | 214 | 283 |[42555| 333 | 279 | 250
60 100 240 190 | 305 8 84 46 388 | 464 | 426 | 236 | 312 | 457 |364,5| 316 | 265
70 100 285 220 | 310 10 76 43 450 | 516 | 483 | 263 | 371 | 527 | 424 | 360 | 300

Tabela 2: dane techniczne - FA, FB i FAB

2 moment bezwtad- | $ruby pasowane z tbem szesci-
omiar moment obr. ¥ w Nm prrggll((séé masa przy maks. otworze w kg nosci J przy okatnym / nakretki
T Tn w obr./min tuleja jasta sprzegto maks. otworze w z M Ta
KN (42 CrMo4) ) ! p przeg kgm? w mm

10 930 1580 8500 0,75 0,55 2,75 0,004 6 M6 15
15 2000 3300 6400 1,50 1,10 5,60 0,015 8 M8 36
20 3500 6300 5400 2,40 2,10 9,50 0,037 6 M10 72
25 6500 11000 4500 4,30 3,60 16,60 0,096 6 M12 125
30 10000 17400 4000 5,70 6,20 25,00 0,178 8 M12 125
35 17000 28800 3500 9,50 9,90 40,90 0,410 8 M14 200
40 28500 48500 3100 11,60 16,00 57,50 0,746 8 M14 200
45 37000 62000 3000 15,40 21,40 76,50 1,163 10 M14 200
50 51000 86000 2500 25,30 29,50 113,50 2,229 8 M18 430
55 65000 110000 2300 31,00 40,20 149,00 3,415 14 M18 430
60 85000 145000 2100 32,10 52,80 175,70 4,514 14 M18 430
70 135000 240000 1850 42,50 85,50 265,50 9,212 16 M20 610

1) maks. otwor wykonczeniowy, rowek wpustowy wg DIN 6885 str. 1
2) piasta przedtuzona maks. L1, L2
3) wymagana przestrzen do ustawienia sprzegta lub wymiany uszczelki O-ring
4) maksymalny moment obrotowy sprzegta Tk maks. = moment znamionowy sprzegta Ty X 2
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rysunek 4: wykonanie DA

Tabela 3: wymiary - DA, DB i DAB

E

L

rysunek 5: wykonanie DB

rysunek 6: wykonanie DAB

maks. otwoér wymiary w mm
rozmiar wste;gny wykoﬁczlem- L1, L1,2 E L , | Dwa
otwor omg ) 2 |2 oAl o8 |pas | pa | b | pag | EX | DN | DH | DHL | W N
20 31 82 62 130 3 31 17 127 155 144 79 108 187 146 107 85
25 38 100 76 150 5 29 17 157 | 181 | 169 93 130 | 220 | 172 | 126 | 105
30 44,5 115 90 170 5 33 19 185 | 213 | 199 | 109 | 153 | 248 | 194 | 140 | 125
35 46 135 105 | 185 6 40 23 216 | 250 | 233 | 128 | 180 | 285 | 228 | 155 | 155
40 52 160 120 | 215 6 42 24 246 | 282 | 264 | 144 | 214 | 335 | 270 | 180 | 180
45 80 175 135 | 245 8 50 29 278 | 320 | 299 | 164 | 233 | 358 | 294 | 195 | 200
50 80 195 150 | 295 8 56 32 388 | 356 | 332 | 182 | 260 | 390 | 322 | 210 | 230
55 90 215 175 | 300 8 70 39 358 | 420 | 389 | 214 | 283 |4255| 354 | 235 | 250
60 100 240 190 | 305 8 84 46 388 | 464 | 426 | 236 | 312 | 457 | 380 | 270 | 275
70 100 285 220 | 310 10 76 43 450 | 516 | 483 | 263 | 371 | 527 | 445 | 300 | 335
80 140 300 280 - 10 50 30 570 | 610 | 590 | 310 | 394 | 545 | 475 | 360 | 358
85 160 325 292 - 13 53 33 597 | 637 | 617 | 325 | 430 | 585 | 515 | 372 | 395
90 180 350 305 - 13 83 48 623 | 693 | 658 | 353 | 464 | 640 | 560 | 385 | 428
100 220 390 330 - 13 93 53 673 | 753 | 713 | 383 | 512 | 690 | 612 | 410 | 465
110 220 420 350 - 20 296 | 158 | 720 | 996 | 858 | 508 | 560 | 765 | 665 | 440 | 515
120 260 450 420 - 25 421 | 223 | 864 | 1261 | 1063 | 643 | 608 | 825 | 720 | 510 | 560
130 300 500 440 - 25 415 | 220 | 905 | 1295 | 1100 | 660 | 684 | 980 | 805 | 540 | 628
140 380 550 460 - 20 430 | 225 | 940 | 1350 | 1145 | 685 | 750 | 1055 | 875 | 560 | 695
150 460 630 520 - 30 460 | 245 | 1070 | 1500 | 1285 | 765 | 850 | 1180 | 975 | 630 | 785
Tabela 4: dane techniczne - DA, DB i DAB
_ moment obr. ¥ w Nm maks., ) masa przy maks. otworze w kg mor:rcl)e;r;ti Sepzr\g;/ad- Sruby %is?r\?;a:ﬁ i;ﬁ?é?kiszesu-
rozmiar predkos¢
T Tian w obr./min tuleja iasta sprzegto maks. otworze w z M Ta
KN | (42 CrMo4) : ! p przeg kgm? w mm
20 3500 6300 5400 3,6 2,1 12,8 0,056 6 M10 72
25 6500 11000 4500 5,5 3,6 20,3 0,125 6 M12 125
30 10000 17400 4000 6,9 6,2 28,9 0,219 8 M12 125
35 17000 28800 3500 11,2 9,8 46,6 0,488 8 M14 200
40 28500 48500 3100 16,3 15,9 70,9 1,011 8 M14 200
45 37000 62000 3000 20,2 21,4 90,7 1,482 10 M14 200
50 51000 86000 2500 27,0 29,5 123,5 2,474 8 M18 430
55 65000 110000 2300 32,6 40,2 159,1 3,714 14 M18 430
60 85000 145000 2100 32,0 52,8 184,4 4,810 14 M18 430
70 135000 240000 1850 43,8 85,5 280 9,907 16 M20 610
80 175000 300000 1750 64 117 362 14,214 18 M20 610
85 225000 380000 1650 75 148 446 20,320 20 M20 610
90 - 500000 1550 101 183 568 31,036 20 M24 1000
100 - 650000 1500 117 232 698 45,358 24 M24 1000
110 - 820000 1250 140 295 940 73,880 20 M30 1700
120 - 1050000 1150 188 430 1312 118,40 24 M30 1700
130 - 1450000 1000 330 595 1965 235,431 20 M36 2800
140 - 1950000 950 391 751 2411 343,432 24 M36 2800
150 - 2750000 850 488 1057 3242 575,453 30 M36 2800
1) maks. otwér wykonczeniowy, rowek wpustowy wg DIN 6885 str. 1
2) piasta przedtuzona maks. L1, L2
3) wymagana przestrzen do ustawienia sprzegta lub wymiany uszczelki O-ring
4) maksymalny moment obrotowy sprzegta Tk maks. = moment znamionowy sprzegta Ty X 2
Chronione zgodnie z podpisano: 2024-07-23 Ka zastepuje: KTR-N od 2024-06-07
ISO 16016. sprawdzono: 2024-07-23 Ka zastgpione:
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L1 DBSE L2 typ FH wersja DH
L (rozmiar 10 do 70) (rozm. 20 do 150)
rysunek 7 rysunek 8: wykonanie FH / DH
Tabela 5: wymiary - FH oraz DH
maks. $red- wyiary v mm ¥ D D
rozmiar | "SRR Inicaotworu | | 5 L0 L2 | o | e [prao| L T oﬂﬁegc;fcz)sc . >
D ’ 2 FH | DH . | FH | DH | FH | DH
watami
10 26 50 43 105 67 74 - 52 -
158 26 65 50 115 87 84 - 68 -
20 31 82 62 130 108 107 | 107 85 85
25 38 100 76 150 130 126 | 126 | 105 105
30 44,5 115 90 170 153 148 | 140 | 125 125
35 46 135 105 185 180 o o 172 | 155 150 155
40 52 160 120 215 214 c © 192 | 180 175 180
45 80 175 135 | 245 | 233 2 3 0 £ 2 g 216 | 195 [ 190 | 200
50 80 195 150 | 295 | 260 s 8 a 2 L 2 241 | 210 [ 220 | 230
55 90 215 175 | 300 | 283 E g + | g | = s 279 | 235 | 250 | 250
60 100 240 190 | 305 | 312 8 2 9 S < S 316 | 270 | 265 | 275
70 100 285 220 310 371 w DI : § § § 360 | 300 | 300 335
80 140 300 280 - 394 2 32 . N N N - 360 - 358
85 160 325 292 - 430 > 2 ! g 4 g - 3872 - 395
90 180 350 305 - 464 %’ % - 385 - 428
100 220 390 330 - 512 - 410 - 465
110 220 420 350 - 560 - 440 - 515
120 260 450 420 - 608 - 510 - 560
130 300 500 440 - 684 - 540 - 628
140 380 550 460 - 750 - 560 - 695
150 460 630 520 - 850 - 630 - 785
Tabela 6: dane techniczne - FH i DH
moment obr. ¥ w Nm Sruby pasowane z tbem szesciokatnym / nakretki
rozmiar Tkn TA
Tan (42 CrMo4) z M w mm
10 930 1580 12 M6 15
15 2000 3300 16 M8 36
20 3500 6300 12 M10 72
25 6500 11000 12 M12 125
30 10000 17400 16 M12 125
35 17000 28800 16 M14 200
40 28500 48500 16 M14 200
45 37000 62000 20 M14 200
50 51000 86000 16 M18 430
55 65000 110000 28 M18 430
60 85000 145000 28 M18 430
70 135000 240000 32 M20 610
80 175000 300000 36 M20 610
85 225000 380000 40 M20 610
90 - 500000 40 M24 1000
100 - 650000 48 M24 1000
110 - 820000 40 M30 1700
120 - 1050000 48 M30 1700
130 - 1450000 40 M36 2800
140 - 1950000 48 M36 2800
150 - 2750000 60 M36 2800
1) maks. otwdr wykonczeniowy, rowek wpustowy wg DIN 6885 str.1
2) piasta przedtuzona maks. L1, L2
3) wymiary dla typu F - patrz tabela 1; dla typu D - patrz tabela 3
4) wymagana przestrzen do ustawienia sprzegta lub wymiany uszczelki O-ring
5) maksymalny moment obrotowy sprzegta Tk maks. = moment znamionowy sprzegta Tun X 2
Chronione zgodnie z podpisano: 2024-07-23 Ka zastepuje: KTR-N od 2024-06-07
ISO 16016. sprawdzono: 2024-07-23 Ka zastgpione:
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Tabela 7: wymiary - FR oraz DR

typ FR
(rozmiar 10 do 70)

wersja DR
(rozm. 20 do 150)

rysunek 10: wykonanie FR / DR

maks. wymiary w mm
rozmiar $rednica otworu Y 5 5
; W DW1
D D1 L1, L2 |L1,L2? DN DH DH1 DN1 L FA DH FA DH
10 50 60 43 105 67 84 88 74 - 52 -
158 65 78 50 115 87 107 103 84 - 68 -
20 82 95 62 130 108 130 127 107 107 85 85
25 100 115 76 150 130 158 157 126 126 105 105
30 115 135 90 170 153 182 185 148 140 125 125
35 135 155 105 185 180 o o 214 216 172 155 150 155
40 160 185 120 215 214 ©c © 250 244 192 180 175 180
45 175 200 135 245 233 E 3 274 276 216 195 190 200
50 195 225 150 295 260 g = 309 305 241 210 220 230
55 215 245 175 300 283 = % 334 356 279 235 250 250
60 240 265 190 305 312 g8 2 365,5 386 316 270 265 275
70 285 310 220 310 371 LA 425 450 360 300 300 335
80 300 340 280 - 394 2 2 462 570 - 360 - 358
85 325 370 292 - 430 2 2 500 597 - 372 - 395
90 350 400 305 - 464 % % 546 623 - 385 - 428
100 390 440 330 - 512 594 673 - 410 - 465
110 420 480 350 - 560 647 710 - 440 - 515
120 450 520 420 - 608 700 852 - 510 - 560
130 500 560 440 - 684 760 890 - 540 - 628
140 550 610 460 - 750 835 930 - 560 - 695
150 630 690 520 - 850 935 1055 - 630 - 785
Tabela 8: dane techniczne - FRi DR
moment obr. 4) w Nm Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym / nakretki
rozmiar Tkn TA
Tn (42 CrMo4) z M w mm
10 930 1580 6 M6 15
15 2000 3300 8 M8 36
20 3500 6300 6 M10 72
25 6500 11000 6 M12 125
30 10000 17400 8 M12 125
35 17000 28800 8 M14 200
40 28500 48500 8 M14 200
45 37000 62000 10 M14 200
50 51000 86000 8 M18 430
55 65000 110000 14 M18 430
60 85000 145000 14 M18 430
70 135000 240000 16 M20 610
80 175000 300000 18 M20 610
85 225000 380000 20 M20 610
90 - 500000 20 M24 1000
100 - 650000 24 M24 1000
110 - 820000 20 M30 1700
120 - 1050000 24 M30 1700
130 - 1450000 20 M36 2800
140 - 1950000 24 M36 2800
150 - 2750000 30 M36 2800
1) maks. otwdr wykonczeniowy, rowek wpustowy wg DIN 6885 str.1
2) piasta przedtuzona maks. L1, L2
3) wymagana przestrzen do ustawienia sprzegta lub wymiany uszczelki O-ring
4) maksymalny moment obrotowy sprzegta Tk maks. = moment znamionowy sprzegta Tkn X 2
Chronione zgodnie z podpisano: 2024-07-23 Ka zastepuje: KTR-N od 2024-06-07
ISO 16016. sprawdzono: 2024-07-23 Ka zastgpione:
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GEARex®

KTR-Group Instrukcja eksploatacji

| 2  Wskazowki |

[2.1 wskazéwki ogéine |

Prosze zapoznac z niniejszg instrukcjg przed zamontowaniem sprzegta.
Prosze zwréci¢ szczegdlng uwage na informacje dotyczgce bezpieczenstwa montazu i uzytkowania!

Sprzegto GEARex® jest dopuszczone do stosowania w przestrzeniach zagrozonych wybuchem.
Podczas uzywania sprzegta w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, prosze stosowac sie do
wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa zamieszczonych w zatgczniku A.

Instrukcja eksploatacji jest elementem wyrobu. Prosze przechowywac jg przez caty czas uzytkowania sprzegta.
Prawa autorskie niniejszej instrukcji sg zastrzezone przez KTR.

| 2.2 Oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa

Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogg przyczynic sie do

Ostrzezenie o przestrzeniach zapobiegania obrazeniom ciata lub ciezkim obrazeniom
zagrozonych wybuchem ciata, mogacym doprowadzi¢ do $mierci spowodowanej
wybuchem.

Ostrzezenie przed urazami ciata zapobiegania obrazeniom ciata lub ciezkim obrazeniom
ciata, moggcym doprowadzi¢ do $mierci.

wyrobu zapobiegania uszkodzeniom wyrobu lub maszyny.

Wskazowki ogolne zapobiegania niepozgdanym rezultatom lub stanom.

Ostrzezenie przed goracymi powierz-

chniami zapobiegania poparzeniom gorgcymi powierzchniami,

skutkujgcym lekkimi lub powaznymi obrazeniami ciata.

B 100 ®

| 2.3 Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa

upewni¢ sie, ze caty naped jest zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem. Wi-
rujgce czesci niosg ze sobg powazne zagrozenie uszkodzenia ciala. Nalezy bezwzglednie
zapoznac sie z catoscig niniejszej instrukcji i stosowac do jej zapiséw.

o Wszystkie czynnosci zwigzane ze sprzegtem muszg byé wykonane zgodnie z zasadg - ,Po pierwsze - be-
zpiecznie".

e Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem, konserwacjg lub regulacjg sprzegta nalezy upewnic
sie czy zostat odtgczony naped oraz wspotpracujgce urzgdzenia.

Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogg przyczynic sie do

Ostrzezenie przed uszkodzeniami Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogg przyczynic sie do

Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogg przyczynic sie do

Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogg przyczyni¢ sie do

Podczas montazu, regulacji oraz czynnosci konserwacyjnych sprzegta nalezy bezwzglednie

¢ Nalezy zabezpieczy¢ naped przed przypadkowym wigczeniem - na przyktad poprzez umieszczenie informacji

W miejscu pracy lub poprzez usuniecie bezpiecznika z uktadu zasilania.
¢ Nie dotyka¢ sprzegta podczas jego pracy.

e Nalezy zabezpieczy¢ sprzegto przed przypadkowym dotknigciem. Nalezy zapewni¢ odpowiednie urzgdzenia
zabezpieczajgce oraz ostony.

Chronione zgodnie z podpisano: 2024-07-23 Ka zastepuje: KTR-N od 2024-06-07

ISO 16016. sprawdzono: 2024-07-23 Ka zastgpione:
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| 2  Wskazowki |

| 2.4 Wriasciwe uzytkowanie

Do montazu, konserwacji oraz regulacji sprzegta, moze przystgpi¢ osoba, ktéra:
o dokfadnie przeczytata i zrozumiata niniejszg instrukcje,

e posiada odpowiednie kwalifikacje techniczne i zostata specjalnie przeszkolona
(np. w zakresie bezpieczenstwa, srodowiska, logistyki),

e zostata upowazniona i jest do tego uprawniona

Sprzegto moze by¢ uzywane jedynie zgodnie z danymi technicznymi (patrz rozdziat 1). Nieautoryzowane mo-
dyfikacje w wykonaniu sprzegta sg niedopuszczalne. Nie ponosimy zadnej odpowiedzialno$ci za wprowadzone
zmiany jak i ich skutki. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia technicznych modyfikacji prowadzacych do
ulepszania wyrobu.

Sprzegto GEARex® okreslone w niniejszej instrukcji, odpowiada stanowi technicznemu w chwili powstania
niniejszej instrukcji.

| 2.5 Dobér sprzegta

zaleceniami dla danego zastosowania (patrz w katalogu rozdziat "GEARex®").

Jezeli warunki pracy (moc, obroty, obciazenie itp.) zmienia sie, sprzegto ponownie musi
zosta¢ zweryfikowane pod wzgledem doboru.

Moment obrotowy przenoszony przez potaczenie wat/piasta musi zosta¢ zweryfikowany
przez klienta, ktéry ponosi za te czynnos¢ petna odpowiedzialnosé.

f} Aby zapewni¢ ciagta i bezawaryjng prace sprzegta, powinno ono zosta¢ dobrane zgodnie z

@ W przypadku stosowania w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, potaczenia rozprezno-
zaciskowe i potaczenia zaciskowe zewnetrzne (potaczenia zaciskowe poprzeczne) bez
wpustu, muszg zostac¢ tak dobrane, aby pomiedzy szczytowym momentem obrotowym mas-
zyny z uwzglednieniem wszystkich parametréw pracy, a momentem obrotowym przenoszo-
nym ciernie przez zaciskowe potaczenie wal-piasta, istniat minimalny wspoétczynnik be-
zpieczenstwa s = 2,0. Odpowiedzialno$¢ za prawidlowe polgczenie wat-piasta spoczywa na
kliencie. Prosimy o doktadne sprawdzenie potaczenia.

Dla napedoéw narazonych na drgania skretne (napedy z okresowym lub statym obcigzeniem drganiami skretnymi),
konieczny jest dobér uwzgledniajgcy obliczenia drgan skretnych, w celu zapewnienia bezpiecznego dziatania
sprzegta. Do typowych napeddw narazonych na drgania skretne nalezg np. napedy pomp ttokowych, sprezarek
ttokowych, itp. Na zyczenie KTR dokona doboru sprzegta oraz obliczen drgan skretnych.

2.6 Odniesienie do Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE

Zgodnie z Dyrektywa Maszynowg 2006/42/WE, sprzegta dostarczone przez KTR nalezy traktowaé jako elementy,
ktore nie sg w catosci lub czesciowo zmontowanymi urzgdzeniami/maszynami. W konsekwencji KTR nie ma obo-
wigzku wystawiania deklaracji wtgczenia. W celu uzyskania szczegétowych informacji na temat bezpiecznego
montazu, uruchomienia i bezpiecznej eksploatacji nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcjg eksploatac;ji, biorgc
pod uwage podane w niej ostrzezenia.

Chronione zgodnie z podpisano: 2024-07-23 Ka zastepuje: KTR-N od 2024-06-07
ISO 16016. sprawdzono: 2024-07-23 Ka zastgpione:
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| 3 Przechowywanie, transport i opakowanie |

| 3.1 Przechowywanie sprzegta

O ile wyraznie nie okreslono inaczej, sprzegto jest dostarczane w stanie pozwalajgcym na przechowywanie w
suchym i zadaszonym miejscu przez okres do 3 miesiecy.
W przypadku koniecznosci diuzszego przechowywania, prosze skonsultowac sie z KTR.

|3.2 Przechowywanie uszczelek typu O-ring |

Wiasciwe przechowywanie wydtuza zywotnos¢ uszczelek O-ring. Przechowujgc uszczelki O-ring nalezy bazowaé
na normie DIN 7716 (standard przechowywania, konserwacji i czyszczenia wyrobéw gumowych) lub 1ISO 2230
(wyroby gumowe — standardy przechowywania).

Wiasciwosci fizyczne oraz zywotnos¢ uszczelek O-ring, mogg ulec pogorszeniu pod wptywem negatywnych czyn-
nikow, np. $wiatta, ciepta, wilgoci, tlenu, ozonu, itp.

Ogolnie rzecz biorgc, przechowywanie w szczelnie zamknietych workach polietylenowych w temperaturze od +15
°C do +25 °C i wilgotnosci ponizej 70% jest uwazane za optymalne.

Uszczelki O-ring (element 8) nie moga by¢ przechowywane zamontowane na piastach (ele-
ment 1).
Miejsce przechowywania powinno by¢ suche i wolne od pytu. Uszczelek O-ring (element 8)

nie wolno przechowywaé¢ razem z chemikaliami, rozpuszczalnikami, paliwami, kwasami, itp.

| 3.3 Transport i opakowanie

W celu unikniecia obrazen ciata i wszelkiego rodzaju uszkodzen wyrobu, nalezy zawsze
korzystaé z odpowiedniego sprzetu podnoszacego.

Sprzegta sg pakowane w rézny sposoéb, w zaleznosci od ich rozmiaru, ilosci, a takze rodzaju transportu. O ile
pisemnie nie uzgodniono inaczej, opakowanie bedzie spetnia¢ wymogi wewnetrznych regulacji KTR.

| 4  Montaz
Prosze zwréci¢ uwage na instrukcje od producentéw rozpuszczalnikow.
Obluzowane lub spadajgce czesci napedu stanowig zagrozenie uszkodzenia ciata i/llub
urzadzenia.

Nalezy zabezpieczy¢ czesci napedu przed rozpoczeciem montazu lub demontazu.

Chronione zgodnie z podpisano: 2024-07-23 Ka zastepuje: KTR-N od 2024-06-07
ISO 16016. sprawdzono: 2024-07-23 Ka zastgpione:
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4 Montai|

Dostarczane sprzegto jest zwykle nieztozone. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ wszystkich czesci
sktadowych.

4.1 Elementy sktadowe sprzegiet

wykonanie FA, FB i FAB

element liczba opis
1 2 piasta
2 2 tuleja
3 patrz tabela 2 $ruby pasowane z them szesciokgtnym - 10.9
4 patrz tabela 2 nakretka
5 1 uszczelka ptaska
6 4 podktadka DIN 7603
7 4 korek - $ruba DIN 908 Y
8 2 uszczelka O-ring - materiat 70 NBR

1) dla rozmiaru 10, $ruby wg DIN 7984 - klasa 8.8

rysunek 13: GEARex® wykonanie FAB

Chronione zgodnie z podpisano: 2024-07-23 Ka zastepuje: KTR-N od 2024-06-07
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| 4 Montai|

| 4.1 Elementy sktadowe sprzegiet

wykonanie DA, DB i DAB

element liczba opis
1 2 piasta
2 2 tuleja
3 patrz tabela 4 Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym - 10.9
4 patrz tabela 4 nakretka
5 1 uszczelka ptaska
6 4 podktadka DIN 7603
7 4 korek - sruba DIN 908
8 2 uszczelka O-ring - materiat 70 NBR
9 2 pokrywa
10 patrz tabela 10 Sruba wg DIN EN 1SO 4762
11 2 uszczelka O-ring - materiat 70 NBR

rysunek 14: GEARex® wykonanie DA

rysunek 15: GEARex® wykonanie DB

rysunek 16: GEARex® wykonanie DAB

Chronione zgodnie z podpisano: 2024-07-23 Ka zastepuje: KTR-N od 2024-06-07

ISO 16016. sprawdzono: 2024-07-23 Ka zastgpione:
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| 4.1 Elementy sktadowe sprzegiet

wykonanie FH

element liczba opis
1 2 piasta
2 2 tuleja
3 patrz tabela 6 Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym - 10.9
4 patrz tabela 6 nakretka
5 2 uszczelka ptaska
6 4 podktadka DIN 7603
7 4 korek - $ruba DIN 908 Y
8 2 uszczelka O-ring - materiat 70 NBR
13 1 element posredni

1) dlarozmiaru 10, Sruby wg DIN 7984 - klasa 8.8

rysunek 17: GEARex® wykonanie FH

wykonanie DH

element liczba opis
1 2 piasta
2 2 tuleja
3 patrz tabela 6 sruby pasowane z them szesciokgtnym - 10.9
4 patrz tabela 6 nakretka
5 2 uszczelka ptaska
6 4 podkiadka DIN 7603
7 4 korek - sruba DIN 908
8 2 uszczelka O-ring - materiat 70 NBR
9 2 pokrywa
10 patrz tabela 10 Sruba wg DIN EN I1SO 4762
11 2 uszczelka O-ring - materiat 70 NBR
13 1 element posredni

rysunek 18: GEARex® wykonanie FH

Chronione zgodnie z podpisano: 2024-07-23 Ka zastepuje: KTR-N od 2024-06-07
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| 4.1 Elementy sktadowe sprzegiet

wykonanie FR

element liczba opis
1 1 piasta
2 1 tuleja
3 patrz tabela 8 Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym - 10.9
4 patrz tabela 8 nakretka
5 1 uszczelka ptaska
6 2 podktadka DIN 7603
7 2 korek - $ruba DIN 908 Y
8 1 uszczelka O-ring - materiat 70 NBR
12 1 piasta kotnierzowa

1) dlarozmiaru 10, Sruby wg DIN 7984 - klasa 8.8

wykonanie DR

rysunek 19: GEARex® wykonanie FR

element liczba opis
1 1 piasta
2 1 tuleja
3 patrz tabela 8 sruby pasowane z them szesciokgtnym - 10.9
4 patrz tabela 8 nakretka
5 1 uszczelka ptaska
6 2 podktadka DIN 7603
7 2 korek - sruba DIN 908
8 1 uszczelka O-ring - materiat 70 NBR
9 2 pokrywa
10 patrz tabela 10 Sruba wg DIN EN I1SO 4762
11 2 uszczelka O-ring - materiat 70 NBR
12 1 piasta kotnierzowa

rysunek 20: GEARex® wykonanie DR

Chronione zgodnie z podpisano:

2024-07-23 Ka zastepuje:
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| 4.2 Wskazoéwki dotyczace rozwiertu |

AN

rysunek 21: powierzchnie mocowania/uszczelnienia dla rozmiaru 10

Nie wolno przekroczy¢ maksymalnej dopuszczalnej srednicy otworéw D (patrz rozdziale 1 -
Dane techniczne). Wskutek niezastosowania sie do powyzszej uwagi, sprzegto moze ulec
rozerwaniu. Wirujagce czesci rozerwanego sprzegta stanowig powazne niebezpieczenstwo.

W zadnym przypadku nie mocowac¢ elementéw do obrébki na powierzchniach wspoétpra-
cujacych z uszczelkami!

Przy wykonywaniu otworéw na waty, nalezy zachowa¢ odpowiednig wspétsrodkowosc¢ i osiowos¢ podczas ob-
rébki mechanicznej (patrz rysunek 21 do 25).

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wartosci @D (patrz rozdziale 1).

Doktadnie wyrownac piasty podczas wykonywania otworow.

Piasty nalezy zabezpieczy¢ przed osiowym przesunieciem poprzez zapewnienie wkretéw ustalajgcych
zgodnych z DIN EN ISO 4029, ewentualnie zewnetrznymi pierscieniami zaciskowymi lub podktadkami i
srubami mocujgcymi od czota piast (patrz rysunek 21 do 25 oraz tabela 9i 10).

W przypadku zamiaru zastosowania innych potaczen wat-piasta (np. pierscieni rozprezno-zaciskowych, moco-
wan wielowypustowych, stozkowych, itp.), prosze skonsultowa¢ sie z KTR.

powierzchnia
uszczelnienia

Y

powierzchnia
maocowania

]

do 70
typ piasty A

powierzchnia

uszczelnienia
powierzchnia

mocowania

powierzchnia
mocowania

il

rysunek 23: powierzchnie mocowania/
uszczelnienia dla rozmiaru 80 do 120

powierzchnia
uszczelnienia

powierzchnia
mocowania

powierzchnia
uszczelnienia

powierzchnia powierzchnia
mocowania mocowania

N I

I
B il

rysunek 24: powierzchnie mocowania/
uszczelnienia dla rozmiaru 80 do 120

rysunek 22: powierzchnie mocowania/uszczelnienia dla rozmiaru 10

do 70
typ piasty B

powierzchnia
uszczelnienia

powierzchnia
mocowania

@D

i

rysunek 25: powierzchnie mocowania/
uszczelnienia dla rozmiaru 130 do 150

typ piasty A typ piasty B
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| 4 Montai|

| 4.2 Wskazowki dotyczace rozwiertu |

A
&

Klient ponosi wszelkg odpowiedzialno$¢ za dokonywang obrébke mechaniczng piast i
czesci sprzegiel nierozwierconych, z otworami wstepnymi jak réwniez z otworami gotowymi.
W takich przypadkach KTR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek niepra-
widlowosci w procesie obrébki mechanicznej.

KTR dostarcza piasty nierozwiercone, piasty rozwiercone wstepnie i czesci zamienne do
sprzegiet doktadnie wedtug zaméwienia klienta. Czesci te dodatkowo sg oznakowane sym-
bolem <@.

Informacje dotyczace nierozwierconych lub wstepnie rozwierconych elementéw sprzegiet z
oznakowaniem ochrony przeciwwybuchowej:

Zasadniczo firma KTR Systems GmbH dostarcza sprzegta lub piasty sprzegiet z oznakowaniem
ochrony przeciwwybuchowej jako nierozwiercone lub wstepnie rozwiercone tylko na wyrazne
zyczenie klienta. Warunkiem wstepnym jest oswiadczenie o wytgczeniu odpowiedzialnosci KTR,
ztozone przez klienta, ktéry przyjmuje tym samym na siebie wszelkg odpowiedzialnos¢ za odpowie-
dnig obrébke wykonang na produkcie KTR Systems GmbH. Zgodnie z dyrektywami ATEX §47 i
§48, piasty sprzegta bez otworu lub piasty z otworem wstepnym sg klasyfikowane jako kompo-
nent(y). Z tego powodu KTR Systems GmbH nie jest w stanie zapewni¢ znaku CE dla tych kompo-
nentéw. Po obrdbce piast sprzegta klient musi przeprowadzi¢ procedure oceny zgodnosci.

| 4.3 Montaz sprzegta (ogdlnie) |

B eboep s b

W przypadku, gdy dla sprzegta zostat wykonany rysunek, wymiary przedstawione na nim
nalezy traktowa¢ jako nadrzedne.
Przedmiotowy rysunek nalezy przekaza¢ odpowiedniej osobie (uzytkownik/montazysta).

Zaleca sie sprawdzenie wymiaréw otworéw, watéw, rowkéw wpustowych i wpustéw przed
przystapieniem do montazu.

Podgrzanie piast (do okoto 80 °C) umozliwia tatwiejszy ich montaz na watach.

Nalezy zwrécié¢ uwage na niebezpieczenstwo zaptonu w przestrzeniach zagrozonych
wybuchem.

Dotykanie goracych elementéw moze spowodowaé poparzenia.
Zaleca sie stosowanie specjalnych rekawic.

Podczas montazu nalezy upewni¢ sie, ze wymiar E lub DBSE (patrz tabele 1, 3, 5i 7) jest
zachowany, aby tuleja sprzegta pozostata ruchoma osiowo podczas uzytkowania.
Niezastosowanie sie do powyzszej uwagi grozi zniszczeniem sprzegta.

W przypadku aplikacji w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, wszystkie wkrety ustala-
jace jak rowniez pozostate potaczenia srubowe musza by¢ dodatkowo zabezpieczone przed
samoistnym poluzowaniem, np. za pomoca kleju Loctite (o sredniej sile klejenia).

Jesli podczas pracy sprzegta zostang zauwazone jakiekolwiek nieprawidtowosci, naped
nalezy natychmiast wylaczyé. Nalezy znalezé przyczyne usterki i zgodnie z tabelg ,,Usterki“
sprébowaé usunaé usterke wg zalecen. Wymienione w tabeli przyczyny usterek moga stuzyé
wylacznie jako wskazéwki. Aby ustali¢ przyczyne usterki nalezy uwzgledni¢ wszystkie czyn-
niki majgce wplyw na prace sprzegta.

Chronione zgodnie z podpisano: 2024-07-23 Ka zastepuje: KTR-N od 2024-06-07

ISO 16016. sprawdzono: 2024-07-23 Ka zastgpione:
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Montaz |

|4.4 Montaz sprzegta wykonanie FA, FB, FAB, FH i FR|

Starannie wyczysci¢ wszystkie elementy sktadowe oraz waly (patrz rozdziat 7.6). Uszczelki O-ring (element 8)
nie mogg miec stycznosci z rozpuszczalnikami i detergentami.

Lekko nasmarowac uszczelki O-ring (element 8) i umiesci¢ w odpowiednich rowkach tulei (element 2).

Lekko nasmarowac powierzchnie pod uszczelke
ptaska - powierzchnie styczne tulei (element 2) i
natozy¢ tuleje na waty. Nalezy upewnic¢ sie, ze us-
zczelki O-ring (element 8) nie zostaty uszkodzone.

rysunek 26

(element 12), indukcyjnie lub w piecu, ewentualnie palnikiem (do ok. 80 °C).

@ W celu utatwienia montazu r6wnomiernie podgrzaé piasty (element 1) lub piaste kolnierzowa

Natozy¢ piasty (element 1) lub piaste kotnierzowa
(element 12) na wat strony napedzane;j i
napedzajgcej, az do momentu zlicowania czota watu
z czotem piasty. Gdy piasty sg gorgce, nalezy uni- [
kac ich kontaktu z uszczelkami O-ring (element 8). —

rysunek 27

Podczas montazu nalezy upewni¢ sie, ze waly nie wystajg poza powierzchnie czolowg piast.

&

Dotyczy tylko piast sprzegta z rowkiem wpustowym i trzpieniem gwintowanym:

Przed napetieniem sprzegta smarem nalezy zapobiec wyciekaniu smaru w obszarze rowka wpustowego.
Jesli piasty sg rozgrzane, nalezy pozwoli¢ im ostygng¢. Nastepnie wypetni¢ 2/3 gwintowanego otworu masg
uszczelniajgcg, aby zabezpieczy¢ go osiowo.

Osiowo unieruchomic¢ piasty (element 1) lub piaste kotnierzowg (element 12) na watach odpowiednimi
wkretami ustalajgcymi, zgodnymi z DIN EN ISO 4029 (moment dokrecania Ta patrz tabela 9), ewentualnie
zewnetrznymi pierscieniami zaciskowymi lub podktadkami i Srubami mocujgcymi od czota piast.

Podczas montazu nalezy upewnic¢ sie, ze potaczenie wal-piasta jest uszczelnione tak, ze

& smar nie wycieknie ze sprzegta.

Chronione zgodnie z podpisano: 2024-07-23 Ka zastepuje: KTR-N od 2024-06-07
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|4.4 Montaz sprzegta wykonanie FA, FB, FAB, FH i FR|

e Przesuwac zespoty w kierunku osiowym az do o-
siggniecia wymiaru E lub DBSE (patrz tabela 1, 5
oraz 7).

o Wyosiowac¢ waty wzgledem siebie i skontrolowaé
wartosci dopuszczalne odchytek jak podano w ro-

zdziale 4.6.

rysunek 28

e Nasmarowac uzebienie piast (element 1) i tulei (ele-
ment 2), nastepnie nasung¢ tuleje na uzebienie piast
i i ztozy¢ razem.

e Zlicowac otwory pod $ruby w obu tulejach (element
2) lub tulei i piascie kotnierzowej (element 12).
Nalezy upewni¢ sie, ze otwory smarownicze sg ro-
zmieszczone pod katem 90°, wzgledem siebie.

e Dotyczy tylko wykonania FH:
Wiozy¢ wat posredni (element 13) pomiedzy obie
tuleje i zlicowac¢ otwory pod sruby w wale posrednim
i tulejach (patrz rysunek 30).

o Wiozy¢ uszczelke ptaska (element 5) i skreci¢ tuleje
wzglednie tuleje i piaste kotnierzowg za pomoca
Srub z tbem szesciokatnym (element 3) i nakretek
(element 4), przestrzegajgc zalecanych momentéw
dokrecania (patrz tabela 9) (patrz rys. 31).

rysunek 31

e Napetni¢ sprzegto poprzez zaslepki (element 9) jednym z zalecanych rodzajow smaru (ilos¢ smaru, patrz ta-

bela 12).

Nalezy przestrzegaé instrukcji podanych w punkcie "Uruchomienie i smarowanie" (patrz rozdziat 5).

Przy kazdym ponownym montazu sprzegta zaleca sie wymiane ptaskiej uszczelki (element 5)

& i okragtych pierscieni linki (element 8), a takze sSrub pasowanych z them szesciokgtnym (ele-
gty y y
ment 3) i nakretek (element 4).
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|4.4 Montaz sprzegta wykonanie FA, FB, FAB, FH i FR|

Tabela 9:
wkret mocujacy DIN EN 1SO 4029 w mm Sruby pasowane z l_be[n szes’ciokqt'nym (10.9)
potaczenie sSrubowe tulei
rozmiar T liczba Zz T
G TY T19 A liczba Z (wykonanie M A
w Nm FH) w Nm
10 M8 10 6 10 6 12 M6 15
15 M8 10 6 10 8 16 M8 36
20 M10 15 8 17 6 12 M10 72
25 M10 15 8 17 6 12 M12 125
30 M12 20 12 40 8 16 M12 125
35 M12 24 15 40 8 16 M14 200
40 M16 25 18 80 8 16 M14 200
45 M16 30 18 80 10 20 M14 200
50 M20 35 22 140 8 16 M18 430
55 M20 40 25 140 14 24 M18 430
60 M20 45 25 140 14 24 M18 430
70 M24 50 35 240 16 32 M20 610

1) patrz rysunek 21i22

|4.5 Montaz sprzegta wykonanie DA, DB, DAB, DH i DR|

e Starannie wyczysci¢ wszystkie elementy skladowe oraz waty
(patrz rozdziat 7.6). Uszczelki O-ring (element 8 i 11) nie
mogg mie¢ stycznosci z rozpuszczalnikami i detergentami.

e Dotyczy tylko obreczy dzielonej:
o Natozy¢ uszczelniacz na powierzchnie styku obreczy

dzielonej.

uszczelniacz

o Ztaczyé czesci obreczy dzielone;.

o Skreci¢ potowki dzielonej pokrywy za pomocg $rub z tbem
walcowym. Moment dokrecania odczyta¢ z dedykowa-
nego rysunku wymiarowego.

¢ Lekko nasmarowac okragte pierscienie sznurowe (element 8)
i wtozy¢ je w rowek w pokrywie (element 9).

sSruby z gniazdem
szeSciokatnym

e Lekko nasmarowac powierzchnie pod uszczelke ptaska - po-
wierzchnie styczne tulei (element 2).

e Umiesci¢ uszczelki O-ring (element 11) na ob-
reczach (element 9).

e Umiesci¢ pokrywe (element 9) na watku strony
wejsciowej i wyjsciowej. Nalezy upewnic sie, ze us-
zczelki O-ring (element 8 i 11) nie zostaly usz-
kodzone (patrz rysunek 33).

rysunek 33
W celu utatwienia montazu réwnomiernie podgrzaé piasty (element 1), indukcyjnie lub w
piecu, ewentualnie palnikiem (do ok. 80 °C).
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|4.5 Montaz sprzegta wykonanie DA, DB, DAB, DH i DR|

e Nasung¢ piasty (element 1) lub piasty kotnierzowe
(element 12) na walki po stronie napedowej i wyjsci-
owej, az powierzchnie czotowe piast zréwnajg sie z
koncami watkéw. Gdy piasty sg gorgce, nalezy uni-
kac ich kontaktu z uszczelkami O-ring (element 8 i
11).

rysunek 34

Podczas montazu nalezy upewni¢ sie, ze waly nie wystaja poza powierzchnie czotowg piast.

&

o Dotyczy tylko piast sprzegta z rowkiem wpustowym i trzpieniem gwintowanym:
Przed napetnieniem sprzegta smarem nalezy zapobiec wyciekaniu smaru w obszarze rowka wpustowego.
Jesli piasty sg rozgrzane, nalezy pozwoli¢ im przedtem ostygnaé. Nastepnie wypetni¢ 2/3 gwintowanego ot-
woru masg uszczelniajgcg, aby zabezpieczy¢ go osiowo.

e Osiowo unieruchomic piasty (element 1) na watach odpowiednimi wkretami ustalajacymi, zgodnymi z
DIN EN ISO 4029 (moment dokrecania Ta patrz tabela 10), ewentualnie zewnetrznymi pierscieniami za-
ciskowymi lub podktadkami i Srubami mocujgcymi od czofa piast.

Podczas montazu nalezy upewnic¢ sie, Ze potaczenie wal-piasta jest uszczelnione tak, ze
& smar nie wycieknie ze sprzegta.

o Nasmarowac zebatki piast (element 1) i tulei (ele-
ment 2).

e Nasung¢ tuleje na piasty i umiedcic je na koncach
watkéw (patrz rys. 35).

e Skreci¢ obrecze (element 10) i piasty (element 2)
srubami (element 11) (moment dokrecania Ta patrz
tabela 10). Nalezy upewni¢ sie, ze uszczelki O-ring
(element 8 i 11) nie zostaty uszkodzone.

e Ustawi¢ osiowo maszyny tak, aby zostat uzyskany
wymiar E (patrz tabela 1 oraz 3) (patrz rysunek 36).

o Wyosiowaé waty wzgledem siebie i skontrolowacé
wartosci dopuszczalne odchytek jak podano w ro-
zdziale 4.6.

rysunek 36

Chronione zgodnie z podpisano: 2024-07-23 Ka zastepuje: KTR-N od 2024-06-07

ISO 16016. sprawdzono: 2024-07-23 Ka zastgpione:




KTR-N 40310 PL
®
KTR-Group G_EARex . strona: 21z43
Instrukcja eksploatacji -

wydanie: 20
|4 Montai|
|4.5 Montaz sprzegta wykonanie DA, DB, DAB, DH i DR|

-

e Teraz nasungc tuleje z pokrywg (elementy 2 i 10) na
zebatki piast (element 1) (patrz rys. 37).

e Zlicowac otwory pod sruby w obu tulejach (element
2). Nalezy upewnic sie, ze otwory smarownicze sg
rozmieszczone pod katem 90°, wzgledem siebie.

e Dotyczy tylko wykonania DH:
Wiozy¢ wat posredni (element 13) pomiedzy obie
tuleje i zlicowac¢ otwory pod $ruby w wale posrednim
i tulejach (patrz rysunek 38).

[\

e Wsungc ptaskg uszczelke (element 5) i skrecié \ ) N\
razem tuleje lub odpowiednio tuleje i piaste kotnier-
zowg za pomocg srub (element 3) i nakretek (ele-
ment 4), przy zachowaniu wskazanych momentéw
dokrecania (patrz tabela 6) (patrz rysunek 39).

rysunek 39

o Napetnic¢ sprzegto poprzez zaslepki (element 10) jednym z zalecanych rodzajéw smaru (ilos¢ smaru, patrz ta-
bela 12).
Prosze kontynuowac zgodnie z instrukcjami zawartymi w rozdziale Uruchomienie i smarowanie (patrz rozdziat
5).

Przy kazdym ponownym montazu sprzegta zaleca si¢ wymiane ptaskiej uszczelki (element 5)
& i okragtych pierscieni linki (elementy 8 i 11), a takze $rub pasowanych z tbem szesciokatnym
(element 3) i nakretek (element 4).
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Tabela 10:
wkret mocujacy DIN EN ISO 4029 w sruby pasowane z tbem szesciokatnym (10.9) srubowe potaczenie
. mm srubowe potaczenie tulei obreczy z tulejg

rozmiar Ta . liczba 2 Ta . Ta
G T1) T11) w Nm liczba Z (wykonanie DH) M w Nm liczba Z M w Nm

10 M10 15 8 17 6 12 M10 72 24 M6 14

25 M10 15 8 17 6 12 M12 125 24 M6 14

30 M12 20 12 40 8 16 M12 125 32 M6 14

35 M12 24 15 40 8 16 M14 200 24 M8 35

40 M16 25 18 80 8 16 M14 200 24 M8 35

45 M16 30 18 80 6 20 M14 200 24 M8 35

50 M20 35 22 140 8 16 M18 430 24 M8 35

55 M20 40 25 140 14 28 M18 430 32 M8 35

60 M20 45 25 140 14 28 M18 430 24 M10 69

70 M24 50 35 240 16 32 M20 610 24 M10 69

80 M24 60 40 240 18 36 M20 610 32 M10 69

85 M24 60 40 240 20 40 M20 610 32 M10 69

90 M24 65 30 240 20 40 M24 1000 32 M10 69

100 M24 80 40 240 24 48 M24 1000 32 M10 69
110 M24 80 40 240 20 40 M30 1700 24 M12 120
120 M24 80 40 240 24 48 M30 1700 32 M12 120
130 M24 70 - 240 20 40 M36 2800 48 M12 120
140 M24 80 - 240 24 48 M36 2800 48 M12 120
150 M24 90 - 240 30 60 M36 2800 48 M12 120

1) patrz rysunek 23 do 25

|4.6 Odchyiki - ustawienie sprzegiel|

Odchytki mogg powstawacé na skutek niewtasciwego osiowania podczas montazu lub zmiany warunkéw pracy
urzgdzenia (rozszerzalnos¢ cieplna, uginanie sie watéw, elastyczne mocowanie urzadzenia, itp.).

trzega¢ prawidtowego ustawienia watkéw.

Nalezy upewni¢ sie, ze ustawiona jest minimalna niewspoétosiowos¢, poniewaz sprzyja to ro-
zprowadzaniu smaru w przektadni i zwieksza zywotnosé.

Aby to osiagnaé, sprzegto musi byé ustawione z minimalng niewspoétosiowoscia wynoszaca
20% maksymalnej niewspoétosiowosci katowej lub promieniowej dopuszczalnej podczas
pracy (patrz tabela 11).

Q Dobre smarowanie jest niezbedne dla dlugiej zywotnosci sprzegta; w tym celu nalezy przes-

Nalezy unikaé rozszerzalnosci cieplnej, kompensujac minimalng niewspétosiowosé¢, na
= przyktad poprzez przesuniecie watkéw na boki lub niewspoétosiowosé katowa wynoszaca
0,1° na ptaszczyzne niewspoétosiowosci.

N

| \ ‘ _

| i -
| .

\ \ !

— ] AKa
odchytka osiowa odchytka promieniowa odchytka katowa
rysunek 40: odchyiki
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|4.6 Odchytki - ustawienie sprzegiell

Wartosci odchytek przedstawione w tabeli 11 sg wartosciami maksymalnymi, ktére nie mogg wystepowac jed-
noczesnie.

Wartosci te nalezy zmniejszy¢, jesli jednoczesnie wystepuje niewspoétosiowosé promieniowa i kgtowa (patrz rys.
41).

100%
50%

80%

Przykfad dla odchytek pokazanych na ry- rysunek 41: polaczenie
sunku 41: odchytek Zr

70%

Przykfad 1:
AKr =30 %
AKw =70 %

60%

50%

L0%

Przykfad 2:
AKr =60 %
AKw = 40 %

30%

20%

10% [\

0% 20% 30% L0% S0% 60% 70% 80% 90% 100%

odchytka katowa AK,, %

AKecatkowite = AKr + AKw < 100 %

odchytka promieniowa AK, % ——

Tabela 11: odchyiki

maksymalne dopuszczalne odchytki w mm
. maks. odchytka osiowa AK, V)
rozmiar n
AKa wmm wykonanie FA, FB, FAB, DA, Konanie FH i DH AKy Dw ©
DB i DAB wyKonanie |

10 0,4

15 0,5

20 0,6

25 +10 0.8

30 1,0

35 1,0

40 1,2

45 1.4 o

50 1,6 <

55 £15 18 Y

60 2,0 2 0,5° kazda piasta
70 22 g

80 25 ;

85 2,8 S

90 3,0

100 £2,0 3.2

110 4.4

120 55

130 5,7

140 +25 6,0

150 6,6

1) Nalezy przestrzega¢ okreslonych wymiaréw E lub DBSE dla poszczegélnych typéw, zwlaszcza w przypadku niewspotosiowosci promieni-
owej i kagtowej (patrz tabele 1, 3, 5i 7).
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| 5.1 Uruchomienie sprzegta |

Przed uruchomieniem sprzegta nalezy sprawdzi¢ dokrecenie wkretéw ustalajgcych, wyosiowanie oraz wymiar E
lub DBSE, wprowadzi¢ korekty jesli to konieczne; nalezy rowniez sprawdzi¢ wszystkie potgczenia sSrubowe
odnosnie momentéw dokrecania, w zaleznosci od rodzaju sprzegta.

W przypadku aplikacji w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, wszystkie wkrety ustala-
jace jak rowniez pozostate potaczenia sSrubowe muszg by¢ dodatkowo zabezpieczone przed
samoistnym poluzowaniem, np. za pomoca kleju Loctite (o sredniej sile klejenia).

Bezwzglednie nalezy zapewni¢ ochrone przed nieumysinym dotknieciem sprzegta. Jest to wymagane zgodnie z
normg DIN EN ISO 12100 (Bezpieczehstwo maszyn) oraz dyrektywg 2014/34/UE i S 2016 nr 1107, musi stano-
wi¢ zabezpieczenie przed:

¢ dotknieciem matym palcem,
e spadajgcymi przedmiotami.

Ostona zabezpieczajgca sprzegto nie wchodzi w zakres dostawy KTR, a zastosowanie jej jest obowigzkiem kli-
enta. Ostona musi znajdowac sie w wystarczajgcej odlegtosci od obracajgcych sie elementéw, aby w sposéb be-
zpieczny unikng¢ kontaktu z tymi elementami. W zaleznosci od srednicy zewnetrznej DH sprzegta, zalecamy
nastepujgcg minimalng odlegtosc¢:

@DH do 120 mm = 10 mm, ¥DH od 120 mm = 15 mm.

Nalezy sprawdzi¢, czy zamontowana zostata odpowiednia ostona (zabezpieczenie przed zaptonem, zabezpiecze-
nie sprzegta, zabezpieczenie przed dotknigciem) i czy ostona nie ma wplywu na dziatanie sprzegta. To samo do-
tyczy przebiegéw prébnych i kontroli kierunku obrotéw.

Ostona moze posiadaé otwory niezbedne do rozpraszania ciepta. Otwory muszg by¢ zgodne z norma
DIN EN ISO 13857.

W przypadku uzytkowania sprzegta w przestrzeniach zagrozonych wybuchem pytu oraz w
gornictwie, uzytkownik musi upewni¢ sie, ze nie wystepuje akumulacja pytu do wartosci
krytycznej, pomiedzy pokrywa i sprzegtem. Sprzegto nie moze pracowaé w miejscu akumu-
lacji pytu.

Przy ostonach posiadajacych niezabezpieczone otwory w gdrnej czesci, nie mozna uzywaé
metali lekkich jako gornej czesci ostony, jesli sprzegto pracuje w strefie nalezacej do grupy
Il (jesli mozliwe ostona ze stali nierdzewnej).

W przypadku pracy sprzegta w goérnictwie (grupa urzadzen | M2), pokrywa nie moze by¢ wy-
konana z metali lekkich. Dodatkowo musi byé ona odporna na wyzsze obcigzenia mecha-
niczne niz miatoby to miejsce przy stosowaniu w grupie Il.

Podczas pracy sprzegta nalezy zwraca¢ uwage na:

e dziwne odgtosy
e wystepujgce drgania.

nalezy natychmiast wytaczy¢. Nalezy znalez¢ przyczyne usterki i zgodnie z tabela ,,Usterki“
sprobowac usunaé¢ usterke wg zalecen. Wymienione w tabeli przyczyny usterek moga stuzy¢
wylacznie jako wskazoéwki. Aby ustali¢ przyczyne usterki nalezy uwzgledni¢ wszystkie czyn-
niki majgce wplyw na prace sprzegta.

Q Jesli podczas pracy sprzegta zostang zauwazone jakiekolwiek nieprawidtowosci, naped
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| 5.1 Uruchomienie sprzegta |

Warstwa wierzchnia sprzegta:

€&

Jesli nakladana jest powtoka (podktad, lakier itp.) na sprzegto uzywane w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem, wymogi przewodnosci oraz grubos¢ warstwy muszg zosta¢ zacho-
wane. W przypadku malowania warstwa o grubosci do 200 ym, tadunek elektrostatyczny nie
wystepuje. W przypadku zastosowania grubszych powtok, w tym lakierniczych, do grubosci
warstwy maksymalnie 2,0 mm, sprzegta nie sa dopuszczone do stosowania w obszarach
zagrozonych wybuchem gazéw i oparow kategorii lIC, a mogg by¢ stosowane jedynie w obs-
zarach zagrozonych wybuchem gazow i oparéw kategorii llA i IIB.

Dotyczy to rowniez powtok wielowarstwowych, ktorych catkowita grubosé przekracza

200 pm. W przypadku malowania lub powlekania nalezy upewni¢ sie, ze elementy sprzegta
przewodzg elektrycznie do urzadzenia/urzadzen, ktére maja by¢ potaczone, tak aby
wyréwnanie potencjatlow nie zostato zakiécone przez natozony lakier lub powtoke. W celu
zapewnienia wyréwnania potencjatow, generalnie nie dopuszcza sie malowania wielowy-
pustow tulei i piasty.

Ponadto nalezy upewni¢ sie, ze oznakowanie sprzegla pozostaje czytelne.

| 5.2 Zalecane typy smarow

A

Wolno stosowac¢ wytgcznie smary zalecane przez KTR.
Reklamacje spowodowane stosowaniem innych smaréw nie beda rozpatrywane przez KTR.

//
= (L
Producent smaru E on MObII L
)K LUBRICATION CGStro,
Nazwa wyrobu 92 Mobilux EP 004 Kliberplex GE 11-680 Tribol GR 100 PD 00

Producent smaru FUCHS
-

S~
=

Nazwa wyrobu 92 Gadus S2 V220 00 RENOLIT GFW 00

1) Smary sg odpowiednie dla temperatur roboczych od -20 °C do +80 °C.

Kliberplex GE 11-680 jest odpowiedni do pracy w temperaturach od 0 °C do +140 °C.

Nalezy pamieta¢ o stosowaniu specjalnych okragtych pierscieni sznurowych w temperaturach > +80 °C!
2) Smary sg odpowiednie dla predkosci n = 2 1/min i predkos$ci obwodowej v = 1 m/s.

W przypadku innych predkosci i predkosci obwodowych prosimy o kontakt z KTR.

m-DH1-n v = Predkos$¢ obwodowa w m/s
v ——— n = predkosc obrotowa w obr./min,
60000 DH1 = Srednica tuleiw mm
Nalezy przestrzegac zalecen producenta srodkéw smarnych odnosnie stosowanych
smaréw!
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| 5.3 llos¢ smaru

llo$¢ smaru zawsze musi odpowiada¢ wartosci podanej w tabeli dla danego sprzegta!
Zanizenie ilosci aplikowanego smaru moze prowadzi¢ do powstania iskrzenia i zaptonu.

Tabela 12: llo$¢é smaru

ilo$¢ smaru Y w dm?® ilo$¢ smaru Y w dm?®
rozmiar vaylg)’zagls i Fvgylg)ga'r;l:'z i wyko.nanie rozmiar Wyko_nanie wyko_nanie wykonanie

’ DR’ ! Dl-i FAB i DAB DA i DR DB i DH DAB
10 0,01 0,03 0,02 80 1,55 2,70 2,00
15 0,02 0,04 0,03 85 1,90 3,10 2,50
20 0,04 0,10 0,07 90 2,70 5,10 3,90
25 0,07 0,15 0,12 100 3,50 6,50 5,00
30 0,10 0,20 0,15 110 5,70 19,00 12,00
35 0,17 0,35 0,26 120 8,50 31,00 20,00
40 0,25 0,50 0,37 130 2 2 2
45 0,32 0,70 0,50 140 2 2 2
50 0,45 0,95 0,70 150 2 2 2
55 0,60 1,35 1,00
60 0,75 1,90 1,30
70 1,10 2,50 1,80

1) Napetnienie smarem kazdej potdwki sprzegta, obowigzuje tylko dla wymiaréw wg rozdziatu 1
2) Napetnienie smarem po uzgodnieniu z KTR.

W przypadku pionowego wykonania sprzegta lub wersji sprzegta o wymiarach specjalnych,
& napetnienie smarem nalezy wykonaé¢ wg rysunku wymiarowego lub skonsultowaé z KTR.
Gorna potowa sprzegta musi by¢ catkowicie wypetniona smarem.

W przypadku, gdy dla sprzegta zostat wykonany rysunek, wymiary przedstawione na nim
& nalezy traktowa¢ jako nadrzedne.
Przedmiotowy rysunek nalezy przekaza¢ odpowiedniej osobie (uzytkownik/montazysta).
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| 5.4 Smarowanie

Nie wolno mieszaé srodkéw smarnych réznych typow i/lub od réznych producentow!

&

Procedura smarowania:

o Obrdci¢ sprzegto az korki (element 7) znajda sie w linii poziomej (patrz rysunek 42).

e Odkreci¢ korki (element 7) i usung¢ razem z podktadkami (element 6), nastepnie zaaplikowa¢ smar np. sma-
rownicg.

e Po napetnieniu smarem wkreci¢ korki (element 7) zaopatrzone w podktadki (element 6) i sprawdzi¢ szczel-
nos¢.

o Powtérzy¢ procedure dla drugiej potowki sprzegta.

rysunek 42: korki w linii poziome;j rysunek 43: usuniecie korkéw wraz z podktadkami

Obydwa korki (element 7) musza zostaé wykrecone.
& Jeden otwor stuzy do napetniania smarem, drugi jako otwér odpowietrzajacy.

Przy kazdym ponownym montazu sprzegta zaleca sie wymiane plaskiej uszczelki (element 5)
i okraglych pierscieni linki (elementy 8 i 11), a takze Srub pasowanych z tbem szesciokatnym
(element 3) i nakretek (element 4).

W celu zapewnienia diugiej zywotnosci i uniknigecia uszkodzen sprzegta, nalezy upewni¢ sie,
ze zastosowano ilos¢ smaru wskazang dla danego rozmiaru sprzegta w odpowiednich jego
czesciach.

Smar, ktéry wyplynatl musi zostaé w calosci zebrany i utylizowany zgodnie z obowigzujacymi
przepisami.

© >
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6  Usterki - przyczyny oraz usuwanie|

Nizej wymienione btedy mogg prowadzi¢ do nieprawidtowej eksploataciji sprzegta GEARex®. Dodatkowo w sto-
sunku do wymogow instrukcji eksploatacji, prosze upewni¢ sie, ze uniknieto przedmiotowych btedow.
Wymienione btedy moga by¢ jedynie wskazéwkg. Podczas szukania przyczyn nieprawidtowosci, nalezy wzig¢
pod uwage réwniez elementy wspotpracujgce ze sprzegtem.

€&

jak i uzytkownika, specjalnego postepowania.

Btedy ogdlnie nieprawidlowego uzytkowania

¢ Dane istotne dla doboru sprzegta nie zostaty dostarczone.
¢ Obliczenia dotyczgce potgczenia wat-piasta nie zostaly wziete pod uwage.
e Zamontowano elementy sprzegta uszkodzone podczas transportu.
o Jedli zamontowano podgrzane piasty, dopuszczalna temperatura zostata przekroczona.
¢ Jesli zamontowano podgrzane piasty, uszczelki O-ring zostaty przegrzane/zniszczone.

e Tolerancje montowanych ze sobg czesci nie zostaly wziete pod uwage.

e Momenty dokrecania sg zbyt mate / przekroczone.
o Elementy zostaty zamienione przez pomyike / ztozone razem nieprawidtowo.
¢ Nie zastosowano oryginalnych czesci KTR.
e Zastosowano stare/zuzyte czesci sprzegta.

¢ Nie zachowano odpowiednich okreséw czasu miedzy przegladami.

e Zastosowano inne $rodki smarne niz zalecane przez KTR.
e Przekroczono zakres temperatur pracy sprzegta.

e Zabezpieczenie przed osiowym przesunieciem piast nie zostato zastosowane lub jest poluzowane.
o Niewystarczajgce lub niewtasciwe smarowanie.

o Warunki pracy sprzegta ulegty niekorzystnej zmianie.

Nieprawidiowe uzytkowanie sprzegta moze sta¢ sie przyczyna zaptonu.
Dyrektywa 2014/34/UE oraz dyrektywa UK Sl 2016 nr 1107 wymagaja zaréwno od producenta

usterki

przyczyny

uwagi dotyczace
przestrzeni
zagrozonych
wybuchem

usuwanie

zmienny hatas pod-
czas pracy sprzegta
lub/i wystepujace
drgania

niewspotosiowosc/
przekroczone
dopuszczalne wartosci
odchytek

utrata wkretéw ustala-
jacych potozenie piast
na watach

brak smaru

wzrost temperatury powi-
erzchni fgcznika,
niebezpieczehstwo
zaptonu ze wzgledu na
gorgce powierzchnie

1)

wytgczy¢ maszyne

Usung¢ przyczyne niewspotosiowosci (np. po-
luzowane sruby fundamentowe, pekniecie
mocowania silnika, rozszerzalnosc¢ cieplna
elementéw systemu, zmiana wymiaru mon-
tazowego E lub DBSE sprzegta)

sprawdzi¢ zuzycie

ponownie wyosiowac sprzegto

wytgczy¢ maszyne

sprawdzi¢ osiowanie sprzegta
sprawdzi¢ zuzycie

zabezpieczy¢ piasty przed samoistnym
ruchem poosiowym

wytgczy¢ maszyne

sprawdzi¢ zuzycie

wymieni¢ smar

skontrolowac¢ uszczelki i wymienic, jesli to
konieczne

zwiekszone zuzycie
uzebienia tulei

drgania napedu

wzrost temperatury po-
wierzchni tgcznika,
niebezpieczehstwo

zaptonu ze wzgledu na

wytgczy¢ maszyne

rozmontowac sprzegto i usungé resztki
zuzytych elementéw

sprawdzi¢ sprzegto i wymieni¢ zniszczone
czesci

gorace powierzchnie 4) ustali¢i usunaé przyczyne drgan
5) zamontowac nowe elementy sprzegta
6) sprawdzi¢ i poprawi¢ osiowanie
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uwagi dotyczgce
usterki rzyczyn przestrzeni usuwanie
przyczyny zagrozonych
wybuchem
1) wylgczyé maszyne
2) Usuna¢ przyczyne niewspotosiowosci (np. po-
niewspotosiowosé/ luzowane sruby fundamentowe, pekniecie
przekroczone dopus- mocowania silnika, rozszerzalnos¢ cieplna ele-
zczalne warto$ci od- mentéw systemu, zmiana wymiaru mon-
swickszone zuzvcie chytek tazowego E lub DBSE sprzegta)
Qz bienia tulez/i 3) sprawdzi¢ zuzycie
uze u 4) ponownie wyosiowac¢ sprzegto
1) wytgczyé maszyne
2) sprawdzi¢ zuzycie
brak smaru 3) wymieni¢ smar
4) skontrolowac uszczelki i wymieni¢, jesli to
konieczne
1) wylaczyé maszyne
L. wzrost temperatury po- |2) sprawdzi¢ zuzycie
zuzycie L:is,nzczelek O- wierzchni tgcznika, 3) spusci¢ smar
9 niebezpieczenstwo | 4) wymienié¢ uszczelki O-ring
zaptonu ze V\{zgledu na |5) napetni¢ sprzegto smarem
gorgce pOW|erzchn|e ]_) Wylaczyc maszyne
uszczelki O-ring 2) spra'w.d’2|c zuzycle
3) spusci¢ smar
zostaty uszkodzone o L
. o 4) wymieni¢ uszczelki O-ring
_ wskutek niewtasciwego . .
wycieki/ . 5) upewni¢ sie, co do prawidtowego przechowy-
; przechowywania lub - . o
ubytki smaru . wania uszczelek O-ring lub, co do usunigcia
podczas montazu bledéw montazu
6) napeni¢ sprzegto smarem
1) wylaczyé maszyne
uszczelki O-ring majg 2) sprawdzi¢ zuzycie
styczno$c¢ z agre- 3) spusci¢ smar
sywnymi ptynami, 0zo- 4) usung¢ negatywny wplyw srodowiska na us-
nem lub wysokg tem- zczelki O-ring
peraturg 5) wymienic uszczelki O-ring
6) napei¢ sprzegto smarem
1) wylgczy¢ maszyne
uszkodzenie uzebienia 2) rozmontowacé sprzegto i usunac resztki
piast/tulei na skutek zuzytych elementéw
wysokiej dynamiki o 3) znalez¢ przyczyne przecigzenia
duzej energii/ 4) sprawdzi¢ sprzegto i wymieni¢ zniszczone
przecigzenia czesci
5) natozy¢ tuleje, zmontowac¢ sprzegto
1) wytgczy¢ maszyne
2) rozmontowacé sprzegto i usunac resztki
wzrost temperatury po- zuzytych elementéw
uszkodzenie uzebie- | . I wierzchni fgcznika, 3) sprawdzi¢ parametry pracy, dobra¢ wigksze
T .| nieodpowiednie dobra- . . X . R
nia piast/uszkodzenie . niebezpieczenstwo sprzegto (wzig¢ pod uwage przestrzen mon-
. nie sprzegta .
tulei zaptonu ze wzgledu na tazowa)
gorgce powierzchnie |4) zamontowaé, wyosiowac i napetni¢ smarem
nowo dobrane sprzegto GEARex® zgodnie z
instrukcjg dla danego typu
1) wylgczy¢ maszyne
2) rozmontowacé sprzegto i usunac resztki
zuzytych elementéw
pomytka w obstudze > . C
3) sprawdzi¢ sprzegto i wymieni¢ zniszczone
maszyny czesc
4) natozy¢ tuleje, zmontowac sprzegto
5) przeszkoli¢ obstuge
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6  Usterki - przyczyny oraz usuwanie|
uwagi dotyczace
usterki rzyczyn przestrzeni usuwanie
przyczyny zagrozonych
wybuchem
1) wylgczyé maszyne
2) rozmontowac sprzegto i usung¢ resztki
zuzytych elementow
brak smaru 3) skontrolowaé uszczel!q oraz p_ozosta%g ele-
menty sprzegta, wymienic jesli to konieczne
4) zamontowac, wyosiowac i napetni¢ smarem
nowo dobrane sprzegto GEARex® zgodnie z
wzrost temperatury po- instrukcjg dla danego typu
uszkodzenie uzebie- wierzchni tgcznika, 1) wylgczyé maszyne
nia piast/uszkodzenie niebezpieczenstwo 2) rozmontowac sprzegto i usungc¢ resztki
tulei zaptonu ze wzgledu na zuzytych elementow
niewsp6losiowosé/ gorgce powierzchnie |3) Usunagé przyczyne btedu osiowania (qp. po-
luzowane s$ruby fundamentowe, pekniecie
przekroczone dopus- ST v
o mocowania silnika, rozszerzalnos¢ cieplna
zczalne wartosci od- . - :
chytek elementéw systemu, zmiana wymiaru mon-
tazowego E lub DBSE sprzegta)
4) zamontowaé, wyosiowac i napeti¢ smarem
nowo dobrane sprzegto GEARex® zgodnie z
instrukcjg dla danego typu

| 7  Konserwacjai serwis |

| 7.1 Okresy przegladow sprzegieil

Sprzegto musi by¢ kontrolowane regularnie pod katem wyciekéw/ilosci smaru, nadmiernego nagrzewania, hatasli-
wej pracy. Kontrole nalezy przeprowadza¢ podczas ogolnych przegladéw okresowych, przynajmniej co kwartat.
Ponadto nalezy skontrolowac stan zabezpieczen elementéw obracajgcych sie.

Ponizsze punkty sg podstawowymi elementami do kontroli podczas przeqladéw okresowych:

Smar: ilos¢ smaru, wymiana smaru (patrz rozdziat 5.3 i 7.2)

Uszczelki: wycieki, wymiana elementow uszczelniajgcych (patrz rozdziat 7.3)
Odchytki watéw: ponowne osiowanie sprzegta (patrz rozdziat 4.6)

Uzebienie: zuzycie, kontrola luzu obwodowego (patrz rozdziat 7.5 7.4)

Okresy przeqladow sprzegiet w przestrzeniach zagrozonych wybuchem:

Jesli sprzegto pracuje w przestrzeni zagrozonej wybuchem, nalezy zachowywa¢ odpowied-
nio krétsze okresy miedzy przegladami!
Sprzegto musi byé kontrolowane co ok. 200 godzin pracy lub przynajmniej co miesiac.

Chronione zgodnie z podpisano: 2024-07-23 Ka zastepuje: KTR-N od 2024-06-07
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|7.2 Wymiana smaru|

W celu zapewnienia dlugiej zywotnosci i unikniecia uszkodzen sprzegta, nalezy upewni¢ sie,
ze zastosowano ilos¢ smaru wskazang dla danego rozmiaru sprzegta i wymiana smaru
nastepuje w odpowiednich odstepach czasu!

Smar, ktéry wyplynal musi zosta¢ w calosci zebrany i utylizowany zgodnie z obowigzujacymi
przepisami.

Nalezy przestrzega¢ zalecen producenta srodkéw smarnych odnosnie stosowanych
smarow!

O8>

Wymiana smaru zalezy od warunkdéw pracy m.in. takich jak: obcigzenie, temperatura otoczenia, predkos¢, od-
chyiki watéw, czas pracy. W kazdym razie, wymiana smaru jest zalecana, przy pracy sprzegta w temperaturach
do 70 °C, co 8000 godzin pracy, maksymalnie raz na 2 lata, a przy pracy w temperaturze powyzej 70 °C, co
3000 godzin pracy, maksymalnie raz na rok.

Podczas wymiany nalezy dgzy¢ do pozostawienia w sprzegle jak najmniejszej ilosci starego smaru.
Nalezy potwierdzi¢ u producenta srodkéw smarnych, zgodnos¢ miedzy nowym, a pozostatosciami starego smaru.

Jesli sprzegto pracuje w przestrzeni zagrozonej wybuchem, nalezy zachowywa¢ odpowied-
nio krétsze okresy miedzy przegladami!

Sprzegto musi by¢ kontrolowane co ok. 200 godzin pracy lub przynajmniej co miesiac.

Nie wolno miesza¢ $rodkéw smarnych réznych typow i/lub od réznych producentow!

&

Procedura wymiany smaru:

e Skontrolowac¢ szczelnos¢ i wymieni¢ uszczelki, jesli to konieczne.

e Obrdci¢ sprzegto az korki znajdg sie w linii pionowej (patrz rysunek 44).

e Odkreci¢ korki (element 7) i usung¢ razem z podktadkami (element 6), nastepnie spusci¢ smar do odpowied-
niego zbiornika. Dla utatwienia usuniecia starego smaru mozna dodac oleju o rzadkiej konsystenciji.

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ stosowanych smaréw!

&

e Przeprowadzi¢ napetnienie smarem zgodnie z rozdziatem 5.4.
e Powtérzy¢ procedure dla drugiej potowki sprzegta.

rysunek 44: korki w linii pionowej rysunek 45: usuniecie korkéw wraz z podktadkami
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| 7 Konserwacja i serwis |
| 7.3 Wymiana uszczelek |
W przypadku wyciekéw (ubytkéw smaru) bezwzglednie nalezy natychmiast wymieni¢ usz-
kodzone uszczelki!
W przypadku zignorowania niniejszej wskazowki sprzegto moze ulec uszkodzeniu lub znis-
zczeniu.
Smar, ktéry wycieka, musi by¢ w catosci zebrany i utylizowany zgodnie z obowigzujacymi
przepisami.

Wymiana ptaskiej uszczelki (element 5):

Jesli uszczelka ptaska (element 5) jest uszkodzona/nieszczelna, musi byé natychmiast wymieniona. Zaleca sie
réwniez wymiane ptaskiej uszczelki (element 5) oraz $rub pasowanych z tbem szesciokgtnym (element 3) i
nakretek (element 4) za kazdym razem, gdy sprzegto jest ponownie montowane.

e Przeprowadzi¢ spuszczenie smaru zgodnie z rozdziatem 7.2.
o Odkreci¢ i usung¢ sruby z nakretkami (elementy 3 i 4) z tulei (element 2).

¢ Odsung¢ od siebie tuleje (element 2) az do momentu, gdy bedzie mozliwe wyjecie i wymiana uszczelki
ptaskiej (element 5).

¢ Lekko nasmarowac powierzchnie pod uszczelke ptaska i wiozy¢ nowg uszczelke (element 5). Nastepnie
skontrolowac¢ osiowanie, a jesli to konieczne, ponownie wyosiowac i zmontowacé sprzegto.

e Przeprowadzi¢ napetnienie smarem zgodnie z rozdziatem 5.4.

Wymiana uszczelek O-ring (element 8):

Okragte pierscienie linkowe (element 8) mogg by¢ wymieniane bez koniecznosci przesuwania tgczonych jed-
nostek, o ile odsadzenie watka nie jest wieksze niz srednica demontazu DW1 (patrzrys. 1,4, 7i9).

e Przeprowadzi¢ spuszczenie smaru zgodnie z rozdziatem 7.2.
e Odkreci¢ i usungc¢ sruby z nakretkami (elementy 3 i 4) z tulei (element 2).

e Odsungc¢ od siebie tuleje (element 2) zdejmujac je z uzebienia piast (element 1) az do momentu, gdy kazda
uszczelka O-ring (element 8) bedzie mogta by¢ zdemontowana.

e Przecigé¢ w jednym miejscu nowg uszczelke O-ring (element 8) lub docigé do odpowiedniej dtugosci (obwodu
piasty).

e Utlozy¢ uszczelke O-ring (element 8) na obwodzie watu, nastepnie sklei¢ miejsce przeciecia np. klejem
Loctite 401.

e Umiesci¢ uszczelke O-ring (element 8) w rowku tulei (element 2).

e Zamontowac tuleje zgodnie z informacjami z rozdziatéw 4 i 5, nastepnie dokona¢ uruchomienia sprzegta.

Jesli uszczelki O-ring musza byé wymienione bez ich przecinania, tagczone maszyny musza

= zostaé od siebie odsuniete, a sprzegto zdemontowane zgodnie z informacjami z rozdziatu
7.8.
Nalezy chroni¢ uszczelki ptaskie (element 5) oraz uszczelki O-ring (element 8) przed uszkod-
zeniem i wysoka temperatura.
f} Nalezy przestrzegac zalecen producenta srodkow klejacych odnosnie stosowanych klejow.
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| 7.4 Luz obwodowy sprzegta |

Aby sprawdzié¢ luz obwodowy sprzegta nalezy wytaczyé urzadzenie napedzajace, a takze

zabezpieczy¢ je przed przypadkowym zatgczeniem.

strona napedzajaca

e Obroci¢ piaste w kierunku przeciwnym do kierunku obrotéw podczas normalnej pracy.

f} Podczas tej czynnosci nie nalezy tulei przemieszczaé osiowo.

o Oznaczy¢ tuleje (element 2) oraz piaste (element 1) (patrz rysunek 46).

e Obroci¢ piaste (element 1) w kierunku zgodnym z obrotami podczas pracy napedu i zmierzy¢ luz obwodowy
ASmaks..

e Przy zaobserwowaniu dopuszczalnego luzu obwodowego ASmaks, Sprzegto nalezy natychmiast wymieni¢ na
nowe.

strona napedzana

e Obrdci¢ piaste w kierunku obrotéw podczas normalnej pracy.

f} Podczas tej czynnosci nie nalezy tulei przemieszcza¢ osiowo.

e Oznaczy¢ tuleje (element 2) oraz piaste (element 1) (patrz rysunek 46).

e Obrdci¢ piaste (element 1) w kierunku przeciwnym do obrotéw podczas pracy napedu i zmierzy¢ luz ob-
wodowy ASmaks..

e Przy zaobserwowaniu dopuszczalnego luzu obwodowego ASmaks, sprzegto nalezy natychmiast wymieni¢ na
nowe.

rysunek 46: oznaczanie tulei oraz piasty
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| 7.5 Szacunkowe dane dotyczace zuzycia |

Jesli luz obwodowy jest réwny lub przekracza warto$¢ ASmaks., sprzegto nalezy natychmiast wymieni¢ na nowe.
Osiggniecie granicznych wartosci zuzycia zalezy od warunkéw pracy sprzegta oraz od jego parametréw.

W celu zapewnienia dlugiej zywotnosci sprzegta oraz unikniecia zagrozen wynikajacych ze
stosowania w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, waly maszyn muszg by¢ doktadnie
wyosiowane.

Nalezy bezwzglednie stosowac sie do zalecanych wartosci odchytek (patrz tabela 11).
Jesli wartosci te zostang przekroczone, sprzegto ulegnie zniszczeniu.

Tabela 13: dopuszczalne wartosci luzu obwodowego

rozmiar luz skretlny AS.mallks. w mm rozmiar luz skre,tlny As.mallks. w mm
(dla jednej piasty) (dla jednej piasty)
10 1,0 70 2,5
15 1,0 80 3,0
20 1,0 85 3,0
25 1,5 90 4,0
30 15 100 4,0
35 15 110 4,5
40 2,0 120 4,5
45 2,0 130 4,5
50 2,0 140 54
55 2,5 150 54
60 2,5
| 7.6 Czyszczenie sprzegta |
@ Nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje oraz stosowacé sie do wskazéwek odnosnie obcho-
dzenia sie z rozpuszczalnikami i detergentami.

Bezwzglednie unikaé jakichkolwiek zrédet zaptonu.

Podczas montazu/demontazu sprzegta, jego elementy powinny by¢ starannie czyszczone. Szczegdinie powierz-
chnie wspétpracujace z uszczelkami, a takze rejon uzebienia powinien by¢ wolny od brudu, starego smaru oraz
pozostatosci $wiadczgcych o zuzyciu zebow.

Nalezy zapewni¢ wlasciwy ponowny montaz (rozdziat 4) oraz uruchomienie (rozdziat 5).

7.7 Wymiana sprzegta |

W przypadku osiggniecia maksymalnych wartosci zuzycia podanych w rozdziale 7.4 i 7.5, nalezy wymieni¢ kom-
pletng potowe sprzegta na nowa.

Wymiana moze dotyczy¢ tylko catych potéwek sprzegta (komplet - piasta (element 1) i tuleja (element 2))!
Demontaz nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z informacjami z rozdziatu 7.8.

W przypadku zignorowania powyzszych wskazéwek i przekroczenia wartosci dopuszczal-
nego luzu obwodowego, sprzegto moze ulec uszkodzeniu lub zniszczeniu.
Uszkodzenie sprzeglta moze spowodowaé przestdj catej maszyny, w ktoérej jest zamonto-
wane.
Wirujace czesci rozerwanego sprzegla stanowiag powazne niebezpieczenstwo.
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| 7.8 Demontaz sprzegta |

Podczas demontazu, regulacji oraz czynnosci konserwacyjnych sprzegta nalezy bezwzgled-
nie upewnic sie, ze caty naped jest zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem.

W przypadku, gdy dla sprzegta zostat wykonany rysunek, wymiary przedstawione na nim
nalezy traktowac jako nadrzedne.
Przedmiotowy rysunek nalezy przekaza¢ odpowiedniej osobie (uzytkownik/montazysta).

Demontaz sprzegta jest konieczny do przeprowadzenia kontroli elementéw sprzegta lub ich wymiany. Ponadto
demontaz jest niezbedny do wymiany uszczelek O-ring.

e Przeprowadzi¢ spuszczenie smaru zgodnie z rozdziatem 7.2.

e Odkreci¢ sruby i odsungc¢ od siebie tuleje (element 2) zdejmujac je z uzebienia piast.

e Oznaczy¢ w jednym punkcie miejsce zazebienia tulei (element 2) z piastg (element 1).

¢ Rozsung¢ maszyny.

e Oczysci¢ sprzegto (patrz rozdziat 7.6) i sprawdzi¢ elementy sprzegta, powierzchnie uszczelnieh oraz uzebie-
nie.

o Wymieni¢ uszkodzone elementy.

e Przeprowadzi¢ ponowny montaz zgodnie z informacjami z rozdziatéw 4 i 5.

Zniszczone lub zuzyte elementy musza zostaé wymienione!

Przy kazdym ponownym montazu sprzegla zaleca si¢ wymiane ptaskiej uszczelki (element 5)
i okraglych pierscieni linki (elementy 8 i 11), a takze $rub pasowanych z tbem szesciokatnym
(element 3) i nakretek (element 4).

Podgrzewanie elementéw sprzegta stwarza duze ryzyko zaptonu.
Bezwzglednie nalezy zapewni¢ otoczenie bez zagrozenia wybuchem.

© > D>

W przypadku, gdy piasty (element 1) sprzegta muszg zosta¢ zdemontowane, nalezy najpierw usung¢ elementy
zabezpieczajgce piasty przed przesunieciem poosiowym.

Réwnomierne podgrzanie (do ok. 80 °C) piast (element 1) za pomocg palnika i zastosowanie $ciggacza, umozli-
wia zdjecie piast (element 1) z watdw maszyny.

Powierzchnie uszczelnien, uzebienie, otwory w piastach oraz waty muszg zosta¢ poddane kontroli pod kgtem e-
wentualnych uszkodzen.

Ponowny montaz nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z informacjami z rozdziatow 4 i 5.

f} Nigdy nie wolno uzywaé tulei (element 2) do Sciggania piast (element 1) z watéw!
Nalezy uzywaé odpowiednich sciggaczy. Nie wolno narazaé tozyskowania watéw na obciagze-
nia zwigzane ze zdejmowaniem piast z watéw.

Chronione zgodnie z podpisano: 2024-07-23 Ka zastepuje: KTR-N od 2024-06-07

ISO 16016. sprawdzono: 2024-07-23 Ka zastgpione:
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8 UtyIizacja|

W zakresie ochrony srodowiska prosimy o utylizacje opakowan lub wyrobdw, po zakonczeniu ich eksploatacii,
zgodnie z przepisami prawa i normami, ktére majg odpowiednio zastosowanie.

e Metal

Wszelkie elementy metalowe muszg zosta¢ oczyszczone i zitomowane.

e Uszczelki

Uszczelki mogg by¢ utylizowane z pozostatymi odpadami.

e Smary

Smary muszg by¢ zebrane do odpowiednich zbiornikéw i utylizowane przez zakfad utylizacji odpadéw.

9 Czesci zamienne, adresy punktéw obstugi klienta

Zaleca sie przechowywanie podstawowych czesci zamiennych w miejscu pracy maszyny, aby zapewni¢ jej go-
towos¢ do pracy, przyktadowo w przypadku uszkodzenia sprzegta.

Dane teleadresowe partnerow KTR w sprawach czesci zamiennych oraz zaméwieh mozna uzyskaé na stronie

internetowej www.ktr.com.

Zamawiajgc czesci zamienne, nalezy poda¢ w zamowieniu:

e pierwotny numer zamdwienia (podany przy zakupie sprzegta)
e numer elementu
e nazwe elementu oraz zamawiang ilo$¢

zamiennych i osprzetu oraz wszelkich szkéd powstalych z tego powodu.

f} KTR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku stosowania nieoryginalnych czesci

KTR Systems GmbH
Carl-Zeiss-Str. 25
D-48432 Rheine

Tel.: +49 5971 798-0
e-mail: mail@ktr.com

Chronione zgodnie z podpisano:
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| 9 Czesci zamienne, adresy punktéw obstugi klienta |

[9.1 Czesci zamienne - zestaw montazowy |

Elementy skladowe zestawu montazowego:

element

opis

pasowana $ruba z tbem sze$ciokgtnym

nakretka szesciokgtna

uszczelka ptaska

podkfadka

zaslepka gwintowana

N[O~ W

uszczelka O-ring

Rysunek 47: Przyktadowy typ FA

Numery materialéw zestawéw montazowych:

rozmiar numer elementu
10 030100990099
15 030150990099
20 030200990099
25 030250990099
30 030300990099
35 030350990099
40 030400990099
45 030450990099
50 030500990099
55 030550990099
60 030600990099
70 030700990099

BESEERNY

rysunek 48

Wymienione zestawy montazowe moga by¢ uzywane tylko dla typu F!

& Dla typu FH wymagane s3 dwa zestawy montazowe.

Chronione zgodnie z
1ISO 16016.

podpisano:

2024-07-23 Ka

zastepuje:
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sprawdzono:

2024-07-23 Ka

zastgpione:




KTR-N 40310 PL
strona: 38743
wydanie: 20

GEARex®
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10 Zalacznik A

Wskazowki i instrukcje dotyczace uzytkowania w przestrzeni-

ach zagrozonych wybuchem

Dostepne wykonania:

FA, FB, FAB, DA, DB, DAB, FH, DH, FR i DR

10.1 Zgodne z przepisami, uzytkowanie w przestrzeniach zagrozonych wybuchem @

Warunki pracy w przestrzeniach zagrozonych wybuchem @

Sprzegta GEARex® spetniajg wymogi uzytkowania wg dyrektywy 2014/34/EU i S| 2016 nr 1107.

Ochrona przed zagrozeniami wynikajgcymi z wytadowan atmosferycznych musi by¢ zgodna z koncepcjg
ochrony odgromowej maszyny lub instalacji. Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw i zasad ochrony
odgromowej.

Wyréwnywanie potencjatéw w sprzegtach odbywa sie poprzez kontakt metalowej piasty z metalowym watem,
na ktérym jest zamocowana. Nie wolno zaktéca¢ wyréwnywania potencjatow.

przemyst (z wyjatkiem gornictwa)

e Grupa urzadzen |l kategoria 2 i 3 (sprzegfo nie jest dopuszczone/nie jest odpowiednie do stosowania w
urzgdzeniach kategorii 1)

e Grupa substancji G (gazy, mgty, opary), strefa 1 i 2 (sprzegfo nie jest dopuszczone/nie jest odpowiednie do
stosowania w strefie 0)

e Grupa substancji D (pyty), strefa 21 i 22 (sprzegto nie jest dopuszczone/nie jest odpowiednie do stoso-
wania w strefie 20)

e Grupa wybuchowoéci IIC (gazy, mgty, opary) (grupy wybuchowosci lIA i IIB sg zawarte w IIC) oraz
grupa wybuchowosci IlIC (pyly) (grupy wybuchowosci IlIA i 11IB sg zawarte w 11IC)

Klasy temperaturowe:

klasa temperaturowa temperatura otoczenia lub pracy Ta dop. temperatura powierzchni 1
T4 -30 °C do +90 °C +110 °C
T5 -30 °C do +75 °C +95 °C
T6 -30 °C do +60 °C +80 °C
objasnienia:

Maksymalne temperatury powierzchni sg kazdorazowo sumg maksymalnej dopuszczalnej temperatury otoczenia lub pracy T, oraz maksymal-
nego przyrostu temperatury AT o wartosci 20 K, ktéry nalezy wzigé pod uwage. W zaleznosci od klasy temperaturowej, dodano margines
bezpieczenstwa 5 K.

1) Maksymalna temperatura powierzchni +110 °C dotyczy réwniez uzytkowania w miejscach zagrozonych wybuchem z powodu zapylenia.

W przestrzeniach zagrozonych wybuchem

2.

temperatura zaptonu powstajgcych pytdw musi by¢ co najmniej 1,5 razy wyzsza od temperatury powierzchni,
ktéra nalezy wzigé pod uwage,

temperatura zarzenia musi byé przynajmniej temperaturg powierzchni, ktérg nalezy wzigé pod uwage, plus
margines bezpieczenstwa 75 K,

powstajgce gazy i opary muszg odpowiadac okreslonej klasie temperaturowe;j.

goérnictwo

Grupa urzgdzen | kategoria M2 (sprzegfo nie jest dopuszczone/nie jest odpowiednie do stosowania w urzgdzeni-
ach kategorii M1).
Dopuszczalna temperatura otoczenia -30 °C do +90 °C.

Chronione zgodnie z podpisano: 2024-07-23 Ka zastepuje: KTR-N od 2024-06-07

ISO 16016. sprawdzono: 2024-07-23 Ka zastgpione:
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10 Zalacznik A

Wskazowki i instrukcje dotyczace uzytkowania w

przestrzeniach zagrozonych wybuchem @

10.2 Okresy przegladoéw sprzegiet w przestrzeniach zagrozonych wybuchem @

grupa wybuchowosci

przeglady

M2
2G
2D
brak gazéw i oparow z
grupy wybuchowosci IIC

Kontrola luzu obwodowego oraz kontrola wzrokowa elementéw po 2 000 godzin
pracy od pierwszego uruchomienia, nie pézniej niz po 6 miesigcach.

Przy nieznacznym lub braku zuzycia elementéw stwierdzonym podczas pier-
wszej kontroli, kolejne przeglady dla niezmienionych warunkdéw pracy sprzegta,
odpowiednio po 4 000 godzin pracy, nie pézniej niz po 18 miesigcach.

Przy znacznym zuzyciu elementéw stwierdzonym podczas pierwszej kontroli,
zaleca sie wymiane elementdéw na nowe, nalezy znalez¢ przyczyne zuzywania
sie elementéw sprzegta i postepowac zgodnie z zaleceniami z tabeli ,Usterki®.
Okresy miedzy przeglgdami muszg by¢ dostosowane do zmieniajgcych sie wa-
runkOw pracy sprzegta.

M2
2G
2D
Gazy i opary z
grupy wybuchowosci IIC

Kontrola luzu obwodowego oraz kontrola wzrokowa elementéw po 1 000 godzin
pracy od pierwszego uruchomienia, nie pézniej niz po 3 miesigcach.

Przy nieznacznym lub braku zuzycia elementéw stwierdzonym podczas
pierwszej kontroli, kolejne przeglady dla niezmienionych warunkéw pracy
sprzegta, odpowiednio po 2 000 godzin pracy, nie pdzniej niz po 12 miesigcach.
Przy znacznym zuzyciu elementéw stwierdzonym podczas pierwszej kontroli,
zaleca sie wymiane elementéw na nowe, nalezy znalez¢ przyczyne zuzywania
sie elementéw sprzegta i postepowac zgodnie z zaleceniami z tabeli ,Usterki®.
Okresy miedzy przeglgdami muszg by¢ dostosowane do zmieniajgcych sie
warunkow pracy sprzegta.

Sprzegto GEARex®

)
Luz pomiedzy piastg a zebami tulei
» nalezy sprawdzac¢ poprzez kontrole
luzu obwodowego, oddzielnie dla
@» strony napedzanej i napedzajace;.
o Jezeli osiggnieto luz obwodowy
DSmaks., dana potowa sprzegta (piasta
i tuleja) musi zosta¢ natychmiast wy-
mieniona na nowg, bez wzgledu na
przeglady okresowe.

rysunek 49: sprzegto GEARex®

Chronione zgodnie z

podpisano:
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Wskazowki i instrukcje dotyczace uzytkowania w przestrzeni-

ach zagrozonych wybuchem

10.3 Oznaczanie sprzegta w przestrzeniach zagrozonych wybuchem @

Oznakowanie EX, catostalowego sprzegta zebatego GEARex® umieszczone jest od czotfa piasty lub odpowiednio
na obwodzie tulei.

Kompletne oznakowanie znajduje sie w instrukcji eksploataciji i/lub na dokumencie dostawy/na paczce.

Ponizsze oznakowanie dotyczy produktéow:

¢ Oznakowanie sprzegiet nielakierowanych oraz powlekanych lub lakierowanych, warstwa o grubosci < 200 um

ce I M2 Exh | Mb X

@ UK N2G Exh IIC T6 ... T4 Gbh X

cA 2D Exh 1IC T80°C ... T110°C Db X
<rok> -30°C<T,< +60°C ... +90°C

KTR Systems GmbH, Carl-Zeiss-Str. 25, D-48432 Rheine

¢ (Oznakowanie sprzegiet lakierowanych, warstwa o grubosci od 0,2 mm do maks. 2,0 mm

ce | M2 Exh | Mb X

€ ok N2G Exh 1B T6 .. T4 Gb X

ca 2D Exh WC T80°C .. T110°C Db X
<rok> -30°C<T,< +60°C ... +90°C

KTR Systems GmbH, Carl-Zeiss-Str. 25, D-48432 Rheine

Oznakowanie skrécone:
(Skrécone oznakowanie stosowane jest tylko wtedy, gdy nie ma innej mozliwosci ze wzgledu na dziatanie lub ogra-

niczone miejsce.)

% &CE LS

Odmienne oznakowanie stosowane do dnia 2019-10-31:

Oznakowanie skrocone: c € @ H2GclICTX/M2Dc T X/ M2 ¢ X
Kompletne oznakowanie: I12G c IIC T6, T5 resp. T4

-30 °C < Ta< +65 °C, +80 °C resp. +90 °C
12D cT110°C-30°C<Ta<+90 °C

IM2c-30°C<Ta<+90°C

Chronione zgodnie z podpisano: 2024-07-23 Ka zastepuje: KTR-N od 2024-06-07

ISO 16016. sprawdzono: 2024-07-23 Ka zastgpione:
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10 Zalacznik A

Wskazowki i instrukcje dotyczace uzytkowania w przestrze-

niach zagrozonych wybuchem

10.3 Oznaczanie sprzegta w przestrzeniach zagrozonych wybuchem @

Uwagi dotyczace oznakowania

grupa urzadzen |

gornictwo

grupa urzadzen |l

pozostate (bez gornictwa)

kategoria urzadzen 2G

urzgdzenia zapewniajgce wysoki poziom bezpieczenstwa, odpowiednie dla
strefy 1

kategoria urzadzen 2D

urzgdzenia zapewniajgce wysoki poziom bezpieczenstwa, odpowiednie dla
strefy 21

kategoria urzgdzen M2

urzgdzenia zapewniajgce wysoki poziom bezpieczenstwa, muszg posiadac
mozliwo$¢ wylgczenia w przypadku wystgpienia atmosfery wybuchowej

D pyt

G gazy i opary

Ex h nieelektryczna ochrona przeciwwybuchowa

1B gazy i opary klasy IIB (tgcznie z lI1A)

IIC gazy i opary klasy IIC (tgcznie z 1A i lIB)

lHc pyly przewodzgce prad elektryczny klasa IlIC (tacznie z llIA i 11IB)

T6 ... T4 klasa temperatury, ktorg nalezy uwzgledni¢ w zaleznosci od temperatury oto-

czenia

T80 °C ... T110°C

maksymalna temperatura powierzchni, ktérg nalezy wzig¢ pod uwage w
zalezno$ci od temperatury otoczenia

-30°C<Ta<+60°C ... +90 °C
lub-30°C < Ta<+90 °C

dopuszczalna temperatura otoczenia od -30 °C do +60 °C, ewentualnie
-30 °C do +90 °C

Gb, Db, Mb

poziom ochrony urzadzen, analogiczny do kategorii urzgdzen

X

dla bezpiecznego uzytkowania sprzegiet obowigzujg szczegdlne warunki

Jezeli cze$¢ sprzegta oznaczono symbolem & oprécz znaku <& oznacza to, ze KTR dostarczyt przedmiotowag
czes¢ bez otworu gotowego (patrz réwniez rozdziat 4.2 niniejszej instrukcji eksploatacii).

Chronione zgodnie z
ISO 16016.

podpisano:

2024-07-23 Ka

zastepuje:

KTR-N od 2024-06-07
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Wskazowki i instrukcje dotyczace uzytkowania w przestrze-

niach zagrozonych wybuchem

10.4 Deklaracja Zgodnosci UE |

Deklaracja Zgodnosci UE
(Certyfikat Zgodnosci)

odpowiadajgca dyrektywie 2014/34/UE z dnia 26 lutego 2014
oraz innym regulacjom prawnym

Producent - KTR Systems GmbH, Carl-Zeiss-Str. 25, D-48432 Rheine - odwiadcza, ze
GEARex® Calostalowe sprzegta zebate

w wykonaniu przeciwwybuchowym opisane w niniejszej instrukcji eksploatacji sg urzgdzeniami lub
komponentami odpowiadajgcymi art. 2 ust. 1 dyrektywy 2014/34/UE oraz spetniajg ogéine wymagania
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia zgodnie z zatgcznikiem Il dyrektywy 2014/34/UE.

Niniejsza deklaracja zgodnosci (certyfikat zgodnosci) jest wydawana na wytgczng odpowiedzialnos¢
producenta KTR Systems GmbH.

Opisane w niniejszej instrukcji sprzegto jest zgodne ze specyfikacjami nastepujgcych norm/przepiséw:

EN ISO 80079-36:2016-12
EN ISO 80079-37:2016-12
EN ISO/IEC 80079-38:2017-10
IEC/TS 60079-32-1:2020-01-24

GEARex® jest zgodny ze specyfikacjg i obowigzujgcymi wymogami dyrektywy 2014/34/UE.

Sprzegta oznaczone symbolem <G> nie sg urzgdzeniami, lecz komponentami w rozumieniu dyrektywy
2014/34/UE i nie sg oznaczone znakiem CE. Sprzegta powyzsze sg bez otworéw lub z otworami pilo-
towymi i muszg zosta¢ poddane ostatecznej ocenie zgodnosci po zakonczeniu obrébki. Niezbedne
informacje znajdujg sie w instrukcji eksploatacji.

Zgodnie z artykutem 13 (1) b) i) dyrektywy 2014/34/EU dokumentacja techniczna zostata zdepono-
wana w jednostce notyfikowanej (certyfikat badania typu IBEXU11ATEXBO016 X):

IBExU

Institut fir Sicherheitstechnik GmbH
Numer identyfikacyjny: 0637
Fuchsmihlenweg 7

09599 Freiberg
N/,

Rheine, 2022-05-31 i. V. i. A
Miejscowos¢  Data Reinhard Wibbeling Ansgar Silies
Szef Dziatu Technicznego Szef Produktu
Chronione zgodnie z podpisano: 2024-07-23 Ka zastepuje: KTR-N od 2024-06-07
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Wskazowki i instrukcje dotyczace uzytkowania w przestrzeni-

ach zagrozonych wybuchem

10.5 Deklaracja zgodnosci UK|

Deklaracja Zgodnosci UK
(Certyfikat Zgodnosci)

odpowiadajgca dyrektywie UK SI1 2016 nr 1107 z dnia 26 lutego 2014
oraz przepisom prawnym przyjetym w celu jej wdrozenia

Producent - KTR Systems GmbH, Carl-Zeiss-Str. 25, D-48432 Rheine - odwiadcza, ze

GEARex® Calostalowe sprzegta zebate

w wykonaniu przeciwwybuchowym opisane w niniejszej instrukcji eksploatacji sg urzgdzeniami lub
komponentami odpowiadajgcymi dyrektywie Sl 2016 nr 1107 oraz spetniajg ogéine wymagania
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia zgodnie z dyrektywg Sl 2016 nr 1107.

Niniejsza deklaracja zgodnosci (certyfikat zgodnosci) jest wydawana na wytgczng odpowiedzialnos¢
producenta KTR Systems GmbH.

Opisane w niniejszej instrukcji sprzegto jest zgodne ze specyfikacjami nastepujgcych norm/przepisow:

EN ISO 80079-36:2016-12
EN ISO 80079-37:2016-12
EN ISO/IEC 80079-38:2017-10
IEC/TS 60079-32-1:2020-01-24

Sprzegto GEARex® jest zgodne ze specyfikacjg i obowigzujgcymi wymogami dyrektywy S| 2016 nr
1107.

Sprzegta oznaczone symbolem <G> nie sg urzgdzeniami, lecz komponentami w rozumieniu dyrektywy
S12016 nr 1107 i nie sg oznaczone znakiem CE. Sprzegta powyzsze sg bez otwordw lub z otworami
pilotowymi i muszg zostaé¢ poddane ostatecznej ocenie zgodno$ci po zakonczeniu obrébki. Niezbedne
informacje znajdujg sie w instrukcji eksploatacji.

Zgodnie z dyrektywag Sl1 2016 nr 1107 dokumentacja techniczna zostata zdeponowana w jednostce
notyfikowanej:

Eurofins CML
Numer identyfikacyjny: 2503

0
Rheine, 2022-05-31 iV, i A S’Vé‘\

Miejscowos¢  Data Reinhard Wibbeling Ansgar Silies
Szef Dziatu Technicznego Szef Produktu
Chronione zgodnie z podpisano: 2024-07-23 Ka zastepuje: KTR-N od 2024-06-07

ISO 16016. sprawdzono: 2024-07-23 Ka zastgpione:
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