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EVOLASTIC® w wykonaniu D2H i DFH jest skretnie wysokoelastycznym, bezposlizgowym i
bezluzowym sprzegtem z piastami lub o przytgczu kotnierzowym. Ttumi drgania skretne i udary
generowane przez obcigzenie, redukuje hatas przenoszony przez konstrukcje oraz kompensuje
znaczne odchyiki osiowe, promieniowe i katowe.
Wykonania D2H i DFH to dwukardanowe sprzegta z elementem posrednim. Umozliwiajg tgczenie
oddalonych od siebie watéw w bardzo elastyczny sposéb, zachowujgc homokinetycznosc.
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|1 Danetechniczne|
| 1.1 Wymiary i dane techniczne sprzegta |
wykonanie D2H
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rysunek 1: EVOLASTIC® D2H (rozmiar 12 do 280) rysunek 2: EVOLASTIC® D2H (rozmiar 360 do 560)
Tabela 1: wymiary - wykonanie D2H
wymiary ¥ $ruba wg
rozmiar [mm] DIN EN ISO 4762
DH DN1 D1 DR Bl B2 E L2 N M Z x podziatka
12 122 80 55 60 32 28 4 42 32 M10 3 x120°
24 150 100 70 70 42 36 6 50 38 M12 3 x120°
48 170 115 85 85 46 40 6 55 41 M14 4 x90°
60 200 140 100 100 58 50 8 66 50 M16 3 x120°
86 200 140 100 100 58 50 8 66 50 M16 4 x90°
125 260 160 110 125 70 63 8 80 60 M20 3 x120°
200 260 160 110 125 70 63 8 80 60 M20 4 x90°
280 300 160 110 145 80 72 8 94 70 M20 4 x90°
360 340 195 130 160 85 78 8 100 80 M20 4 x90°
560 370 200 140 170 105 95 10 125 100 M24 4 x 90°
1) wymiar L oraz DBSE jak réwniez masa catkowita zalezg od dlugosci montazowe;j
Tabela 2: dane techniczne - wykonanie D2H
masa bezwtadnosci sprzegta 2 z
rozmiar maks. otworem [kgm?]
J1l J4
12 0,0030 0,0030
24 0,0080 0,0080
48 0,0160 0,0160
60 0,0360 0,0360
86 0,0370 0,0370
125 0,1110 0,1110
200 0,1160 0,1160
280 0,1960 0,1960
360 0,3540 0,3540
560 0,5890 0,5890
2) masowe momenty bezwtadnosci J2 oraz J3 zalezg od diugosci montazowej
W przypadku, gdy dla sprzegta zostat wykonany rysunek, wymiary przedstawione na nim
nalezy traktowaé jako nadrzedne.
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| 1 Dane techniczne|
| 1.1 Wymiary i dane techniczne sprzegta |
wykonanie DFH
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rysunek 3: EVOLASTIC® DFH (rozmiar 12 do 280) rysunek 4: EVOLASTIC® DFH (rozmiar 360 do 560)
Tabela 3: wymiary - wykonanie DFH
przytacze wymiary 2 Sruba wg
rozmia | kotnierzowe wg [mm] DIN EN ISO 4762
r SAE - 1620 / Zx
<rednica D5 | DH |DN1 | D1 | DR | BL | B2 E L5 L7 L2 N M podzialka
12 6.5 180 | 122 | 80 55 60 32 28 4 4 6 42 32 | M10 | 3x120°
7,5 190
6,5" 180 o
24 75 190 ] 150 | 100 | 70 70 42 36 6 6 6 50 38 | M12 | 3x120
7,5 190 6
48 8" 200 | 170 | 115 | 85 85 46 40 6 55 41 | M14 | 4x90°
10 260 4 10
60 1o 270 | 200 | 140 | 100 | 100 | 58 50 8 10 66 50 | M16 | 3x120°
11,5" 310
10" 270 o
86 1.5 310 ] 200 | 140 | 100 | 100 | 58 50 8 6 10 66 50 | M16 | 4x90
125 11105.. gzg 260 | 160 | 110 | 125 | 70 63 8 9 10 80 60 | M20 | 3x120°
10" 270
200 11,5" 310 | 260 | 160 | 110 | 125 | 70 63 8 9 10 80 60 | M20 | 4xo90°
14 405
280 1 11’5 2(1)2 300 | 160 | 110 | 145 | 80 72 9 10 94 70 | M20 | 4x90°
360 14 405 | 340 | 195 | 130 | 160 | 85 78 8 9 10 [ 100 | 80 | m20 | 4x90°
560 14" 405 | 370 | 200 | 140 | 170 | 105 | 95 10 15 25 | 125 [ 100 | M24 | 4x90°

1) wymiary przytgcza kotnierzowego podano w tabeli 5
2) wymiar L oraz DBSE jak réwniez masa catkowita zalezg od dtugo$ci montazowej

AN

W przypadku, gdy dla sprzegta zostat wykonany rysunek, wymiary przedstawione na nim
nalezy traktowa¢ jako nadrzedne.
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| 1 Dane techniczne|

| 1.2 Wymiary og6lne oraz momenty obrotowe |

Tabela 4: dane techniczne - wykonanie DFH

przylacze kokierzowe wg masa bezwtadnosci sprzegta ? z
. 2
rozmiar SAE - J620 / Srednica maks. otworem [kgm?]
Ji J4
6,5 0,013
12 75 0.020 0,003
6,5 0,016
24 75 0023 0,008
7,5¢ 0,026
48 8" 0,034 0,016
10" 0,091
10¢ 0,103
60 11,5 0,165 0,036
10¢ 0,105
86 11,5 0,166 0,037
10" 0,129
125 115" 0.199 0,111
10" 0,135
200 11,5 0,205 0,116
14" 0,572
11,5" 0,226
280 14" 0503 0,196
360 14" 0,628 0,354
560 14" 0,794 0,589
1) wymiary przytgcza kotnierzowego podano w tabeli 9
2) masowe momenty bezwtadnosci J2 oraz J3 zalezg od dlugosci montazowej
Tabela 5: wymiary kotnierzy wg normy SAE J 620
. wymiary kotnierzy [mm]
rozmiar 6.5" 7.5° 8" 10° 11,5° 14"
wymiar DA 215,9 2413 263,52 314,32 352,42 466,62
wymiar D4 200,02 222,25 244,47 295,27 333,37 438,15
Z X podziatka 6 x 60° 8 x 45° 6 x 60° 8 x 45° 8 x 45° 8 x 45°
wymiar DL 9 9 11 11 11 14
Tabela 6: przenoszone momenty obrotowe
rozmiar tvp elastomeru moment obr. [Nm] predkos$¢ obr. [obr./min.]
P Tkn Tk maks. Tk maks1 Tkw n Nmaks.
12 SN 100 200 300 40 4500 5000
MN 120 240 360 48 5400 6000
o4 SN 200 400 600 80 3780 4200
MN 240 480 720 96 4500 5000
48 SN 420 840 1260 168 3780 4200
MN 480 960 1440 192 4500 5000
60 SN 500 1000 1500 200 3240 3600
MN 600 1200 1800 240 3600 4000
86 SN 760 1520 2280 304 3600 4000
MN 860 1720 2580 344 4050 4500
125 SN 1100 2200 3300 440 2880 3200
MN 1250 2500 3750 500 3240 3600
200 SN 1700 3400 5100 680 3060 3400
MN 2000 4000 5250 800 3240 3600
280 WN 2400 4800 6100 960 2700 3000
MN 2800 5600 6100 1120 3060 3400
WN 3200 6400 9600 1280 2700 3000
360 SN 3400 6800 10200 1360 3060 3400
MN 3600 7200 10800 1440 3060 3400
WN 5000 10000 14000 2000 2250 2500
560 SN 5200 10400 14000 2080 2520 2800
MN 5600 11200 14000 2240 2700 3000
Chronione zgodnie z podpisano: 2020-09-05 Pz zastepuje:
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| 1 Dane techniczne|

| 1.2 Wymiary og6lne oraz momenty obrotowe |

Maksymalny moment obrotowy sprzegta Tk maks. = moment znamionowy sprzegta Ty X 2,0.
Maksymalny moment obrotowy Tk maks. 0Znacza krétkotrwatg warto$¢ szczytowg momentu obrotowego (np. podczas przechodzenia przez
rezonans). Tk maks. Moze wystapi¢ maksymalnie 50 000 razy jako moment wibracyjny lub 100 000 razy jako moment pulsacyjny.

Potréjny moment obrotowy sprzegta Tk maks.1 = Znamionowy moment obrotowy sprzegta Tn X ~3,0.
Potréjny znamionowy moment obrotowy Tk maks.1 t0 moment obrotowy, ktéry moze wystgpi¢ jedynie rzadko, ale maksymalnie 1000 razy.
Przekroczenie potréjnego momentu obrotowego Tk maks.1 Moze spowodowaé uszkodzenie lub zniszczenie elementéw sprzegta.

[2 wskazowki|

|2.1 Wskazowki ogélne|

Prosze zapoznaé z niniejszg instrukcjg przed zamontowaniem sprzegta.

Prosze zwréci¢ szczegdlng uwage na informacje dotyczace bezpieczenstwa montazu i uzytkowania!

Instrukcja eksploataciji jest elementem wyrobu. Prosze przechowywac jg przez caty czas uzytkowania sprzegta.
Prawa autorskie niniejszej instrukcji sg zastrzezone przez KTR.

| 2.2 Oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa

Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogg przyczynic sie do
Ostrzezenie przed urazami ciata zapobiegania obrazeniom ciata lub ciezkim obrazeniom
ciata, mogacym doprowadzi¢ do smierci.

Ostrzezenie przed uszkodzeniami Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogag przyczynic sie do
wyrobu zapobiegania uszkodzeniom wyrobu lub maszyny.

Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogg przyczyni¢ sie do

Wskazowki ogolne zapobiegania niepozgdanym rezultatom lub stanom.

Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogg przyczyni¢ sie do
zapobiegania poparzeniom gorgcymi powierzchniami,
skutkujgcym lekkimi lub powaznymi obrazeniami ciata.

Ostrzezenie przed goracymi
powierzchniami

B 9D 0O

| 2.3 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Podczas montazu, regulacji oraz czynnosci konserwacyjnych sprzegta nalezy bezwzglednie
upewni¢ sie, ze caty naped jest zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem.
Wirujace czesci niosg ze sobg powazne zagrozenie uszkodzenia ciata. Nalezy bezwzglednie
zapoznac sie z catoscig niniejszej instrukcji i stosowaé¢ do jej zapisow.

Wszystkie czynnosci zwigzane ze sprzegtem muszg by¢ wykonane zgodnie z zasadg - ,Po pierwsze -
bezpiecznie".

e Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem, konserwacjg lub regulacjg sprzegta nalezy upewnié
sie czy zostat odtgczony naped oraz wspotpracujgce urzgdzenia.

¢ Nalezy zabezpieczy¢ naped przed przypadkowym wigczeniem - na przyktad poprzez umieszczenie informacji
w miejscu pracy lub poprzez usuniecie bezpiecznika z uktadu zasilania.

¢ Nie dotyka¢ sprzegta podczas jego pracy.

e Nalezy zabezpieczy¢ sprzegto przed przypadkowym dotknieciem. Nalezy zapewni¢ odpowiednie urzgdzenia
zabezpieczajgce oraz ostony.

Chronione zgodnie z podpisano: 2020-09-05 Pz zastepuje:
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| 2  Wskazowki |

| 2.4 Wiasciwe uzytkowanie |

Do montazu, konserwacji oraz regulacji sprzegta, moze przystgpi¢ osoba, ktéra:
o dokfadnie przeczytata i zrozumiata niniejszg instrukcje,

e posiada odpowiednie kwalifikacje techniczne i zostata specjalnie przeszkolona
(np. w zakresie bezpieczenstwa, srodowiska, logistyki),

e Zzostata upowazniona i jest do tego uprawniona

Sprzegto moze by¢ uzywane jedynie zgodnie z danymi technicznymi (patrz rozdziat 1). Nieautoryzowane
modyfikacje w wykonaniu sprzegta sa niedopuszczalne. Nie ponosimy zadnej odpowiedzialno$ci za
wprowadzone zmiany jak i ich skutki. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia technicznych modyfikacji
prowadzacych do ulepszania wyrobu.

Sprzegito EVOLASTIC® okreslone w niniejszej instrukcji, odpowiada stanowi technicznemu w chwili powstania
niniejszej instrukciji.

| 2.5 Dobor sprzegla|

Aby zapewni¢ ciagta i bezawaryjng prace sprzegta, powinno ono zosta¢ dobrane zgodnie z
zaleceniami (zgodnie z norma DIN 740 czes$¢ 2) dla danego zastosowania (patrz katalog,
rozdziat "EVOLASTIC®").

Jezeli warunki pracy (moc, obroty, obcigzenie itp.) zmienia sie, sprzegto ponownie musi
zostac zweryfikowane pod wzgledem doboru.

Nalezy upewni¢ sie, ze dane techniczne dotyczace przenoszonego momentu obrotowego,
odnoszg sie wytacznie do elastomeru. Moment obrotowy przenoszony przez potaczenie
wal/piasta musi zosta¢ zweryfikowany przez klienta, ktéry ponosi za te¢ czynnosé petna
odpowiedzialnosé¢.

Dla napedoéw narazonych na drgania skretne (napedy z okresowym lub statym obcigzeniem drganiami skretnymi),
konieczny jest dobdr uwzgledniajgcy obliczenia drgan skretnych, w celu zapewnienia bezpiecznego dziatania
sprzegta. Typowymi napedami narazonymi na drgania skretne sg przyktadowo: napedy z silnikami
wysokopreznymi, pompy ttokowe, sprezarki ttokowe, itp. Na zyczenie KTR dokona doboru sprzegta oraz obliczen
drgan skretnych.

2.6 Odniesienie do Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE

Zgodnie z Dyrektywa Maszynowg 2006/42/WE, sprzegta dostarczone przez KTR nalezy traktowaé jako elementy,
ktére nie sg w catosci lub czesciowo zmontowanymi urzgdzeniami/maszynami. W konsekwencji KTR nie ma
obowigzku wystawiania deklaracji wigczenia. W celu uzyskania szczegdtowych informacji na temat bezpiecznego
montazu, uruchomienia i bezpiecznej eksploatacji nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcjg eksploatacji, biorgc
pod uwage podane w niej ostrzezenia.

Chronione zgodnie z podpisano: 2020-09-05 Pz zastepuje:
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| 3 Przechowywanie, transport i opakowanie |

| 3.1 Przechowywanie

Sprzegto jest dostarczane w stanie pozwalajgcym na przechowywanie w suchym i zadaszonym miejscu przez
okres 6 - 9 miesiecy.
W sprzyjajgcych warunkach magazynowania, wiasciwosci elastomeréw pozostajg niezmienione az przez 5 lat.

W pomieszczeniach magazynowych nie moga znajdowac sie urzagdzenia wytwarzajgce ozon
np. lampy fluorescencyjne, rteciowe lub elektryczne urzagdzenia wysokiego napiecia.
Pomieszczenia z wilgocig nie sg odpowiednie do przechowywania sprzegiet.

Nalezy upewni¢ sie, ze nie wystepuje rowniez skraplanie pary wodnej. Odpowiedniag
wilgotnoscia wzgledna jest wartosé ponizej 65 %.

& Nalezy pamigtaé, ze elastomer moze byé przechowywany tylko w pozycji poziome;j.

| 3.2 Transport i opakowanie

W celu unikniecia obrazen ciata i wszelkiego rodzaju uszkodzen wyrobu, nalezy zawsze
korzystaé z odpowiedniego sprzetu podnoszacego.

Sprzegta sg pakowane w rézny sposéb, w zaleznosci od ich rozmiaru, ilosci, a takze rodzaju transportu. O ile
pisemnie nie uzgodniono inaczej, opakowanie bedzie spetnia¢ wymogi wewnetrznych regulacji KTR.

4 Montaz

Sprzegto dostarczane jest jako podzespoty i pojedyncze czesci. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ kompletnosé
wszystkich czesci sktadowych.

4.1 Typy piast

typ 1.0 . .
piasta z otworem, rowkiem wpustowym i piasta z otworem wielowypustowym piasta N z otworem wielowypustowym

wkretem ustalajgcym

rysunek 5: typy piast

Chronione zgodnie z podpisano: 2020-09-05 Pz zastepuje:
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| 4 Montaz |

| 4.2 Elementy skladowe sprzegiet |

Elementy sprzegta typ D2H

element liczba opis
1 2 elastomer E
2 1 element posredni
3 2 piasta kotnierzowa
5 patrz tabela 7 Sruba wg DIN EN I1ISO 4762 - 12.9
6 patrz tabela 7 ryflowana podktadka sprezysta
7 patrz tabela 7 Sruba wg DIN EN ISO 4762 - 12.9
8 patrz tabela 7 ryflowana podktadka sprezysta
99 patrz tabela 7 kotek sprezysty wg DIN 7346
109 patrz tabela 7 kotek sprezysty wg DIN 7346

1) element 9 oraz 10 pomija si¢ przy rozmiarze 12

rysunek 6: EVOLASTIC® D2H (rozmiar 12 do 280)

rysunek 7: EVOLASTIC® D2H (rozmiar 360 do 560)
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| 4 Montai|
| 4.2 Elementy skiadowe sprzegiel|
Elementy sprzegta typ DFH
element liczba opis

1 elastomer E
1 element posredni
1 piasta kotnierzowa
1 kotnierz

patrz tabela 7

Sruba wg DIN EN ISO 4762 - 12.9

patrz tabela 7

ryflowana podktadka sprezysta

patrz tabela 7

Sruba wg DIN EN ISO 4762 - 12.9

patrz tabela 7

ryflowana podktadka sprezysta

Cloo|~|o|or|n|w|n|

patrz tabela 7

kotek sprezysty wg DIN 7346

o
=

1 patrz tabela 7

kotek sprezysty wg DIN 7346

1) element 9 oraz 10 pomija sig przy rozmiarze 12

9

rysunek 8: EVOLASTIC® DFH (rozmiar 12 do 280)

rysunek 9: EVOLASTIC® DFH (rozmiar 360 do 560)
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|4 Montai|

| 4.2 Elementy sktadowe sprzegiet |

Tabela 7: liczba srub, ryflowanych podktadek sprezystych i kotkéw sprezystych

rozmiar 12 24 48 60 86 125 200 280 360 560
liczba $rub (element 5) 6 6 8 6 8 6 8 8 8 8
liczba podktadek sprezystych (element 6) 6 6 8 6 8 6 8 8 8 8
liczba $rub (element 7) 6 6 8 6 8 6 8 8 16 16
liczba podktadek sprezystych (element 8) 6 6 8 6 8 6 8 8 16 16
liczba kotkédw sprezystych (element 9) 6 6 8 6 8 6 8 8 8 8
liczba kotkéw sprezystych (element 10) 12 16 12 16 12 16 16 -

| 4.3 Wskazowki dotyczgce rozwiertu |

Nie wolno przekroczy¢ maksymalnej dopuszczalnej I8
$rednicy otworéw D (patrz rozdziale 1 - Dane techniczne). 2

Wskutek niezastosowania sie do powyzszej uwagi,
sprzegto moze ulec rozerwaniu. Wirujace czesci

rozerwanego sprzegta stanowig powazne %
niebezpieczenstwo.

e Przy wykonywaniu otworéw na waty, nalezy zachowac |
odpowiednig wspotsrodkowosc¢ i osiowos¢ podczas obrobki G
mechanicznej (patrz rysunek 10).

¢ Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ warto$ci @Dmaks.
o Doktadnie wyréwnac piasty podczas wykonywania %

@D

otworoéw.

e Zaleca sie zastosowanie wkreta ustalajgcego zgodnego z
DIN EN ISO 4029 lub podktadki od czofta watu w celu rysunek 10: wspoisrodkowosé i
osiowego zabezpieczenia piast. osiowo$¢ obrobki

Klient ponosi wszelka odpowiedzialnos¢ za dokonywang obrébke mechaniczng piast i
czesci sprzegiel nierozwierconych, z otworami wstepnymi jak rowniez z otworami gotowymi.
W takich przypadkach KTR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek
nieprawidlowosci w procesie obréobki mechaniczne;.

Tabela 8: wkret wg DIN EN 1SO 4029

rozmiar 12 24 48 60 86 125 200 280 360 560
wymiar G M8 M8 M8 M10 M10 M10 M10 M12 M12 M16
wymiar T 15 15 20 20 20 20 20 30 30 40
moment dokrecania T [Nm] 10 10 10 17 17 17 17 40 40 80
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| 4.4 0Ogolne wskazéwki dotyczace montazu |

OB D ¢

Dotykanie rozgrzanych piast grozi poparzeniem.
Zaleca sie stosowanie specjalnych rekawic.

Sprzegto EVOLASTIC® moze byé montowane tylko w kolejnosci opisanej tutaj.

W przypadku, gdy dla sprzegta zostat wykonany rysunek, wymiary przedstawione na nim
nalezy traktowac jako nadrzedne.

Zaleca sie sprawdzenie wymiarow otworéw, watéw, rowkéw wpustowych i wpustéw przed
przystapieniem do montazu.

Podgrzanie piast (do okoto 80 °C) umozliwia tatwiejszy ich montaz na watach.

Zalecamy zabezpieczenie wszystkich potaczen srubowych przed poluzowaniem, dodatkowo
poza ryflowana podktadka sprezysta, do zabezpieczenia srub zastosowac np. klej Loctite do

$rub (Srednia sila klejenia), przy czym czesci elastomerowe nie moga stykac sie z zadnym

rodzajem kleju.

4.5 Montaz kotkéw sprezystych (element 9 i 10) |

&

AN

Obowiazuje od rozmiaru 24:

Umiesci¢ kotki sprezyste (element 9) w piascie kotnierzowej (element 3) lub kotnierzu (element 4) (patrz

rysunek 11 12).

Obowiazuje dla rozmiaru 24 do 280:
Umiesci¢ kofki sprezyste (element 10) w elemencie posrednim (element 2) (patrz rysunek 13).

skretne (element 1).

kotek sprezysty
(element 9)

rysunek 11: montaz kotkéw sprezystych
(element 9) - (D2H)

kotek sprezysty
(element 9)

rysunek 12: montaz kotkow sprezystych
(element 9) - (DFH)

Podczas montazu kotkéw sprezystych nalezy zachowaé wymiary DB, LB1 i LB2 podane w
katalogu, cze$¢ "EVOLASTIC® E".

Przy montazu elastomeru muszg zosta¢ wyeliminowane wszelkie naprezenia/deformacje

kotek sprezysty
(element 10)

rysunek 13: montaz kotkéw sprezystych
(element 10)
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| 4.6 Montaz piast (element 3) |

e Zamontowac piasty kotnierzowe (element 3) na wale strony napedzajacej i napedzane;j.

e Zabezpieczy¢ piasty wkretem ustalajgcym wg DIN EN 1SO 4029 (moment dokrecania Ta patrz tabela 8) lub
podktadkg od czota watu.

4.7 Montaz kotnierza (element 4) |

e Kotnierz (element 4) umiesci¢ na kole zamachowym, zapewniajgc centrowanie.

e Dopasowac otwory przelotowe kotnierza do otworéw gwintowanych kota zamachowego.

¢ Najpierw recznie dokreci¢ elementy za pomocg odpowiednich $srub (nie wchodzg w zakres dostawy).

o Dokreci¢ sruby kluczem dynamometrycznym z odpowiednim momentem dokrecania Ta podanym w tabeli 9.

Zalecamy zabezpieczenie wszystkich potaczen srubowych przed poluzowaniem, dodatkowo
np. klejem Loctite do Srub (Srednia sita klejenia), przy czym czesci elastomerowe nie moga
stykac¢ sie z zadnym rodzajem kleju.

Tabela9: momenty dokrecania sSrub przy montazu kotnierza do kota zamachowego silnika

rozmiar kota zamachowego “ “ “ “ " «
wg SAE - J620 ) 6,5 7,5 8 10 11,5 14
rozmiar $ruby M8 M8 M10 M10 M10 M12
moment dokrecania [Nm] 25 25 49 49 49 120
minimalna klasa sruby 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 10.9
$ruba calowa 5/16 - 18 5/16 - 18 3/8-16 3/8-16 3/8-16 1/2-13
moment dokrecania [Nm] 24 24 42 42 42 150
minimalna klasa sruby 5 5 5 5 5 8
1) wymiary przylgcza kotnierzowego podano w tabeli 5
| 4.8 Montaz elastomeru (element 1) |
Zalecamy zabezpieczenie wszystkich potaczen srubowych przed poluzowaniem, dodatkowo
np. klejem Loctite do Srub (Srednia sita klejenia), przy czym czesci elastomerowe nie moga

stykac¢ sie z zadnym rodzajem kleju.

e Zamontowac elastomer (element 1) do piasty kotnierzowe;j

(element 3) lub kotnierza (element 4) dopasowujac
potozenie do kotkow sprezystych (element 9) (patrz

rysunek 14).

¢ Naijpierw recznie dokreci¢ elastomer do piasty za pomocg
Srub z tbem walcowym (element 5) i ryflowanych
podkiadek sprezystych (element 6).

Upewnic¢ sie, ze ryflowana podktadka

& sprezysta (element 6) jest umieszczona
strong wypukla w kierunku tba sruby
mocujacej (element 5).

e Za pomocg odpowiedniego klucza dynamometrycznego,
dokreci¢ sruby mocujgce (element 5) momentem
dokrecania Ta1 podanym w tabeli 10.

e\
\ k\\A ' '/)
==Y

rysunek 14: montaz elastomeru do piasty
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| 4.9 Montaz elementu posredniego (element 2) |

e Umiesci¢ element posredni (element 2) w jednym z
dwoch elastomeréw. Dopasowac otwory gwintowane w @J
elemencie posrednim (element 2) do otworéw w ‘
elastomerze (patrz rysunek 15).

element 7

/
element 8
-

" |
=

=~

o Najpierw recznie dokrecic elastomer z piastg lub
kotnierzem za pomocg $rub z tbem walcowym (element 7)
i ryflowanych podktadek sprezystych (element 8).

@/:\\ |
==

Upewni¢ sie, ze ryflowana podktadka

& sprezysta (element 8) jest umieszczona
strong wypukla w kierunku tba sruby
mocujacej (element 7).

e Przesung¢ zespdt napedowy od strony napedzanej lub l
napedzajgcej w kierunku osiowym, az do osiggniecia N
wymiaru montazowego DBSE lub E1. Dopasowaé otwory g
gwintowane w elemencie posrednim (element 2) do rysunek 15: montaz elastomeru do elementu posredniego

otworéw w drugim elastomerze (patrz rysunek 15).

¢ Najpierw recznie dokrecic¢ elastomer z piasta lub kotnierzem za pomoca srub z tbem walcowym (element 7) i
ryflowanych podktadek sprezystych (element 8).

Upewnic sie, ze ryflowana podktadka sprezysta (element 8) jest umieszczona strong wypukla
& w kierunku tba sruby mocujacej (element 7).

e Za pomocg odpowiedniego klucza dynamometrycznego, dokreci¢ sruby mocujgce (element 7) momentem
dokrecania TA podanym w tabeli 10.

Kolki sprezyste (element 9) oraz podwéjne promieniowe potaczenie Srubowe (Sruby z them
& walcowym, element 7) zapobiegaja deformacji skretnej elastomeru podczas montazu.

Tabela 10: sruby wg DIN EN 1SO 4762 - 12.9 (element 5 oraz 7)

rozmiar 12 24 48 60 86 125 200 280 360 560

wymiar M M10 M12 M14 M16 M16 M20 M20 M20 M20 M24

moment dokrecania T [Nm] 71 123 195 302 302 592 592 592 592 1017
Chronione zgodnie z podpisano: 2020-09-05 Pz zastepuje:
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| 4 Montaz |

| 4.10 Odchyiki - ustawienie sprzegiell

Sprzegta kotnierzowe EVOLASTIC® kompensujg odchyiki potozenia tgczonych maszyn, maksymalnie do wartosci
podanych w tabeli 11.

Osiowanie powinno zapewnia¢ mozliwie najmniejszg odchytke zaréwno promieniowg jak i kgtowg, poniewaz
zwieksza to zywotnosc¢ sprzegta przy niezmienionych warunkach uzytkowania.

Osiowanie sprzegta kotnierzowego EVOLASTIC® powinno zostaé osiggniete od strony piasty sprzegta, wzgledem
jednej z nieobrobionych powierzchni kota zamachowego lub maszyny.

wyosiowane. Nalezy bezwzglednie stosowacé sie do zalecanych wartosci odchytek (patrz
tabela 11). Jesli wartosci te zostang przekroczone, sprzegto ulegnie zniszczeniu.
Doktadne wyosiowanie sprzegta, wydtuza jego zywotnosé.

& W celu zapewnienia dlugiej zywotnosci sprzegta waty maszyn musza by¢ doktadnie

Objasnienie:
o Wartosci odchytek przedstawione w tabeli 11 sg wartosciami maksymalnymi, ktére nie mogg wystepowac

jednoczesnie. Jesli wystepuje jednoczesnie odchytka promieniowa i kgtowa, dopuszczalne wartosci odchytek
nalezy przyja¢ proporcjonalnie (patrz rysunek 17).

e Podane warto$ci odchytek promieniowych i kgtowych odnoszg sie do predkosci referencyjnej 1500 obr./min.
Wykres wspétczynnika korekty odchytek (patrz rysunek 18) przewiduje zalezne od predkosci zwiekszenie lub
zmniejszenie warto$ci odchytek o wartos¢ from. Wartosci odchytek dla innych predkosci obrotowych muszg
zostac¢ odpowiednio obliczone.

o Wartosci maksymalnych odchytek odnoszg sie do procesu montazu, ponadto sg one dopuszczalne tylko
rzadko i przez krétki czas, podczas postoju lub w trakcie rozruchu, jak réwniez w przypadku nietypowych
warunkéw obcigzenia.

e Wartosci odchytek sg ogélnymi warto$ciami standardowymi, ktére obowigzujg przy temperaturze otoczenia
maks. +80 °C, zapewniajgc wystarczajgcag zywotnosé sprzegta EVOLASTICE.

e Nalezy sprawdzi¢ czujnikiem zegarowym, suwmiarkg lub szczelinomierzem czy wartosci odchytek z tabeli 11
nie zostaty przekroczone.

e 0 —
‘ 57
7 | @ N 7
SRS
_ L HE T e —
f o .
K ‘ =
‘%ﬁm :
! 7
1 127/ .
2 i
odchytka osiowa odchytka promieniowa
4 —
- rysunek 16: odchyiki
(przyktad: wykonanie D2H, rozmiar 12 do 280)
7l
odchyika katowa
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| 4.10 Odchyiki - ustawienie sprzegiell

100% l
90%
Przyktad dla odchytek pokazanych na rysunek 17: polaczenie Zr "
rysunku 17: odchytek
. 0%
>
Przykiad 1: S 60%
AKr =30 % <m‘ S0%
AKw =70 % g
= 0%
Przyktad 2: £ 0%
AKr =60 % S %
AKw =40 % 10%
° AN
10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
AKcatkowite = AKr + AKw < 100 % odchytka promieniowa AK, % —
Tabela 11: odchyiki
rozmiar 12 24 48 60 86 125 200 280 360 560
)
dopuszezalna odchylka katowa £25 | 30 | 25 | %30 | 30 | 35 | 130 | 35 | %40 | 240
AKa [mm]
dopuszczalna 1500
odchytka promieniowa obr./min 2,0 2.0 2,0 25 2,0 25 25 25 3.0 3.0
D AK, [mm] maks. ? 3,6 3,6 3,6 4,5 3,6 4,5 4,5 4,5 5,4 54
dopuszczalna 1500
odchytka katowa obr./min 3,0 3,0 2,0 3,0 2,0 3,0 2,0 2,0 2,0 2,0
AKy [°] maks. ? 6,0 6,0 4,0 6,0 4,0 6,0 4,0 4,0 4,0 4,0
1) najeden elastomer
2) krétkotrwale przy rozruchu
e 240
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robocza predkosSc obrotowa [obr./min.]

rysunek 18: wspétczynnik korekty odchytek wzgledem predkosci obr.
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5 Uruchamianie|

Przed uruchomieniem sprzegta nalezy sprawdzi¢ wyosiowanie oraz wymiar E, wprowadzic¢ korekte jesli to
konieczne, a takze sprawdzi¢ wszystkie potgczenia srubowe odnosnie podanych momentéw dokrecenia.

Bezwzglednie nalezy zapewni¢ ochrone przed nieumysinym dotknieciem sprzegta. Jest to wymagane zgodnie z
normg DIN EN ISO 12100 (Bezpieczenstwo maszyn) oraz dyrektywg 2014/34/UE i musi stanowic¢ zabezpieczenie
przed:

¢ dotknieciem matym palcem,
e spadajgcymi przedmiotami.

Ostona moze posiadaé¢ otwory niezbedne do rozpraszania ciepta. Otwory muszg by¢ zgodne z normg
DIN EN ISO 13857.

Podczas pracy sprzegta nalezy zwraca¢ uwage na:

e dziwne odgtosy
e wystepujgce drgania.

Jesli podczas pracy sprzegta zostang zauwazone jakiekolwiek nieprawidlowosci, naped
nalezy natychmiast wylgczy¢. Nalezy znalez¢ przyczyne usterki i zgodnie z tabelg ,,Usterki“
sprébowac usunaé usterke wg zalecen. Wymienione w tabeli przyczyny usterek moga stuzy¢
wylacznie jako wskazoéwki. Aby ustali¢ przyczyne usterki nalezy uwzglednié wszystkie
czynniki majace wptyw na prace sprzegta.

6 Usterki - przyczyny oraz usuwanie

Nizej wymienione btedy mogg prowadzi¢ do nieprawidtowej eksploatacji sprzegta EVOLASTIC®. Dodatkowo w
stosunku do wymogow instrukcji eksploatacji, prosze upewnic sie, ze uniknieto przedmiotowych btedéw.
Wymienione btedy mogg by¢ jedynie wskazéwkg. Podczas szukania przyczyn nieprawidtowosci, nalezy wzig¢
pod uwage réwniez elementy wspétpracujgce ze sprzegtem.

Btedy ogodlnie nieprawidlowego uzytkowania

¢ Dane istotne dla doboru sprzegta nie zostaty dostarczone.

e Obliczenia dotyczgce potgczenia wat-piasta nie zostaty wziete pod uwage.

e Zamontowano elementy sprzegta uszkodzone podczas transportu.

¢ Jesli zamontowano podgrzane piasty, dopuszczalna temperatura zostata przekroczona.
e Tolerancje montowanych ze sobg czesci nie zostaty wziete pod uwage.

¢ Momenty dokrecania sg zbyt mate / przekroczone.

e Elementy zostaty zamienione przez pomytke / ztozone razem nieprawidtowo.

¢ Nie zastosowano oryginalnych czesci KTR.

e Zastosowano stary / zuzyty / zbyt dtugo przechowywany elastomer.

¢ Nie zachowano odpowiednich okreséw czasu miedzy przeglgdami.

Chronione zgodnie z podpisano: 2020-09-05 Pz zastepuje:
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usterki przyczyny usuwanie

niewspoétosiowose, zbyt duze
odchytki, wewnetrzny kontakt

zmienny hatas podczas pracy elementow sprzggta

sprzegta lub/i wystepujace

1) wytaczy¢ maszyne

2) usung¢ przyczyne niewspotosiowosci (np. poprawic
mocowanie do podfoza, wyeliminowac rozszerzalnos¢
cieplng elementéw maszyny, zmieni¢ wymiar E sprzegta)

3) kontrola wzrokowa/ kontrola zuzycia, patrz rozdziat 8
Konserwacja i serwis

drgania
poluzowane mocowanie
osiowe piast i poluzowane
potaczenie Srubowe

1) wytaczy¢ maszyne

2) sprawdzi¢ osiowanie sprzegta

3) kontrola wzrokowa/ kontrola zuzycia, patrz rozdziat 8
Konserwacja i serwis

4) zabezpieczy¢ piasty przed samoistnym ruchem poosiowym

rozerwanie elastomeru/
wysoka energia dynamiczna/
przecigzenie

1) wytaczy¢ maszyne

2) rozmontowac sprzegto i usunac¢ resztki elastomeru

3) sprawdzi¢ elementy sprzegta i wymieni¢ zniszczone czesci
4) wtozy¢ elastomer, zmontowaé sprzegto

5) znalez¢ przyczyne przecigzenia

nieodpowiednie dobranie

zniszczenie elastomeru sprzegta

1) wytaczy¢ maszyne

2) sprawdzi¢ parametry pracy, dobra¢ wieksze sprzegto
(wzig¢ pod uwage przestrzen montazowa)

3) zamontowaé nowe sprzegto

4) sprawdzi¢ osiowanie

pomytka w obstudze maszyny

1) wytaczy¢ maszyne

2) rozmontowac sprzegto i usuna¢ resztki elastomeru

3) sprawdzi¢ elementy sprzegta i wymieni¢ zniszczone czgsci
4) wtozy¢ elastomer, zmontowaé sprzegto

5) przeszkoli¢ obstuge

drgania napedu,
rezonans w elastomerze

1) wytaczy¢ maszyne

2) rozmontowac sprzegto i usuna¢ resztki elastomeru

3) sprawdzi¢ elementy sprzegta i wymieni¢ zniszczone czgsci
4) wtozy¢ elastomer, zmontowaé sprzegto

5) sprawdzi¢ i poprawi¢ osiowanie

6) ustali¢ i usung¢ przyczyne drgan (dobdr obcigzen)

duze katy obrotowe podczas
pracy, powstawanie
pofaldowan skutkujgcych
zewnetrznymi peknigciami
elastomeru, rozerwanie
elastomeru, wewnetrzna

zbyt wysoka temperatura
otoczenia / styku dla
elastomeru, maks.
dopuszczalny
-30 °C/+80 °C

1) wytgczy¢ maszyne

2) rozmontowac sprzegto i usungc resztki elastomeru

3) sprawdzi¢ elementy sprzegta i wymieni¢ zniszczone czesci
4) wtozy¢ elastomer, zmontowaé sprzegto

5) sprawdzi¢ i poprawi¢ osiowanie

6) sprawdzi¢ i wyregulowa¢ temperature

depolimeryzacja .
np. kontakt z agresywnymi

cieczami / olejami, wptyw
ozonu, zbyt wysoka
temperatura otoczenia itp.,
skutkujgce fizycznymi
zmianami elastomeru

1) wytaczy¢ maszyne

2) rozmontowacé sprzegto i usunac resztki elastomeru

3) sprawdzi¢ elementy sprzegta i wymieni¢ zniszczone czesci

4) wtozy¢ elastomer, zmontowaé sprzegto

5) sprawdzi¢ i poprawic¢ osiowanie

6) zabezpieczy¢ sprzegto przed czynnikami szkodliwymi dla
elastomeru
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7 UtyIizacja|

W zakresie ochrony srodowiska prosimy o utylizacje opakowan lub wyrobow, po zakonczeniu ich eksploataciji,
zgodnie z przepisami prawa i normami, ktére majg odpowiednio zastosowanie.

e Metal
Wszelkie elementy metalowe muszg zosta¢ oczyszczone i zitomowane.

o Materiaty poliamidowe
Materiaty poliamidowe muszg by¢ zbierane i utylizowane przez podmiot utylizujgcy odpady.

8 Konserwacja i serwis

Zalecamy przeprowadzenie kontroli wzrokowej sprzegta co najmniej raz w roku. Nalezy zwroéci¢ szczegdlng
uwage na stan elastomeru sprzegta.
e Usuna¢ luzne zanieczyszczenia ze sprzegta.

o W razie potrzeby sprawdzi¢ sprzegto pod wzgledem wykruszen lub brakujgcych elementéw. W szczegdlnosci
sprawdzi¢ elastomer odnosnie peknieé.

e Uszkodzone elementy muszg zosta¢ natychmiast wymienione, a brakujgce elementy muszg zostac
natychmiast uzupetnione.

e Sprawdzi¢ momenty dokrecenia wszystkich potgczen srubowych i w razie potrzeby poprawic.

¢ Poniewaz tozyska maszyny od strony napedzajgcej i napedzanej mogg osiadac¢ podczas przebiegu obcigzenia,
nalezy sprawdzi¢ wyosiowanie sprzegta i w razie koniecznosci przeprowadzi¢ ponownie osiowanie.

Prosze przeprowadzié kontrole wzrokowa w nastepujacy sposoéb:

e Sprawdzi¢ przyleganie tworzywa elastomeru do zawartych
w nim metalowych czesci.

e Skontrolowaé elastomer pod wzgledem wystepowania
pofatdowan lub peknie¢ w obszarach oznaczonych ©, @,
d, @ i ® narysunku 19. Tworzenie sie zmarszczen nie
stanowi problemu, ale w zaleznosci od zastosowania
moze w dtuzszej perspektywie powodowaé pekniecia.
Jezeli pekniecia w oznaczonych obszarach osiggng lub
przekroczg warto$¢ graniczng podang w tabeli 12,
elastomer nalezy wymienic.
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Uszkodzone lub zuzyte elastomery nalezy
wymienié najpézniej w terminie
konserwacji/serwisu napedu. rysunek 19: kontrola wzrokowa

Tabela 12: gtebokos$é¢ peknieé

rozmiar 12 24 48 60 86 125 200 280 360 560

maks. dopuszczalna gigbokosé | 5 40 40 40 40 6.0 6.0 6.0 8.0 10,0
pekniecia [mm]
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9 Czesci zamienne, adresy punktéow obstugi klienta |

Zaleca sie przechowywanie podstawowych czesci zamiennych w miejscu pracy maszyny, aby zapewnic jej
gotowos¢ do pracy, przyktadowo w przypadku uszkodzenia sprzegta.

Dane teleadresowe partnerow KTR w sprawach czesci zamiennych oraz zamowieh mozna uzyskac¢ na stronie
internetowej www.ktr.com.

KTR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku stosowania nieoryginalnych czesci
& zamiennych i osprzetu oraz wszelkich szkéd powstatych z tego powodu.

KTR Systems GmbH
Carl-Zeiss-Str. 25
D-48432 Rheine

Tel.: +49 5971 798-0
e-mail: mail@ktr.com
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