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RADEX®-N
Sprzegto z tacznikiem ptltytkowym

Dobor sprzegiet z tacznikiem ptytkowym

opis

symbol

objasnienie

moment znamionowy sprzegta

TKN

Moment obrotowy, jaki moze by¢ przeno-
szony przez caly czas w calym zakresie
obrotow.

zmienny moment obrotowy
sprzegta

Tkw

Amplituda momentu obr. dopuszczalnych
okres. wahari momentu obr. przy czesto-
tliwosci 10 Hz i przy obcigzeniu TKN, lub
obcigz. pulsujgcym do wartosci TKN.

maks. moment obrotowy
sprzegta

TKmax

Moment obrotowy, ktory moze by¢ prze-

noszony przy obcigzeniu tetnigcym > 10°
razy lub przy obcigzeniu przemiennym 5 x
10* razy, przez caly okres pracy.

Orientacyjne wartosci wspéiczynnika pracy Sg

zastosowanie SB
maszyny budowlane 2,0
mieszalniki 1,0-2,0
wirowki 1,5
przeno$niki 2,0
dzwigi 2,0
wentylatory / dmuchawy 1,5
generatory 1,5
kalandry 2,0
kruszarki 2,5
maszyny wiokiennicze 2,0
walcarki 2,5
maszyny do obrobki drewna 1,5
mieszadta i wyttaczarki 2,0
tloczniki i prasy 2,56
obrabiarki 2,0
miyny 2,5
maszyny pakujgce 1,0
samotoki 2,5
pompy ttokowe 2,5
pompy wirnikowe 1,5
sprezarki ttokowe 2,5
turbosprezarki 2,0

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com

Made for Motion

1. Dopuszczalne odchytki:

AKjy: dopuszczalna odchytka osiowa

AK\y: dopuszczalna odchytka katowa

AK;: dopuszczalna odchytka promieniowa

Sprzegta plytkowe z tacznikiem stalowym (laming) sg dobrane w
taki sposdb, ze maksymalna odchytka katowa AK\y, kompensowana
jest przez kazda z lamin. W rezultacie maksymalna, dopuszczalna,
catkowita odchytka katowa dla pewnych wykonan sprzegiet wynosi
2 o AKyy. Wartosci maksymalnych odchytek katowych dla pojedyn-
czych lamin podano w tabeli ,Dane techniczne”.

odchytka katowa

wn

Dopuszczalna odchytka promieniowa AK; przy odlegtosci “g” mig-
dzy elementami sprzegta

| AKy = g ® tan (AKy,) |

NKw

odchytka promieniowa

W tabelach “Dane techniczne” (RADEX®-N strony 128/129 oraz
RIGIFLEX®-N strony 136/137) podano maksymalne, dopuszczalne
wartosci odchytek promieniowych AK, dla kazdego rozmiaru i typu
sprzegta bazujacego na standardowych diugosciach elementéw
posrednich, jak rowniez podano dane dotyczace odchytki katowej
AKyy.

Maksymalne, dopuszczalne warto$ci odchytek osiowych AK, dla
kazdego rozmiaru i typu sprzegta, takze zostalty podane w tabeli
“Dane techniczne”.

Podane wartosci dopuszczalnych odchytek sg zalezne od siebie
nawzajem!

Zwiekszajgc odchytke osiowg AK, dopuszczalna odchytka katowa
AKy, przyja¢ musi nizszg warto$¢, podobnie jak dopuszczalna od-
chytka promieniowa AK;. (Patrz instrukcja montazu na stronie in-
ternetowej www.ktr.com).
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RADEX®-N

Sprzegto z tacznikiem ptytkowym

Dobor sprzegiet z tagcznikiem ptytkowym

Dobér rozmiaru sprzegta
2. Napedy bez okresowych drgan skretnych

Na przyktad pomp wirnikowych, wentylatoréw, dmuchaw, sprezarek
$rubowych itd. Dobdr sprzegta wymaga wzigcia pod uwage mo-
mentu obrotowego TKN oraz TKmax-

2.1 Obcigzenie znamionowym momentem obrotowym
Dopuszczalny nominalny moment obrotowy sprzegta przy uwzgled-
nieniu wspdtczynnikow Sg, SR, St, musi by¢ co najmniej rowny
znamionowemu momentowi obrotowemu T danego urzadzenia.

nominalny moment obrotowy sprzegta TKN:

TKN2TN ®SB ® St ® SR |

TN = moment obrotowy urzadzenia

Sp = wspdtczynnik pracy (tabela na str. 123)

SR= wspotczynnik kierunku; = 1,00 staty kierunek momentu obr.;
= 1,70 zmienny kierunek momentu obr.

St = wspotczynnik temperaturowy

°C -30 0 +150 +200 +230 +270
wspotczyn. 1,00 1,00 1,00 1,10 1,25 1,43

2.2 Obcigzenia udarowe momentem obrotowym

Dopuszczalny maksymalny moment obrotowy sprzegta Tkmay musi
by¢ réwny co najmniej sumie szczytowego momentu obrotowego
Tg i momentu obrotowego urzadzenia TN, pomnozonej przez
wspotczynniki: pracy Sg, temperaturowy S; i wsp. kierunku SR.
Obowigzuje to w przypadkach, gdy na moment obrotowy urzadze-
nia naklada sig jeszcze przebieg udaru (np. przy wigczaniu silnika).
W przypadku napedow z silnikami pradu zmiennego o wigkszych
masach po stronie obcigzenia, wskazane sg obliczenia za pomoca
programu symulacyjnego (zalecana jest konsultacja techniczna).

Tkmax 2 (TN + Ts) ® St * SR

Tg = szczytowy moment obrotowy

124
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Dobér rozmiaru sprzegta

3. Napedy z okresowymi drganiami skretnymi

Dla napgdow obcigzonych drganiami skretnymi, np. w przypadku
silnikow diesla, sprezarek i pomp ttokowych, generatorow, itp.,
konieczne jest wykonanie obliczen drgan skretnych (zalecana jest
konsultacja techniczna).

3.1 Obcigzenie znamionowym momentem obrotowym
Dopuszczalny nominalny moment obrotowy sprzegta przy uwzgled-
nieniu wspdtczynnikow Sg, SR, St, musi byé co najmniej rowny
znamionowemu momentowi obrotowemu T danego urzadzenia.

nominalny moment obrotowy sprzegta TKN:

TKN2TN ® SB ® St ®* SR |

TN = moment obrotowy urzadzenia

Sp = wspdtczynnik pracy (tabela na str. 123)

SR= wspotczynnik kierunku; = 1,00 staty kierunek momentu obr.;
= 1,70 zmienny kierunek momentu obr.

St = wspotczynnik temperaturowy

°C -30 0 +150 +200 +230 +270
wspotczyn. 1,00 1,00 1,00 1,10 1,25 1,43

3.2 Przejscie przez rezonans

Szczytowy moment obrotowy TgR wystepujacy podczas przejscia
przez rezonans, nie moze przekroczy¢ maksymalnego momentu ob-
rotowego TKkmax Sprzegta.

| Tkmax 2 TSR

3.3 Obcigzenie udarowe momentem obr. z drganiami
Dopuszczalny zmienny moment obrotowy Tk\y sprzegta nie
moze zosta¢ przekroczony przez zmienny moment obrotowy
Ty urzadzenia.

| Tkw = Tw

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



RADEX®-N

Sprzegto z tacznikiem ptltytkowym

Opis sprzegta

RADEX®-N jest bezluzowym, bezobstugowym sprzegtem catostalowym.
Lacznik plytkowy (lamina) jest w wysokim stopniu skretnie sztywny, wy-
konany z wytrzymatej, nierdzewnej stali sprezystej, umozliwia kompen-
sacje duzych odchytek przy zachowaniu niewielkich sit przywracajacych.
Dzigki wykonaniu w cato$ci ze stali, sprzegto RADEX®-N moze by¢ sto-
sowane w temperaturze do 280 °C.

Made for Motion

Laminy zaprojektowane metodg elementéw skonczonych

Laczniki ptytkowe ze sprezystej stali nierdzewnej, zostaly zaprojektowane
na podstawie obliczen FEM (metoda elementow skornczonych). Jako klu-
czowe, pod uwage zostaly wzigte: koniecznos¢ kompensacji odchytek,
optymalny ksztalt i przeniesienie momentu obrotowego oraz sztywnosé
skretna. Odpowiedni zewnetrzny ksztatt laminy jest wynikiem obliczen
optymalizacyjnych FEM.

Lkaczniki ptytkowe ze srubami pasowanymi

Sercem catostalowych sprzegiet ptytkowych sa laminy (faczniki ptyt-
kowe) oraz ich mocowanie do piast lub do elementow posrednich. Wy-
soce wytrzymate $ruby pasowane, przykrecane na przemian do piasty i
elementu posredniego, zapewniajg odpowiednie potaczenie cierno-za-
ciskowe. Dzigki temu, sprzegta doskonale przenosza duze momenty ob-
rotowe, rownoczesnie kompensujac odchytki i generujac niewielkie sity
przywracajace. Specjalna konstrukcja elementow sprzegta RADEX®-N
powoduje sztuczne, wstepne naprezenie laminy. W ten sposéb uzyski-
wane jest okoto 30% sztywnosci skretnej, unikajac tym samym znanego
problemu drgan osiowych elementu posredniego.

$ruba pasowana (kombinacja potaczenia lamina fgcznik

ciernego i zaciskowego)

element
posredni

plytkowy ze
$rubami

N

ﬁ -

Stosowanie w przestrzeniach zagrozonych wybuchem

Sprzegta RADEX®-N sa przystosowane do przenoszenia napedu w
przestrzeniach zagrozonych wybuchem. Sprzegta te sa certyfikowane
zgodnie z Dyrektywg 94/9/WE (ATEX 95) jako urzadzenia kategorii
2G/2D, dlatego moga znalezé zastosowanie w przestrzeniach zagro-
zonych wybuchem 1, 2, 21 oraz 22. W przypadku stosowania, w prze-
strzeniach zagrozonych wybuchem, piast z pierscieniem zaciskowym
(piasty zaciskowe tylko w kategorii 3) dobor musi uwzglednia¢ minimalny
wspotczynnik bezpieczenstwa s = 2 pomiedzy szczytowym momentem
obrotowym (z uwzglednieniem wszystkich dodatkowych parametrow) i
nominalnym momentem obrotowym sprzegta oraz momentem przeno-
szonym przez potfaczenie wat-piasta. Szczegodty w instrukcji montazu
oraz certyfikacie przeciwwybuchowoséci zamieszczonych na stronie in-
ternetowej www.ktr.com.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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RADEX®-N
Sprzegto z tacznikiem ptytkowym

Informacje ogodlne

Wskazowki dotyczagce montazu i obstugi

Przy montazu nalezy zwroci¢ szczegolng uwage na to, aby tacznik ptytkowy nie zostat znieksztatcony (po-
falowany). Jesli otwor gotowy wykonuje klient we wtasnym zakresie, nalezy zachowa¢ wspotsrodkowose
i odpowiednie tolerancje otworow (patrz rys. obok). Szczegétowe informacje w instrukcji montazu KTR
47110 umieszczonej na stronie internetowej www.ktr.com

Made for Motion

Potozenie podczas pracy
Sprzegta RADEX®-N przeznaczone sg do montazu w poziomie. Przy pracy w pionie wat posredni nalezy
podeprze¢ (patrz rysunek ponizej).

il

Warunki dostawy

Sprzggta RADEX®-N dostarcza sie w czesciach (na zyczenie zmontowane). Piasty do-
starczane sg bez wywierconych otworéw lub z otworami gotowymi i rowkiem na wpust
albo z zaciskowym pofgczeniem wat-piasta. Polgczenie wat-piasta musi by¢ dobrane i
sprawdzone przez klienta (W razie watpliwosci zaleca sig konsultacje z KTR).

Wywazanie

Na zyczenie dostarczamy wywazone sprzegta RADEX®-N. Dla wigkszosci zastosowan nie jest to konieczne, ze wzgledu na doktadna ob-

robke elementow sprzegta. W razie watpliwosci zaleca sig konsultacje z KTR.

Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

Sprzegto musi by¢ tak dobrane, aby w zadnych warunkach roboczych nie przekroczy¢ dopuszczalnego obcigzenia sprzegta. W tym celu
nalezy wykona¢ porownanie wystepujacych obcigzen z dopuszczalnymi warto$ciami. Klient winien zabezpieczy¢ obracajace sig czesci
przed nieumysinym dotknieciem (norma DIN EN 292 c¢z.2). Nalezy przedsiewzig¢ srodki, aby w przypadku peknigcia sprzegta wskutek jego

przecigzania, byto ono zabezpieczone odpowiednio mocng ostona.

Wykonania piast

126

T

wykonanie 1.0 z rowkiem i wkretem ustalajagcym

Przeniesienie momentu obr. przez wpust - dopuszczalny
moment obrotowy zalezny od nacisku powierzchniowego.
Nie nadaje sie do napedow silnie nawrotnych jako potgczenie
bezluzowe.

wykonanie 1.1 bez rowka, z wkrgtem ustalajacym

Przeniesienie momentu obrotowego bez wpustu, nadaje
sie do potaczen zaciskanych lub ze spoing (brak wykonania
ATEX)

wykonanie 1.2 bez rowka, bez wkreta ustalajagcego

Przeniesienie momentu obrotowego bez wpustu, nadaje
sie do potaczen zaciskanych lub ze spoing (brak wykonania
ATEX)

wykonanie 6.0 zaciskowe

Zintegrowane potgczenie wat-piasta do przenoszenia sitg tar-
cia wigkszych momentéw obrotowych. Potaczenie srubowe
po stronie tacznika plytkowego. Przenoszony moment zalezny
od srednicy otworu. Odpowiednie dla wysokich obrotow.

wykonanie 6.5 zaciskowe zewngtrzne

Zintegrowane potgczenie wat-piasta do przenoszenia sitg
tarcia wigkszych momentow obrotowych. Potaczenie $rubo-
we od zewnatrz. Przenoszony moment zalezny od $rednicy
otworu. Odpowiednie dla wysokich obrotow.

wykonanie 2.5 zaciskowe, bez rowka, dwa nacigcia

Sprzegto osadzone sitg tarcia, bezluzowe potgczenie wat-
-piasta. Przenoszony moment obrotowy zalezy od $rednicy
otworu. (Zastosowanie ATEX tylko kategoria 3)

wykonanie 2.6 zaciskowe, z rowkiem, dwa nacigcia

Przeniesienie momentu obrotowego przez wpust z dodatko-
wym potgczeniem sitg tarcia. Potgczenie cierne zapobiega
luzowi nawrotnemu lub ogranicza go.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



RADEX®-N

Sprzegto z tacznikiem pltytkowym

Wykonania oraz zastosowania sprzegiet

Made for Motion

Typ opis zastosowanie
o ® jednokardanowe ® mieszalniki
\W@ ® dopuszczalne tylko odchytki ka- @ mieszadta
towe i osiowe ® pompy nurnikowe
® duza sztywnos¢ skretna ® wentylatory
® zwarta budowa ® do duzych obcigzen
W promieniowych
Typ NN (patrz strona 130)
ok o ® dwukardanowe ® maszyny papiernicze
@ %MV ® kompensacja duzych odchytek ® maszyny drukarskie,
przy niewielkich sitach przywra- przetworcze
cajacych @ przenosniki
® typowe elementy posrednie ® walcarki
2117 dostgpne w krotkich terminach @ generatory
= ® miyny
Typ NANA 1/ NANA 2 (patrz strona 130)
® dwukardanowe ® pompy technologiczne
Aw ® elementy posrednie ® pompy wodne
dostosowane do pomp ® pompy wg standardu
® montaz promieniowy nie API
wymaga przesuwania maszyn ® turbiny
® na zamowienie zgodne ze stan- @ sprezarki
= dardem API 610
Typ NANA 3 (patrz strona 133)
el b @ diugosc elementu posredniego @ maszyny papiernicze i do
1 @ wg zamowienia produkgiji folii
H\t\ \ ® odlegtos¢ taczonych watow ® urzadzenia paletujgce i
do6m przenos$nikowe
H // ® dla maksymalnej sztywnosci ® zrobotyzowane palety-
AL AL element posredni spawany zatory
= = ® stanowiska testowe
Typ NANA 4 (patrz strona 132, 134) ® chtodnie kominowe
ﬁ @% ® dtugosc elementu posredniego @ wolnoobrotowe napedy, z
A A wg zamowienia duzymi odlegto$ciami mig-
>> ® sprzeglo sktada sie z 2 szt. typu dzy watami
NN oraz watu posredniego ® mieszadta
leee—oad \\ [— ® do napedow o matych predko- ® kruszarki
NN 1&1{[ $ciach obrotowych @ prasy
@@ oy ® maszyny pakujace
Typ NNW (patrz strona 132)
AN 1 ® zwarta dwukardanowa budowa @ robotyka
NHN ® tylko montaz wzdtuz osi ® maszyny papiernicze,
‘ ® ztarcza posredniag uktadarki
® idealne jako zamiennik sprzggiet @ obrabiarki
stalowych o zebach tukowych ® maszyny pakujace
§_u ® do rozmiaru 70 jako standard ® stanowiska testowe
Typ NNZ (patrz strona 131)
® ze schowanymi piastami ® zastosowania o malych
® zwarta dwukardanowa budowa odlegtosciach pomigdzy
@ elementy posrednie nie moga watami
by¢ montowane promieniowo ® jako zamienniki sprzegiet
® rozne diugosci elementéw po- stalowych o zgbach tu-

Typ NENE 1 (patrz strona 131)

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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RADEX®-N

Sprzegto z tacznikiem ptytkowym

Dane techniczne

W sprzegtach RADEX®-N wyréznia sie nastepujace wykonania tgcznikow ptytkowych

rozmiar 136 — 336
(6 otworow montazowych)

rozmiar 20 — 50
(4 otwory montazowe)

rozmiar 60 — 135
(6 otworow montazowych)

A

Made for Motion KTR

N

rozmiar 138 — 338
(8 otworow montaZowych)

momenty obrotowe, odchyfki
momenty obrotowe [Nm]" dopuszczalne odchytki?
typ tacznika " —
rozmiar plytkowego katowa [°] osiowa [mm] promieniowa [mm]
(aminy) po. lacanik NANA 1/ NANA2/
TKN TK max TKW NN NNZ NANA 1 NANA 2/NNZ
20 15 30 5 1,0 0,60 1,2 1,0 0,2
25 30 60 10 1,0 0,80 1,6 1,0 0,2
35 P 60 120 20 1,0 1,00 2,0 11 03
38 120 240 40 1,0 1,20 2,4 1,2 0,3
42 180 360 60 1,0 1,40 2,8 1,2 0,4
50 330 660 110 1,0 1,60 3,2 1,5 0,4
60 690 1380 230 1,0 1,00 2,0 15 08
70 1100 2200 370 1,0 1,10 2,2 18 0,4
80 1500 3000 500 1,0 1,30 26 2,1 1,2
85 2400 4800 800 1,0 1,30 2,6 2,2 1,2
90 4500 9000 1500 1,0 1,00 2,0 2,2 g
105 5100 10200 1700 1,0 1,20 2,4 2,4 1,4
115 6 otworow 9000 18000 3000 1,0 1,40 28 25 15
135 montazowych 12000 24000 4000 1,0 1,75 35 338 -
136 17500 35000 8750 0,7 1,85 3,7
156 25000 50000 12500 0,7 2,10 4,2
166 35000 70000 17500 0,7 2,25 4,5
186 42000 84000 21000 0,7 2,40 4,8
206 52500 105000 26250 0,7 2,60 5,2
246 90000 180000 45000 0,7 3,00 6,0
286 150000 300000 75000 0,7 3,35 6,7
336 210000 420000 105000 0,7 3,75 7,5 wymiar E nalezy poda¢
138 23000 46000 11500 0,5 1,30 2,6 w zamowieniu
158 33000 66000 16500 0,5 1,40 2,8
168 45000 90000 22500 0,5 1,50 3,0
188 8 otworow 56000 112000 28000 0,5 1,60 3,2
208 montazowych 70000 140000 35000 05 1,75 35
248 120000 240000 60000 0,5 2,00 4,0
288 200000 400000 100000 0,5 2,40 4,5
338 280000 560000 140000 0,5 2,50 5,0
predkosci obrotowe, dane dotyczace sztywnosci
rozmiar mlaks. predkoléc'. obr. [obr./min.]l sztywnosé skretne\l x 10® [Nm/rad)] rozmiar (w;l::;: grr:j:g:; EE"‘ [::;){(r:‘zlg;]]ie) sztywnosé skretnalx 10° [Nm/rad]
(wyzsze predkosci obr. na zyczenie) tacznika tacznika
20 20000 0,017 156 3500 9,20
25 16000 0,028 166 3300 13,8
35 13000 0,092 186 3000 18,4
38 12000 0,198 206 2800 23,8
42 10000 0,282 246 2300 28,4
50 8000 0,501 286 2000 41,4
60 6700 0,560 336 1800 48,5
70 5900 0,900 138 3800 13,2
80 5100 1,140 158 3500 18,3
85 4750 1,520 168 3300 26,2
90 4300 1,940 188 3000 31,0
105 4000 2,540 208 2800 52,0
115 3400 3,480 248 2300 71,0
135 3000 6,850 288 2000 108,0
136 3800 7,64 338 1800 156,0

' Dobor sprzegta, patrz str. 123/124.
2 Odchytki dopuszczalne podano jako wartosci maksymalne, ktore nie moga wystepowac¢ jednoczesnie. Jezeli odchytka promieniowa, osiowa i katowa wystepuija jednoczesnie, wartosci dopusz-
czalne nalezy zredukowac.
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RADEX®-N
Sprzegto z tacznikiem ptltytkowym

Dane techniczne

Made for Motion

masy oraz momenty bezwtadnosci
rozmiar piasta tacznik plytkowy NN » kompletne NANA 1 " kompletne NANA 2 Y kompletne NNZ " kompletne
[kg] / [kgm?] [kg] / [kgm?] [kg] / [kgm?] [kg] / [kgm?] [kg] / [kgm?] [kgl / [kgm?]
20 0,13/0,000043 0,04 / 0,00002 0,3/0,00011 0,6 /0,000204 - 0,4/ 0,000166
25 0,2/0,000116 0,08 / 0,00005 0,56 / 0,00028 0,9 / 0,000522 - 0,8 /0,000414
35 0,6 / 0,00042 0,10/0,00010 1,2/ 0,00094 1,9/0,00158 - 1,6 / 0,00129
38 0,8/0,00073 0,20/ 0,00026 1,8/0,0017 2,8 /0,00303 - 2,4/0,00247
42 1,1/0,00123 0,25 / 0,00040 2,4 /0,0029 3,6 /0,00482 - 3,1/0,00409
50 1,7 /0,00291 0,46 / 0,0010 4,0 /0,0068 6,2/0,0118 - 5,1 /0,00932
60 1,9/0,00378 0,40 /0,0012 4,2 /0,0087 6,0 /0,0141 5,8/0,0138 5,3/0,0120
70 2,8/0,00714 0,42 /0,0016 6,0/0,016 8,6 /0,0253 8,2 /0,0242 7,5/0,0214
80 4,1/0,0134 0,72 / 0,0037 9,0 /0,031 12,6 /0,0476 12,0 /0,0458 11,1/0,0410
85 5,1/0,0195 1,0/ 0,0065 11,2 /0,046 16,2 /0,0734 15,5 /0,0711 14,8 /0,0650
90 6,2 / 0,0282 2,3/0,0162 14,7 /0,073 22,0/0,121 21,3/0,119 20,1/0,108
105 7,6 10,0414 2,2/0,0180 17,4 /0,101 25,8 /0,165 24,6 /0,159 23,1/0,145
115 12,0 /0,0899 4,0/0,0433 27,9/0,223 42,.8/0,381 41,2/0,372 38,3/0,333
135 19,0/0,187 7,310,105 45,1/0,478 71,3/ 0,835 - -
136 16,8/0,153 7,9/0,113 41,4/0,419 -
156 20,2/0,217 11,9 /0,200 52,2 /0,634 -
166 30,0/0,373 12,3 /0,255 72,3 /1,001 -
186 42,0/0,629 12,7/0,318 96,7/ 1,576 -
206 55,1 /1,004 18,2 /0,548 128,3 /2,556 -
246 85,9 / 2,229 31,2/1,304 203,1 /5,762 -
286 1451/ 4,977 44,4/ 2,495 334,4 /12,449 -
336 223,9/10,486 64,2/4,74 512,0/ 25,712 wymiar E nalezy poda¢ wymiar E nalezy podac¢ -
138 16,2 /0,145 9,9/0,143 423/0,433 w zaméwieniu w zamoéwieniu =
158 19,5 /0,205 14,9 /0,252 54,0 / 0,662 -
168 29,4 /0,360 15,2/0,318 74,0 /1,038 -
188 41,7/ 0,611 15,6 / 0,396 99,0/1,618 -
208 54,1/0,971 22,4 /0,680 130,5 / 2,622 -
248 84,0 /2,144 38,2 /1,605 206,2 / 5,893 -
288 142,5/ 4,823 53,8 / 3,056 338,8/ 12,702 -
338 220,1/10,18 78,0 /5,817 518,2 /26,177 .
" piasty z otworami o dopuszczalnej $rednicy
otwory cylindryczne
Piasta standardowa, wykonanie 1.0 wg normy DIN 6885 / 1 (z rowkiem na wpust)
‘F‘ rozmiar dmax. G t Ta [Nm] rozmiar dmax. G t TA [Nm]
) 20 20 M5 6 2,0 105 105 M12 30 40,0
25 25 M5 8 2,0 115 115 M12 30 40,0
35 35 M6 15 48 135 135
. 38 38 M6 15 48 136 /138 135
£ ——- 42 42 M8 20 10,0 156/ 158 150
s G 50 50 M8 20 10,0 166/ 168 165
60 60 M8 20 10,0 186 /188 180 na zamowienie
70 70 M10 20 17,0 206 / 208 200
80 80 M10 20 17,0 246 / 248 240
t L 85 85 M10 25 17,0 286 / 288 280
- 90 90 M12 25 40,0 336 / 338 330

Bezluzowe potaczenie wat-piasta bez rowka wpustowego

Dobor: W przypadku stosowania, w strefach zagrozonych wybuchem piast z pierscieniem zaciskowym, dobdr musi uwzglgdnia¢ minimalny
wspotczynnik bezpieczenstwa s = 2, pomigdzy szczytowym momentem obrotowym (z uwzglednieniem wszystkich dodatkowych parame-
trow) i nominalnym momentem obrotowym sprzegta oraz momentem przenoszonym przez potaczenie wat-piasta.

piasta z pierécieniem zaciskowym typ 6.5

($ruby od zewnatrz)

@ dmax

O O OQooo
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piasta z pierécieniem zaciskowym typ 6.0
($ruby od wewnatrz)

wykonanie z pierscieniem
CLAMPEX® 603
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RADEX®-N

Sprzegto z tacznikiem ptytkowym

Wykonania standardowe

o N

Made for Motion KTR

N

® Krotkie terminy dostaw dla wykonar standardowych

® Wykonania jedno i dwukardanowe

® Dostepne z piastami zaciskowymi
® Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7, rowek na wpust wg

DIN 6885/1 - tolerancja JS9

® E»-Dopuszczone i certyfikowane zgodnie z Dyrektywa 94/9/WE
® Od rozmiaru 136 laminy z nakregtkami zaciskajagcymi do $rub
(szczegoly w instrukcji montazu KTR-N 47112)

| I I
5% SERED HENE SE
| ‘ I
7@Au/ Al @ézs@
Ly Es Ly b ‘ 3 Ly
Typ NN Typ NANA 1 Typ NANA 2
RADEX®-N typy NN, NANA 1, NANA 2
. maks. $rednica otworu wymiary [mm]
rozmar dq/dg D DA 11/l Lat Eq Lao Eo Las Es
20 20 32 56 20 45 5 100 60 = =
25 25 40 68 25 56 6 110 60 - =
35 35 54 82 40 86 6 150 70 = =
38 38 58 94 45 98 8 170 80 - -
42 42 68 104 45 100 10 170 80 = =
50 50 78 126 55 121 11 206 96 - -
60 60 88 138 55 121 11 206 96 170 60
70 70 102 156 65 141 11 246 116 200 70
80 80 117 179 75 164 14 286 136 233 83
85 85 123 191 80 175 15 300 140 246 86
90 90 132 210 80 175 15 300 140 251 91
105 105 147 225 90 200 20 340 160 281 101
115 115 163 265 100 223 23 370 170 309 109
135 135 184 305 135 297 27 520 250 - -
136 135 180 300 135 293 23
156 150 195 325 150 327 27
166 165 225 350 165 361 31
186 180 250 380 185 401 31
206 200 275 420 200 437 37
246 240 320 500 240 524 44
286 280 383 567 280 612 52
336 330 445 660 330 718 58 wg zamowienia
138 135 180 300 135 293 23
158 150 195 325 150 327 27
168 165 225 350 165 361 31
188 180 250 380 185 401 31
208 200 275 420 200 437 37
248 240 320 500 240 524 44
288 280 383 567 280 612 52
338 330 445 660 330 718 58
Sposéb RADEX®-N 60 NANA 1 @50 @60
Zamawiania
rozmiar sprzegta typ $rednica dq $rednica do
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RADEX®-N
Sprzegto z tacznikiem ptltytkowym Made for Motion

Wykonania standardowe

@ Krotkie terminy dostaw dla wykonan standardowych

® Woykonania jedno i dwukardanowe

® Dostepne z piastami zaciskowymi

® Typ NNZ (dwukardanowy) przy matych odlegtosciach miedzy
watami

® Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7, rowek na wpust wg
DIN 6885/1 - tolerancja JS9

® ¢x-Dopuszczone i certyfikowane zgodnie z Dyrektywa 94/9/WE

RADEX®-N
RIGIFLEX®-N
RIGIFLEX®-HP

g1
< - o - < - o -
S| 8| T 3|2 33 3|8
,’:m
E NNII\ =4
Es
| E |
1 L 2 H LZ
Typ NENA 1 Typ NENE 1
Lgs
Lay |
= NN - -
NHN ZIZZ2) |
< = S o < of - . -
S e\ e ® S| 8 s g s
S LW
] Ey L
Typ NNZ Typ NENA 2
RADEX®-N Typy NENA 1, NENE 1, NENA 2, NNZ
. maks. $rednica otworu wymiary [mm]
rozmiary
d1/do da/d4 D D1 DA 11/l LG4 E4q LGs Es LGe Eg LGo Eg
20 20 = 32 = 56 20 = = = = = = 58 18
25 25 - 40 - 68 25 - - - - - - 70 20
35 35 - 54 - 82 40 - - - - - - 102 22
38 38 - 58 - 94 45 - - - - - - 118 28
42 42 - 68 - 104 45 - - - - - - 124 34
50 50 - 78 - 126 55 - - - - - - 144 34
60 60 55 88 77 138 55 160 50 114 4 124 14 144 34
70 70 65 102 90 156 65 190 60 134 4 144 14 166 36
80 80 75 117 104 179 75 220 70 154 4 167 17 - -
85 85 80 123 112 191 80 232 72 164 4 178 18 - -
90 90 85 132 119 210 80 233 73 166 6 184 24 = =
105 105 90 147 128 225 90 263 83 186 6 204 24 - -
115 115 100 163 145 265 100 288 88 206 6 227 27 - -
Sposéb RADEX®-N 60 NENA 1 @50 @60
zamawilania:
rozmiar sprzegta typ $rednica dq $rednica do
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RADEX®-N
Sprzegto z tgcznikiem ptytkowym Made for Motion

Wykonania specjalne na zamoéwienie

® Wykonania wg indywidualnego zamowienia

® Wykonanie NANA 4 do odlegtosci watow 6 m
(nalezy uwzgledni¢ krytyczne obroty watu)

® Wykonanie NNW z watem petnym
(nalezy uwzgledni¢ krytyczne obroty watu)

® Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7, rowek na wpust wg
DIN 6885/1 - tolerancja JS9

® Ex-Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/WE
(Certyfikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)

® Od rozmiaru 136 laminy z nakretkami zaciskajagcymi do $rub
(szczegoly w instrukcji montazu KTR-N 47112)

N

g ge g3 3|e
) I
A AW i é Nl& |
[ Eq 1, ¢ | Eg [
Typ NANA 4 Typ NNW
RADEX®-N typy NANA 4, NNZ oraz NNW
. maks. $rednica wymiary [mml]
rozmiar otworu
dq/dg D DA 11/19 Lg7 E7 LGgs Eg
20 20 32 56 20
25 25 40 68 25
35 35 54 82 40
38 38 58 94 45
42 42 68 104 45
50 50 78 126 55
60 60 88 138 55 c c
70 70 102 156 65 2 g
80 80 117 179 75 2 2
85 85 123 191 80 % %
20 90 132 210 80 | N
105 105 147 205 90 2 2
115 115 163 265 100 i e
135 135 184 305 135 o ° o o
-~ > -4 o
136 135 180 300 135 pa 2 T ks
156 150 195 325 150 + K + K
166 165 225 350 165 iy 8 & g
186 180 250 380 185 . 2 o 2
206 200 275 420 200 9 g 3 g
246 240 320 500 240 3 3
286 280 383 567 280 3 3
336 330 445 660 300 g é”
138 135 180 300 135
158 150 195 325 150
168 165 225 350 165
188 180 250 380 185
208 200 275 420 200
248 240 320 500 240
288 280 383 567 280
338 330 445 660 300
Sposob RADEX*-N 60 NANA 4 @50 @60 2500
zamawiania:
rozmiar sprzegta typ $rednica d{ $rednica do odlegtos¢
miedzy watami
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RADEX®-N
Sprzegto z tacznikiem ptltytkowym Made for Motion

Wykonanie NANA 3 do pomp - na zaméwienie zgodne z APl 610

® Wykonanie NANA 3 do napeddw pomp - na zamowienie
zgodne z API 610

® Wysoka klasa wywazenia statycznego dzieki precyzji produkgji
(AGMA klasa 9)

® Zabezpieczenie elementu posredniego przed skutkami zniszczenia
laminy (patrz przekroj “X")

® Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7, rowek na wpust wg DIN
6885/1 - tolerancja JS9

® ¢x-Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/WE
(Certyfikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)

® Od rozmiaru 136 laminy z nakretkami zaciskajgcymi do $rub
(szczegoly w instrukcji montazu KTR-N 47112)

Le
mx”
i | iz
33 f———qr———— ——— 28
o7 | Il
Ly E )
RADEX®-N typ NANA 3
. maks. $rednica otworu wymiary [mm] dopuszczalne odchytki
rozmiar d D DA EStandard ” 11/19 katowa - pojed. tacznik [°] osiowa [mm]
42 42 68 104 100 45 1,0 2,8
50 50 78 126 140/180 55 1,0 3,2
60 60 88 138 100/140/180/250 55 1,0 2,0
70 70 102 156 100/140/180 65 1,0 2,2
80 80 117 179 100/140/180/250 75 1,0 2,6
85 85 123 191 100/140/180/250 80 1,0 2,3
90 90 132 210 140/180/250 80 1,0 2,0
105 105 147 225 250 90 1,0 2,4
115 115 163 265 250 100 1,0 2,8
135 135 184 305 250 135 1,0 3,5
136 135 180 300 135 0,7 3,7
156 150 195 325 150 0,7 4,2
166 165 225 350 165 0,7 4,5
186 180 250 380 185 0,7 4,8
206 200 275 420 200 0,7 5,2
246 240 320 500 240 0,7 6,0
286 280 383 567 280 0,7 6,7
336 330 445 660 L 330 0,7 7,5
138 135 180 300 \Wg zamowienia 135 05 26
158 150 195 325 150 0,5 2,8
168 165 295 350 165 0,5 3,0
188 180 250 380 185 0,5 3,2
208 200 275 420 200 0,5 3,56
248 240 320 500 240 0,5 4,0
288 280 383 567 280 0,5 4,5
338 330 445 660 330 0,5 5,0

» na zaméwienie mozliwe inne wartosci wymiaru E

przekroj “X”
Zabezpieczenie elementu posredniego:
tacznik ptytkowy posiada tulejke zabezpieczajaca do kazdej sruby, na wypadek zniszczenia
tacznika plytkowego (laminy) wskutek przeciazenia.
Sposéb RADEX®-N 60 NANA 3 @50 260 140
zamawiania:

odlegtos¢

rozmiar sprzegta typ $rednica dq $rednica do ) )
miedzy watami
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RADEX®-N
Sprzegto z tacznikiem ptytkowym

Made for Motion

Wykonania z kompozytowymi watami posrednimi

® Wszystkie elementy stalowe w wykonaniu nierdzewnym

® Waly kompozytowe klejone do piast, dodatkowo rowniez przy-
nitowane

® Wat kompozytowy uszczelniony przed wptywem $rodowiska
(np. przed wnikaniem wilgoci w spoine klejowa)

® Na zamowienie dostgpne rowniez z tarczg hamulcowg wyko-
nang ze stali nierdzewne;j

® Mozliwe wykonania zgodne z ATEX

E 2 RN
N VI8
| o o <
oo I . N = N _I =l of g
Y Sw s EEREES
i I\ |
£
§] DBSE
L Ges
RADEX®-N typ NANA 4 CFK
moment obrotowy [Nm] wymiary [mm]
rozmiar kompozytow maks. DBSE?
TKN TK max Da d1/dg max. D 14/l E4 DBSE LGes. e | pray 1500
R min”'
70 800 1600 149 70 102 65 11 L8 * 95 3500
2L o9
85 1800 3600 184 85 123 80 15 B S s + g 117 3900
90 2500 5000 200 90 135 80 15 = 128 4100
115 4500 9000 253 115 163 100 23 160 4600

" Dobor sprzegta, patrz strona 123/124.

2 W przypadku wyzszych predkosci lub wigkszych wartosci wymiaru DBSE, konieczna konsultacja z biurem KTR (+49 5971 798-484). W wyniku optymalizacji waléw kompozytowych dla kon-
kretnych zastosowan w/w szczegoly techniczne (np. maksymalny wymiar DBSE) moga sie rézni¢ w poszczegolnych przypadkach.

Szczegolnie sprzegta ze stalowym tacznikiem plytkowym, dzieki swej konstrukcji dobrze spetniaja swoja role w aplikacjach z bardzo odda-
lonymi od siebie watami napedowymi (np. chtodnie kominowe, wentylatory, itp.). Aby moc pracowac z duzymi predkosciami, rbwnoczesnie
przy duzych odlegtosciach miedzy tagczonymi watami, sprzegta RADEX®-N wyposazane sg w waly posrednie wykonane z poliamidu wzmac-
nianego witoknem szklanym lub wtoknem weglowym (GRP lub CFRP).

Sposéb RADEX®-N 85 NANA 4 CFK @60 @70 3000
zamawiania:
rozmiar sprzegla typ $rednica d1 $rednica do odlegtos¢
miedzy watami
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RIGIFLEX®-N
Sprzegto z tacznikiem ptltytkowym Made for Motion

Opis sprzegta

Sprzegta RIGIFLEX®-N stosowane sg w aplikacjach wymagajacych nie-
zawodnosci i braku koniecznosci obstugi przy przenoszeniu momentu
obrotowego, umozliwiajgc jednoczesnie kompensacije odchytek taczo-
nych watéw.

RIGIFLEX®-N zostat skonstruowany w szczegolnosci do napedow
pomp. Sprzegto to odpowiada regulacjom APl 610 jak rowniez opcjo-
nalnie moze by¢ dostarczone w wykonaniu zgodnym z APl 671 (APl =
American Petroleum Institute).

Zakres momentéw obrotowych od 60 Nm do 280 000 Nm, w typo-
szeregu 23 rozmiary sprzegiet, w celu optymalnego dostosowania do
réznych aplikacji.

RIGIFLEX®-N tgcznik ptytkowy speciaine

Lamina RIGILFEX®-N jest zestawem kilku warstw przewezonych ptytek $ruby

nierdzewnych ztozonych razem. Sa one potaczone z piastami lub ele- \
mentami posrednimi bezluzowo, za pomoca specjalnych $rub.

Zmienna liczba warstw w laminie umozliwia dopasowanie momentu

obrotowego, warto$ci kompensowanych odchytek oraz sztywnosci dla tacznik
wykonan specjalnych. plytkowy

kotnierz /

RADEX®-N
RIGIFLEX®-N
RIGIFLEX®-HP

Zabezpieczenie elementu posredniego

Od momentu kiedy nasza idea rozwoju sprzegta RIGIFLEX®-N jest
zgodna ze standardami APl 610 i APl 671, element posredni jest chro-
niony kofnierzem zabezpieczajgcym. W przypadku zniszczenia laminy,
element posredni pozostaje w obrebie sprzegta. W wigkszosci przypad-
kow demontowalne czesci s dostarczane z laminami w postaci wstep-
nie ztozonej juz w procesie produkcyjnym.

specjalna
$ruba

facznik ptytkowy-

Stosowanie w przestrzeniach zagrozonych wybuchem

Sprzegta RIGIFLEX®-N sa przystosowane do przenoszenia napedu w
przestrzeniach zagrozonych wybuchem. Sprzegta te sg certyfikowane
zgodnie z Dyrektywag 94/9/WE (ATEX 95), jako urzadzenia kategorii
2G/2D dlatego moga znalez¢ zastosowanie w przestrzeniach zagrozo-
nych wybuchem 1, 2, 21 oraz 22. Szczegoly w instrukcji montazu oraz
certyfikacie przeciwwybuchowos$ci zamieszczonych na stronie interne-
towej www.ktr.com.
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RIGIFLEX®-N
Sprzegto z tacznikiem ptytkowym

Dane techniczne

W sprzegtach RIGIFLEX®-N wyrdznia sie nastepujace wykonania fgcznikéw ptytkowych:

rozmiar 35 — 65

(4 otwory montazowe)

rozmiar 75 — 160
(6 otworow montazowych)

rozmiar 166 — 406
(6 otworow montazowych)

A

Made for Motion KTR

N

rozmiar 168 — 408
(8 otworow montaZowych)

momenty obrotowe, odchyfki
typ facznika moment obrotowy [Nm] dopuszczalne odchytki
rozmiar plytkowego katowa osiowa promieniowa * Kr [mm]
(laminy) TKN T max. Tkw +Kkw " [] | *Kalmm] E=100 E=140 E=180 E=200 E=250
35 130 260 65 0,7 1,2 0,90 1,40 = = =
50 mts:;vz‘;rxe 270 540 135 0,7 1,4 0,77 1,26 - - -
65 550 1100 275 0,7 15 0,75 1,23 1,72 = =
75 1100 2200 550 0,7 1,8 0,73 1,22 1,71 - -
85 1900 3800 950 0,7 2,1 = 1,14 1,62 1,87 2,48
110 3500 7000 1750 0,7 2,4 - 1,05 1,54 1,78 2,39
120 5750 11500 2875 0,7 26 = 1,00 1,49 1,73 235
140 10500 21000 5250 0,7 3,3 - - - 1,55 2,16
160 16000 32000 8000 0,7 3,8 = = = = 1ee
166 6 otworow 19000 38000 9500 0,7 3,7
196 montazowych 22500 45000 11250 0,7 4,2
216 32000 64000 16000 0,7 4,5
256 52500 105000 26250 0,7 5,2
306 86000 172000 43000 0,7 6,0
346 135000 270000 67500 0,7 6,7
406 210000 420000 105000 0,7 7,5 wymiar E nalezy poda¢ w zamoéwieniu
168 25000 50000 12500 0,5 2,6
198 30000 60000 15000 0,5 2,8
218 42500 85000 21500 0,5 3,0
258 8 otworow 70000 140000 35000 0,5 3,56
308 montazowych 115000 230000 57500 0,5 4,0
348 180000 360000 90000 0,5 4,5
408 280000 560000 140000 0,5 5,0
D odchytka katowa dotyczy pojedynczego facznika plytkowego (laminy)
Jezeli rownoczesnie wystepuje odchytka osiowa, katowa i promieniowa, prosze zapoznac sig z ponizsza tabela:
dopuszczalna odchytka katowa
rozmiar 0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7
dopuszczalna odchytka osiowa
35 1,20 1,00 0,85 0,74 0,60 0,40 0,20 0,00
50 1,40 1,20 1,00 0,80 0,60 0,40 0,20 0,00
65 1,50 1,29 1,07 0,86 0,64 0,43 0,22 0,00
75 1,80 1,54 1,29 1,03 0,77 0,52 0,26 0,00
85 2,10 1,80 1,50 1,20 0,90 0,60 0,30 0,00
110 2,40 2,06 1,71 1,37 1,03 0,69 0,34 0,00
120 2,60 2,23 1,86 1,48 1,11 0,74 0,37 0,00
140 3,30 2,83 2,36 1,88 1,41 0,94 0,47 0,00
160 3,80 3,26 2,71 2,17 1,63 1,09 0,54 0,00
166 3,70 3,17 2,64 2,12 1,59 1,06 0,53 0,00
196 4,20 3,60 3,00 2,40 1,80 1,20 0,60 0,00
216 450 3,86 3,21 257 1,03 1,29 0,64 0,00
256 5,20 4,46 3,71 2,97 2,23 1,49 0,74 0,00
306 6,00 514 4,29 3,43 2,57 1,72 0,86 0,00
346 6,75 5,79 4,82 3,86 2,89 1,93 0,96 0,00
406 7,50 6,43 5,36 4,28 3,21 214 1,07 0,00
168 2,60 2,08 1,56 1,04 0,52 0,00 = =
198 2,80 2,24 1,68 1,12 0,56 0,00 - =
218 3,00 2,40 1,80 1,20 0,60 0,00 = =
258 3,50 2,80 210 1,40 0,70 0,00 - -
308 4,00 3,20 2,40 1,60 0,80 0,00 = =
348 4,50 3,60 2,70 1,80 0,90 0,00 - -
408 5,00 4,00 3,00 2,00 1,00 0,00 = =
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RIGIFLEX®-N
Sprzegto z tacznikiem ptltytkowym

Dane techniczne

AN

Made for Motion KTR

N

predkosci obrotowe, dane dotyczace sztywnosci

maks. predkos¢ pojedynczy tacznik plytkowy ct [Nm/rad] kompletnego sprzegta przy n/w wymiarach montazowych E
rozmiar obr. [obr./min.]
cw [Nm/rad] ct [Nm/rad] E=100 E=140 E=180 E=200 E=250
35 23000 107 170000 65020 56700 = = =
50 18000 470 198000 73953 63990 - - -
65 13600 860 360000 146022 129938 117046 = =
75 12400 1500 720000 306145 278381 255234 - -
85 11000 2300 1062000 = 406641 369429 353265 318433
110 9000 2800 1460000 - 664284 637587 625028 595693
120 8000 4100 4500000 = 1798018 1637553 1567602 1416348
140 6400 6400 5600000 - - = 2363340 2226630
160 5600 9800 6850000 = = = = 2654894
166 5600 10200 7640000
196 5200 17130 9200000
216 4600 32300 13800000
256 3900 47060 23800000
306 3300 64700 28400000
346 2900 85300 41400000
406 2500 161000 48500000 wymiar E nalezy poda¢ w zaméwieniu
168 5600 34000 13200000
198 5200 58000 18300000
218 4600 110000 26200000
258 3900 160000 52000000
308 3300 220000 71000000
348 2900 290000 108000000
408 2500 550000 156000000
cw = sztywnos¢ katowa
ct = sztywno$¢ skretna
masy, momenty bezwtadnosci
) piasta (z maks. otworem) kompletny element posredni [kg] kompletny element posredni [x103 kgm?]
rozmiar kgl Tkgm?] E=100 E=140 E=180 E=200 E=250 E=100 E=140 E=180 E=200 E=250
35 0,60 0,0007 1,030 1,120 = = = 0,00040 0,00050 = = =
50 0,02 0,001019 2,262 2,442 - - - 0,00256 0,00263 - - -
65 2,7 0,00541 3,922 4,183 4,445 = = 0,00810 0,00830 0,00828 = =
75 2,4 0,00566 4,482 4,842 5,202 - - 0,01143 0,01191 0,01239 - -
85 3,7 0,01135 = 7,154 7,548 7,746 8,239 = 0,02364 0,02427 0,02459 0,02538
110 6,7 0,03222 - 12,492 13,478 13,972 15,205 - 0,06291 0,06540 0,06665 0,06976
120 9,2 0,05238 = = 17,324 17,842 19,137 = = 0,10314 0,10458 0,10818
140 18,2 0,15175 - - - 32,530 34,325 - - - 0,31901 0,32845
160 29,9 0,33890 = = = = 52,458 = = = = 0,68640
166 28,0 0,32
196 37,0 0,554
216 50,0 0,85
256 95,0 2,35
306 138,0 4,55
346 215,0 9,75
406 310,0 18,95 wymiar E nalezy poda¢ w zamoéwieniu
168 30,0 0,33
198 40,0 0,56
218 52,0 0,88
258 99,0 2,43
308 142,0 4,78
348 2220 9,83
408 325,0 19,22
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RIGIFLEX"®-N
Sprzegto z tgcznikiem ptytkowym Made for Motion

Typ A

® Do napeddéw pomp

® Sprzegto zgodne z API 6810, opcjonalnie réwniez APl 671

® Dostepne z piastami pogrubionymi

® Elementy posrednie dostarczane juz zmontowane fabrycznie

® Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7, rowek na wpust wg
DIN 6885/1 - tolerancja JS9

® Wysoka klasa wywazenia statycznego dzieki precyzji produkciji
(AGMA klasa 9)

® Ex-Dopuszczone i certyfikowane zgodnie z Dyrektywa 94/9/WE
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13 t
rozmiar 35 rozmiar 50 - 408
RIGIFLEX®-N typ A
. moment obrotowy [Nm] maks. srednica wymiary [mm] sruby wg DIN EN ISO 4762
rozmiar otworu
TKN | TKmax. | Tkw dq/do D Da | 11/12 I3 G 4 to Eq EV MxI Ta [Nm]
35 130 260 65 50 = 75 | 385 | 85 M6 15 = 6 100 | 140 = = = M4x45 4.1
50 270 540 135 50 70 95 50 12 M6 10 - 9 100 140 - - - M6x22 14
65 550 1100 275 65 100 | 126 63 12 M8 20 = 11 100 140 180 = = M6x25 14
75 1100 2200 550 75 105 138 | 62,5 12 M8 20 - 11 100 140 180 - - M8x30 35
85 1900 3800 950 85 120 | 166 | 725 | 15 | M10 [ 20 = 12 = 140 | 180 | 200 | 250 M8x30 35
110 3500 7000 1750 110 152 191 87 18 M10 25 - 12 - 140 180 | 200 | 250 M10x35 69
120 5750 11500 2875 120 165 | 213 102 20 M12 25 = 12 = = 180 | 200 | 250 M12x40 120
140 10500 | 21000 5250 140 200 265 126 25 M12 30 - 15 - - - 200 | 250 M16x50 295
160 16000 | 32000 | 8000 160 230 | 305 | 145 | 31 M12 | 30 = 15 = = = = 250 M16x55 295
166 19000 | 32000 | 9500 160 230 | 305 | 165 | 31 M16 | 30 70 17 M20x50 560
196 22500 | 45000 | 11250 190 260 | 330 185 32 M16 40 90 24 M20x50 560
216 32000 | 64000 | 16000 210 285 | 370 | 205 32 M20 50 110 26 M20x65 560
256 52500 | 105000 | 26250 250 350 | 440 | 245 38 M20 70 130 31 M24x80 970
306 86000 | 172000 | 43000 300 400 | 515 | 295 43 M24 70 130 36 M27x100 1450
346 135000 | 270000 | 67500 340 460 | 590 | 335 | 55 | M24 | 95 175 | 45 M30x110 1950
406 210000 | 420000 [ 105000 400 530 | 675 | 395 | 58,56 | M24 95 175 50 wg zamowienia M36x130 3300
168 25000 [ 50000 | 12500 160 230 | 305 155 31 M16 30 70 17 M20x50 560
198 30000 | 60000 | 15000 190 260 | 330 185 32 M16 40 90 24 M20x50 560
218 42500 | 85000 | 21500 210 285 | 370 [ 205 | 32 | M20 | 50 110 26 M20x65 560
258 70000 | 140000 [ 35000 250 350 | 440 | 245 | 38 | M20 | 70 130 | 31 M24x80 970
308 115000 | 230000 | 57500 300 400 | 515 | 295 43 M24 70 130 36 M27x100 1450
348 180000 | 360000 | 90000 340 460 | 590 | 335 55 M24 95 175 45 M30x110 1950
408 280000 | 560000 | 140000 400 530 | 675 | 395 | 58,56 | M24 95 175 50 M36x130 3300
" inne wymiary E na zaméwienie
Dobor sprzegta patrz strony 123/124. Instrukcja montazu 47410 na stronie internetowej www.ktr.com.
Sposéb RIGIFLEX®-N 120 A @100 @120 200

zamawiania:

odlegtos¢ miedzy

rozmiar sprzegta typ $rednica dq $rednica do walami (wymiar E)
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RIGIFLEX®-HP
High-performance - sprzegto z tacznikiem Made for Motion

ptytkowym
Dobér sprzegta RIGIFLEX®-HP

Dobér sprzegta RIGIFLEX®-HP

Zwykle dobor sprzegta nie jest oparty na obcigzeniu nominalnym momentem obrotowym lecz na obciazeniach maksymalnych
(udary rozruchowe, itp.). Definitywnie muszg by¢ one wziete pod uwage podczas doboru sprzegta. Dla aplikacji z ekstremalnie
duzymi zmianami momentu obrotowego nalezy wykona¢ oddzielne obliczenia dotyczace doboru sprzegta. Inzynierowie KTR na
zyczenie stuzg wsparciem!

1. Obcigzenie znamionowym momentem obrotowym
Dopuszczalny nominalny moment obrotowy sprzggta TkN musi by¢ co najmniej rowny znamionowemu momentowi obroto-
wemu TN danego urzadzenia z uwzglednieniem wspotczynnika Spg.

TkKN 2 TN ® SB

2. Obcigzenia udarowe momentem obrotowym
Maksymalny moment obrotowy sprzegta Tkmayx musi by¢ co najmniej réowny znamionowemu momentowi obrotowemu T

danego urzadzenia z uwzglgdnieniem wspdtczynnika udarow Sk.

TKmax 2 TN ® SK

(TKmax dotyczy maksymalnie 10° cykli obcigzenia tetnigcego)

TKN = nominalny moment obrotowy sprzegta

TKmax = maksymalny moment obrotowy sprzegta

TN = znamionowy moment obrotowy urzadzenia

Sp = wspofczynnik pracy (patrz tabela ponizej)

Sk = wspotczynnik udarow (np. zwarcie silnika lub rozruch silnika Sk = 6)

zastosowanie tryb pracy wspétczynnik pracy S

turbiny jednostajny moment obrotowy 1,5

sprezarki odsrodkowe jednostajny moment obrotowy 1,56

pompy napetniajace zbiorniki jednostajny moment obrotowy 1,5

APl 671 jednostajny moment obrotowy 1,5

duze dmuchawy niewielkie zmiany momentu obrotowego 2

sprezarki $rubowe niewielkie zmiany momentu obrotowego 2

sprezarki ttokowe / pompy ttokowe srednie - duze zmiany momentu obrotowego 25-3

UWAGA: Powyzsze wspotczynniki majg zastosowanie tylko do napedow z tagodnym rozruchem! Napedy z udarem przy rozruchu lub bardzo duzymi zmianami momentu obrotowego wymagaja
oddzielnych obliczen. Prosze skonsultowaé sie z dziatem technicznym KTR.

Przyktad obliczen: obcigzenie znamionowym momentem obrotowym

Dane do obliczen ‘ TKN 2 15079 Nm 1,5 = 22618 Nm ‘
naped: turbina - przekfadnia (zastosowanie do APl 671)

dlatego sprzegto musi spetnia¢ warunek TkN = 22618 Nm;
moc turbiny = 15 000 kW

predkosc¢ obrotowa = 9 500 1/min ‘ Tmax = 22618 Nm ¢ 5 = 113090 Nm ‘
wspotczynnik pracy Sg = 1,5
obcigzenie ekstremalne Tnay = 5 x TN dlatego sprzggto musi spetnia¢ warunek Tkmax = 113090 Nm.
Doboér sprzegta Dobrane sprzegto
znamionowy moment obrotowy urzadzenia RIGIFLEX®-HP 278
TN = 9550 © P [kW] / n [1/min] TN = 115000 Nm

T = 149000 Nm
TN = 9550 ® 15000 [kW] / 9500 [1/min] = 15079 Nm Kmax
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RIGIFLEX®*-HP

High-performance - sprzegto z tacznikiem

pltytkowym

Typ C

A

Made for Motion KTR

N

Sprzegto do wymagajacych napedow wysokoobrotowych
Zastosowania, np: turbosprezarki i turbiny

Dokfadnie wywazane

Konstrukcja sprzegta zgodna z APl 671

Zwarta budowa, przy jednoczesnym przeniesieniu wysokich
momentéw obrotowych

Piasty zmontowane podczas procesu produkcyjnego
Promieniowy montaz/demontaz elementu dystansowego
Konstrukcja o niewielkiej wentylacji

Rézne dtugosci elementéw posrednich

Sztywnos$é skretna zoptymalizowana do zastosowania

OO
ASHIRSY
Ey ls lg Ey
5 .
RIGIFLEX®-HP typ C
rozmiar moment obrotowy [Nm] mzzso-t?/\r/eof:l_ wymiary [mm]
TKN TK max. dq/do D DA D, DR Eq E Emin | CG1/CG9o?| l1/lp 13/14 I5/lg
158 20000 26000 85 119 220 195 135 17 335 46 85 189 130
168 30000 39000 100 139 255 220 155 23 395 55 100 229 155
188 38000 49400 105 147 265 235 165 23 » 375 55 105 229 155
208 50000 65000 120 168 298 245 186 23 'g 350 57 120 229 155
228 59000 76700 125 178 315 270 199 33 g 425 65 125 265 175
248 72000 93600 140 196 335 300 217 33 5 395 67 140 265 175
278 115000 149500 160 225 380 335 248 33 g’ 355 70 160 265 175
318 180000 234000 180 252 445 370 280 48 495 88 180 348 225
358 253000 328900 210 295 500 415 326 48 435 93 210 348 225
388 330000 429000 235 330 545 464 362 48 400 97 235 348 225
dane techniczne
dopuszczalne odchytki dane dotyczgce sztywnosci
rozmiar rzz‘:ﬁ;z?f:\?jf katowa" osiowa promieniowa® | pojedynczy facznik plytkowy element posredni kompletne sprzegto?
T + Ky [°] + Ka [mm] + Ky [mm] ct [Nm/rad] ctR [Nm-mm/rad] CtE = 457,2 [Nm/rad]

158 17300 0,25 3,0 2,30 13,0+10¢ 839 +10° 1,04 -10°

168 14900 0,25 3,0 2,32 18,0-10° 1535 +10° 1,79-10°

188 14400 0,25 3,3 2,37 28,0-10° 1974 -10° 2,23-108

208 12800 0,25 3,8 2,50 35,0+10° 2876 +10° 3,15-10°

228 12100 0,25 4,0 2,44 39,5 -10° 4123 +10° 5,06 +10°

248 11400 0,25 4,2 2,58 60,0+10° 5410 +10° 5,61:10°

278 10000 0,25 45 2,75 80,0-10° 8592 +10° 7,94+108

318 8500 0,25 5,2 2,70 105,0+10° 14724 -10° 13,00+10°

358 7600 0,25 6,0 2,96 155,0-10° 26258 +10° 20,30-10°

388 7000 0,25 6,5 3,18 225,0-10° 37596 -10° 27,70-10°

" dla pojedynczego facznika plytkowego (laminy) ? przy E=457,2 mm oraz cylindrycznym otworze maksymalnym w piastach
. sprzegto? element posredni
rozmiar m [kg] J [kgm?] mR [kg/mm] JR [kgm2/mm]

158 45 0,274 20,28+10° 81-10°

168 69 0,577 27,282-10° 149-10°

188 78 0,711 30,975-10° 191-10°

208 97 1,081 35,118+10° 279-10°

228 123 1,561 44,397+10° 400-10°

248 144 2,109 48,614-10° 524-10°

278 190 3,642 58,694-10° 833:10°

318 306 7,792 79,31110° 1427+10°

358 405 12,869 104,041+:10° 2545-10°

388 525 19,257 120,151-10° 3644-10°

ct catkowite = 1/ (1/ctE = 457,2) + ((E - 457,2 mm) / ctR))

Mcatkowite = M + MR * (E - 457,2 mm)

Jcatkowite = J +JR * (E - 467,2 mm)
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RIGIFLEX®-HP

High-performance - sprzegto z facznikiem

pltytkowym

Typ L

AN

Made for Motion KTR

N

Sprzegto do wymagajacych napedow wysokoobrotowych
Zastosowania, np: turbosprezarki i turbiny

Doktadnie wywazane

Konstrukcja sprzegta zgodna z API 671

Typ L do watéw o wigkszych srednicach

Elementy posrednie zmontowane podczas procesu produkcyj-
nego

Promieniowy montaz/demontaz elementu dystansowego
Konstrukcja o niewielkiej wentylacji

Rézne dtugosci elementéw posrednich

Sztywnos¢ skretna zoptymalizowana do zastosowania

(G,
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RIGIFLEX®-HP typ L
rozmiar moment obrotowy [Nm] mzla(s(l):/:?)?:l_ wymiary [mm]
TKN TK max. dq/do D DA D, DR Eq E Emin |CG1/CG9?| I1/l9 13/14 15/l
158 20000 26000 150 210 310 220 135 17 265 140 150 163,56 37,5
168 30000 39000 165 230 320 255 155 23 340 148 165 168,56 48,0
188 38000 49400 180 250 335 265 165 23 < 340 156 180 183,5 48,0
208 50000 65000 200 280 362 298 186 23 'g 340 165 200 203,5 48,0
228 59000 76700 220 310 390 315 199 33 g 390 179 220 2235 54,5
248 72000 93600 240 340 420 334 217 33 g 390 185 235 238,5 54,5
278 115000 149500 270 380 455 380 248 33 2 390 202 270 273,5 54,5
318 180000 234000 315 445 550 445 280 48 510 246 315 318,5 71,5
358 253000 328900 350 490 600 500 326 48 510 263 350 353,5 71,5
388 330000 429000 380 535 650 545 362 48 510 277 380 383,5 71,5
dane techniczne
dopuszczalne odchytki dane dotyczgce sztywnosci
rozmiar rzzl:si;zfzzf]é katowa" osiowa promieniowa? |pojedynczy facznik plytkowy element posredni kompletne sprzegto?
T + Ky [] + Kp [mm] + Kr [mm] ct [Nm/rad] ctR [Nm-mm/rad] CtE = 457,2 [Nm/rad]
158 13800 0,25 3,0 1,56 13,0+10° 839 +10° 1,70+10¢
168 12300 0,25 3,0 1,45 18,0-10° 15635-10° 3,00-10°
188 11400 0,25 3,3 1,45 28,0-10° 1974-10° 4,08-10°
208 10500 0,25 3,8 1,45 35,0+10° 2876+10° 5,61-10°
228 9700 0,25 4.0 1,34 39,5+10° 4123+10° 7,77+10°
248 9000 0,25 4,2 1,34 60,0+10° 5410-10° 10,70-10°
278 8300 0,25 45 1,34 80,0-10° 8592108 15,60+10°
318 6900 0,25 5,2 1,13 105,0+10° 14724+10° 26,90+10°
358 6300 0,25 6,0 1,13 155,0-10° 26258-10° 41,20-10°
388 5800 0,25 6,5 1,18 225,0-10° 37596 +10° 61,30-10°
» dla pojedynczego tacznika plytkowego (laminy) 2 przy E=457,2 mm oraz cylindrycznym otworze maksymalnym w piastach
. sprzegto? element posredni
rozmiar m [kg] J [kgm?] mR [kg/mm] JR [kgm2/mm]
158 80 0,717 20,28 102 81-10°
168 115 1,327 27,282-10°% 149-10°
188 135 1,759 30,975-10° 191-10°
208 175 2,771 35,118+10% 279-10°
228 235 4,525 44,397-10° 400-10°
248 285 6,417 48,614-10° 524-10°
278 375 10,381 58,694-10° 833-10°
318 642 24,810 79,311+10° 1427-10°
358 812 38,404 104,041-10° 2545-10°
388 1016 57,062 120,151-10° 3644-10°
Sposdb RIGIFLEX®-HP 188 L @ 160 2180 457,2
Zamawiania: “A i
rozmiar sprzegta typ $rednica d1 $rednica do odlegipsc ml.edzy
watami (wymiar E)

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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RIGIFLEX®-HP
High-performance - sprzegto z tacznikiem Made for Motion

ptytkowym
Opis sprzegta RIGIFLEX®-HP

Wywazanie
Zazwyczaj sprzegta RIGIFLEX®-HP sg wywazane wedtug metod zalecanych w APl 671. Standardowe metody sg nastepu-
jace:

® Wywazanie pojedynczych elementow

® Wawazanie podsumowujace w celu weryfikacji wywazenia poszczegolnych elementow. Nalezy upewnic¢ sig, ze poprawki moga byc¢
wykonywane tylko na poszczegoélnych elementach.

® Wywazanie podsumowujgce z poprawka na jako$¢é wywazania kompletnego sprzegta.

@ Jest rzecza oczywisty, ze mozliwe sg rézne metody wywazania, zgodnie ze specyfikacjg otrzymang od klienta.

Czestotliwosé osiowych drgan wiasnych

® Podczas doboru sprzegta musi zosta¢ sprawdzona czestotliwosé osiowych drgan wiasnych sprzegta (predkosé kry-
tyczna). Zgodnie z APl 671, predkosc¢ krytyczna powinna znajdowaé sie £ 10% poza predkoscig roboczg napedu oraz
takze jej dwukrotnoscia.

Zabezpieczenie podczas transportu i montazu

Przy wywazaniu, w transporcie oraz podczas montazu, zestawy lamin zabezpieczone sg sztywnym mocowaniem za pomocg
$rub pomocniczych i podktadek dystansowych (w celu ochrony przed uszkodzeniem). UWAGA: Przed rozpoczeciem eks-
ploatacji sprzegta jest absolutnie konieczne usuniecie $rub i podktadek pomocniczych!

Wstepne naprezenie osiowe lamin

Jesli spodziewana jest zmiana odlegto$ci migdzy watami (np. spowodowana rozszerzalnoscia cieplng), laminy mozna poddac
wstepnemu naprezeniu osiowemu. W wyniku takiego dziafania, po osiagnieciu przez uktad parametrow docelowych, sprze-
gto bedzie pracowato z laminami w pozyciji neutralnej (pozycji zero).

Podktfadki dystansowe do sprzegiet z otworami stozkowymi

W przypadku watow stozkowych odlegtos¢ migdzy watami moze lekko rozni¢ sie w zaleznosci od odchytki. Na zyczenie do-
dawane sa do sprzegta podktadki dystansowe w celu kompensacji tej roznicy. Podkiadki w razie potrzeby montuje sie juz na
miejscu uzytkowania sprzegta.

Potaczenia wat-piasta
Zazwyczaj sprzegto RIGIFLEX®-HP jest dostarczane z otworami stozkowymi w piastach, do demontazu na oleju pod ci$nie-
niem. Alternatywnie dostepne sa potaczenia: wpustowe, kotnierzowe, zaciskowe np. z pierscieniami KTR CLAMPEX®.

Stopien zmontowania sprzegta

W zaleznosci od zyczenia klienta, sprzegto RIGIFLEX®-HP moze zosta¢ dostarczone kompletnie zmontowane lub jako ze-
staw podzespotow. Zasadniczo laminy sg zawsze zamontowane w sprzegle lub jego podzespotach i moga zosta¢ zdemon-
towane tylko w porozumieniu z producentem sprzegta.

Instrukcja eksploataciji
patrz: www.ktr.com
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